SECRETARIA
DE-EDUCACAD

ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N© 2022.44 46 &

PREGAO ELETRONICO N¢ 2022.08.12.1

Pelo presente instrumento, o MUNICIPIO DE CRATO/CE, pessoa juridica de direito
publico interno, inscrita no CNPJ Ne, 07.587.975/0001-07, com sede no Largo Julio Saraiva,
S/N, Centro, Crato/CE, através da(s) SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAOQ neste ato
representado pela respectiva Secretaria, Sra. GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES
ALENCAR, inscrita no CPF n® 326.026.773-53, foi lavrada a presente Ata de Registro de
Precos, conforme deliberacdo da Ata do Pregdo Eletrénico n® 2022.08.12.1, do respectivo
resultado homologado 16 de novembro de 2022, publicado no Didrio Oficial do Municipio
16 de novembro de 2022, que vai assinada pelo 6rgdo gerenciador e érgios participantes,
pelos representantes legais dos detentores do registro de pregos, todos qualificados e
relacionados ao final, a qual sera regida pelas clausulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO FUNDAMENTO LEGAL
1. O presente instrumento fundamenta-se:
¢ o Pregdo Eletronico n® 2022.08.12.1
° naleiFederaln?10.520, de 17 de julho de 2002;
e naleiFederal n 8666, de 21/6/1993 e suas alteracoes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELECAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE
PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA
ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE
CRATO-CE, cujas especificagdes e quantitativos encontram-se detalkados no Termo de
Referéncia do edital de Pregio Eletrénico n2 2022.08.12.1, que passa a fazer parte desta
Ata, juntamente com as propostas de precos apresentadas pelos fornecedores classificados
em primeiro lugar.

Subclausula Unica - Este instrumento ndo obriga a Administracio a firmar contratagdes
exclusivamente por seu intermédio, podendo realizar licitagdes especificas, obedecida a
legislagdo pertinente, sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizacio de qualquier
espécie aos detentores do registro de precos, sendo-lhes assegurado a preferéncia em
igualdade de condicdes.

CLAUSULA TERCEIRA - DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

A presente Ata de Registro de Precos terd validade pelo prazo 12 (doze) meses, contados
a partir da data da sua assinatura. )

\{}[\g;
CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD
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Caberd a Secretaria de Educacdo o gerenciamento deste instrumento no sell~aspecto
operacional e nas questdes legais. ’

,’/

CLAUSULA QUINTA - DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

Em decorréncia da publicacio desta Ata, o él‘gépf'f)articipante do SRP poderd firmar
contratos com os fornecedores com pregos rggiétrados, devendo comunicar ao 6rgio
gestor a recusa do detentor de registro de precos em fornecer os bens no prazo
estabelecido pelos érgdos participantes.

Subcldusula Primeira - O fornecedor tera o prazo de 05 (cinco) dias dteis, contados a
partir da convocagio, para a-assinatura do contrato. Este prazo podera ser prorrogado uma
vez por igual perfodo, désde que solicitado durante o seu transcurso e, ainda assim, se
devidamente justificado e aceito.

CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES
0 detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta Ata, fica obrigado a:

I - Atender aos pedidos efetuados pelos Orgios ou entidades participantes do Sistema de
Registro de Precos, durante a sua vigéncia.

Il - Executar o objeto, por prego unitario registrado, nas quantidades indicadas pelos
orgdos ou entidades participantes do Sistema de Registro de Precos e nos prazos a serem
definidos no instrumento contratual.

I - Cumprir, quando for o caso, as condi¢des de garantia do objeto, responsabilizando-se
pelo periodo oferecido em sua proposta comercial, observando o prazo minimo exigido
pela Administragéo.

Subcldusula Primeira - Caberd 3 CONTRATADA providenciar a substituicdo de qualquer
profissional envolvido na execugdo do objeto contratual, cuja conduta seja considerada
indesejavel pela fiscalizacio da CONTRATANTE.

CLAUSULA SETIMA - DOS PRECOS REGISTRADOS

Os pregos registrados sdo os precos unitirios ofertados na proposta da signataria desta
Ata, os quais estdo relacionados e em consonéncia com o Mapa de Precos dos itens, anexo a
este instrumento, e servirdo de base para futuras aquisi¢cdes, observadas as condicdes de
mercado.

CLAUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR 0 MESMO PRECO DO
LICITANTE VENCEDOR

Conforme previsto no inciso I, art. 11 do Decreto Federal n°® 7.892/13 ¢, o registro dos
licitantes que aceitarem cotar os bens ou servicos com precos iguais ao do licitante

vencedor, na sequéncia da classificacdo do certame ¢ o seguinte: )
N
%)

(NENHUM LICITANTE MANIFESTOU INTERESSE)

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCALAD
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CLAUSULA NONA - DA REVISAO DOS PRECOS REGISTRADOS

Os precos registrados sé poderdo ser revistos nos casos previstos nos arts. 17 e 18, do
Decreto n® 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

Os precos registrados na presente Ata poderdo ser cancelados de pleno direito nas
situacbes previstas nos arts. 20 e 21, do Decreto n®7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS CONDICOES PARA A AQUISICAO

As aquisicbes de bens que poderdo advir desta Ata de Registro de Pregos serdo
formalizadas por meio de instrumento contratual a ser celebrado entre o Orgdo
participante/interessado e o fornecedor.

Subclausula Primeira - Caso o fornecedor classificado em primeiro lugar, ndo cumpra o
prazo estabelecido pelo oOrgéo participante/interessado, ou se recuse a efetuar o
fornecimento, terd o seu registro de preco cancelado, sem prejuizo das demais san¢oes
previstas em lei e no instrumento contratual.

Subcldusula Segunda - Neste caso, o 0rgdo participante comunicard ao 6rgdo gestor,
competindo a este convocar sucessivamente por ordem de classificagdo, os demais
fornecedores.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA ENTREGA E DO RECEBIMENTG
Subclausula Primeira - Quanto a entrega:

a) O objeto contratual deverd ser entregue em conformidade com as especificacbes
estabelecidas no Termo de Referéncia, no prazo de 30 (trinta) dias, contado a partir do
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contratante.

b) Fica o Fornecedor obrigado a informar as secretarias municipais, no prazo maximo de
05(cinco) dias ap6s a assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsio de inicio das entregas
e o cronograma com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execucdo. Tal previsdo sé poderd ser alterada, mediante justificacdo e autorizagdo das
secretarias municipais, com antecedéncia minima de 05(cinco) dias. A Secretaria fica
reservado o direito de solicitar, pontualmente, alteracdo da ordem das entregas, com
antecedéncia minima de 05(cinco) dias.

¢} Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverio ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricacdo, a contar da data de entrega dos itens.

d) A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsavel por toda despesa decorrente de transporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuais danos causadas a ele.

e} Os atrasos ocasionados por motivo de forca maior ou caso fortuito, desde que
justificados até 02 (dois) dias tteis antes do término do prazo de entrega, e aceitos pela
contratante, nio serdo considerados como inadimplemento contratual.

f) A CONTRATADA devera entregar qualquer quantidade solicitada pelo municipio, nao

podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maximas para entrega. /\}\i ')
U 7 /
Lu\/
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g) A responsabilidade administrativa pelo recebimento do objeto tal qual estipulado
no edital serd exclusiva do servidor autorizado e/ou servidores indicados através de
clausula de fiscalizagdo no Contrato a ser celebrado pelo drgdo participante,
encarregado de acompanhar a execug¢io do processo de entrega e recebimento dos
objetos da Ata, conforme art. 67 da Lei 8.666/93.

Subclausula Segunda - Quanto ao recebimento:

I - Para os produtos, deverd ser emitida fatura e nota fiscal em nome do Municipio de
CRATO/CE.

II' - As informagdes necessdrias para emissdo da fatura e nota fiscal deverdo ser requeridas
junto ao drgio solicitante.

T - Caso o produto licitado ndo atenda s especificagdes exigidas ou apresente defeitos,
ndo sera aceito, sujeitando-se o fornecedor a aplicacdo das penalidades previstas no termo
do contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

0 pagamento advindo do objeto desta Ata de Registro de Precos serd proveniente dos
recursos dos 6rgdos e entidades participantes, serd efetuado até 30 (trinta) dias contados
da data da apresentagdo da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da
contratacdo, mediante crédito em conta corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subclausula Primeira - A nota fiscal/fatura que apresente incorregdes sera devolvida a
contratada para as devidas correcdes. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior
comegara a fluir a partir da data de apresentag¢éo da nota fiscal /fatura corrigida.

Subclausula Segunda - Nio serd efetuado qualquer pagamento A contratada, em caso de
descumprimento das condigBes de habilitacio e qualificacdo exigidas na licitagio.

Subclausula Terceira - £ vedada a realizacio de pagamento antes da execucdo do objeto
ou se o mesmo ndo estiver de acordo com as especificacdes do Anexo | - Termo de
Referéncia do edital do Pregio Eletrénico n® 2022.08.12.1.

Subclausula Quarta - Os pagamentos encontram-se ainda condicionados a apresentacén
dos comprovantes:

a) Documentagéo relativa a regularidade para com a Seguridade Social (INSS), Fundo de
Garantia por Tempo de Servico {(FGTS), Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e
Municipal.

Subcldusula Quinta - Toda a documentacio exigida deverd ser apresentada em original
ou por qualquer processo de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartério. Caso
esta documentag¢io tenha sido emitida pela Internet, s sera aceita apds a confirmacio de

sua autenticidade. ) 7
%
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CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

Subclausula Primeira -~ No caso de inadimplemento de suas obrigagdes, a contratada
estard sujeita, sem prejuizo das sangdes legais nas esferas civil e criminal, as seguintes
penalidades:

14.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratéria de 0,33% (trinta e trés centésimos por cento) por dia de atraso na
entrega de material ou execucdo de servicos, até o limite de 9,99%, correspondente a até
30 (trinta) dias de atraso, calculado sobre o valor correspondente a parte inadimplente,
exclufda, quando for o caso, a parcela correspondente aos impostos destacados no
documento fiscal;

b} multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total da adjudicagdo da
licitagio em caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de pre¢os e/ou
contrato, ou recusar-se a aceitar ou retirar o instrumento equivalente;

¢) multa de 3% (trés por cento) sobre o valor de referéncia para a licita¢do, na hipétese do
infrator retardar o procedimento de contratacdo ou descumprir preceito normativo ou as
obriga¢des assumidas;

d)} multa de 3% (trés por cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitacdo, quando
houver descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obrigagdes assumidas;

¢) multa de 5% {cinco por cento) sobre o valor total da adjudicagdo da licitagdo, na
hipdtese de o infrator entregar objeto contratual em desacordo com a qualidade,
especificacdes e condicdes contratadas e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto,
que torne o objeto impréprio para o fim a que se destina;

f} multa indenizatéria de 10% {dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registro de pregos, quando o infrator der causa, respectivamente, a rescisdo do contrato ou
ao cancelamento da ata de registro de precos;

¢) multa indenizatéria, a titulo de perdas e danos, na hipotese de o infrator ensejar a
rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de registro de pregos e sua conduta implicar
em gastos a Administracdo Piblica superiores aos contratados ou registrados.

Subclausula Segunda - O licitante que ensejar falhar ou fraudar na execugdo do contrato,
comportar-se de modo inidéneo, fizer declaracio falsa ou cometer fraude fiscal, ficard
impedido de licitar ¢ contratar com a Administracdo Municipal e sera descredenciado nos
sistemas cadastrais de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicio ou até que seja promovida a
reabilitacdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das
multas previstas neste instrumento e das demais cominagdes legais.

Subclausula Terceira ~ 0 CONTRATADO recolhera a multa por meio de:

a) Documento de Arrecadacio Municipal (DAM), podendo ser substitufdo por outro
instrumento legal, em nome do Orgdo contratante. Caso nio o faca, sera cobrado pela via
judicial.

b} Descontos ex-officio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cohradas

S //)
)\

SECRETARIA: MUNICIPAL DE EBUCAGAD »
Rua Teadorico Teles Neto, $/N - Mirandao - CEP; 63.925-220 - Crate, Ceart, Brasil
Telefone: + 55 (BB} 35231050 fwwwitrato.ce.govhr

\5\)\\\\6“34(

o)

Znouo?

A
A



SECRETARIA FEITURA DO

DE EDUCAGAD

judicialmente e terdo como base de célculo o cronograma inicial dos servigos.

Subclausula Quarta - Nenhuma sangfo serd aplicada sem garantia da ampla defesa e
contraditorio, na forma da lei

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Fica eleito o foro do municipio de Crato, para conhecer das questdes relacionadas com esta
Ata que ndo possam ser resolvidas pelos meios administrativos.

Assinam esta Ata, os signatarios relacionados e qualificados a seguir, os quais firmam o
compromisso de zelar pelo fiel cumprimento das suas clausulas e condigdes.

Signatarios:

Crato - CE, J6_de NOVEMBRO e 2022,

MUNICIPIO DE
CNPJ N2.07.587.975/0001-
SECRETARIA DE EDUCACAO
GERMANA MARIA BRITO RODRIGUES ALENCAR
CPF N2 326.026.773-53
CONTRATANTE

JOSE ZIT0 BEZERRA (32>

FILHO:2003763546 FILHO:20037635468
! -Dades: 2022.11.16 15:03:33

8 < 0300

MOVEIS JB INDUSTRIA E COMERCIO LTDA
CNPJ N2 02.464.845/0001-63
JOSE ZITO BEZERRA FILHO
CPFN2200.376.354-68
CONTRATADO

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAD
Rua Teadorico Teles Neto; §/N- Mirandao = CEP: 63.125-220 - Crato, Ceard, Brasil
Telefone:+ 55 (88} 3523-1050 wwwicrato.ce.govbr
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MAPA DE PRECOS DOS BENS

Este documento é parte da Ata de Registro de Precos acima referenciada, celebrada entre
os Orgdos participantes e os fornecedores, cujos precos estdo a seguir registrados em face
da realizagdo do Pregfo Eletrénico n® 2022.08.12.1.

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAQ

< VALOR VALOR
ITEM ESPECIFICACAQ UND. MARCA QTD UNIT TOTAL
ARMARIO DE MADEIRA BALCAO MEDINDO
0,75 X 0,80 X 0,45M (H x L x P) COM 02
PORTASE 1 PRATELEIRA.
TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de
PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura
através de dispositivo de fixagdo VB36 cor
cinza.LATERA?S: em MDP cinza dfe 18 mm de MOVEIS |B
espessura, resistente a riscos e produtos de ;
. . ARMARIOS
limpeza, com textura uniforme de aspecto final UND DE 401 R$ R$
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo ’ 1.040,98 417.432,98
MADEIRA

em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente

p . MDP
pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixado a0 tampo e ao fundo através de
dispositivo de fixagdo VB36 na cor
cinza.PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento em fita
de PVC de 3mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt em todo seu perimetro,
com raio minimo de 2,5mm, apoiadas em pinos
de PVC permitindo regulagem de altura.
Quantidade: 01 unidade.PORTAS: em MDP cinza
de 18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em

01

-
=
.
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r fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro, fixadas as laterais através de 04
dobradicas permitindo abertura das portas a
até 270 graus, com puxadores cromados. Uma
porta contendo fechadura cilindrica para
armério de madeira com chaves em duplicata
com alma interna em ago, e a outra contendo 02
fechos em termopléstico fixados na parte
interna através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resistente ariscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdo VB36
cinza.PES: em tubo de ago 30x60x1,20mm em
quadro, com tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epéxi aplicado pelo
processo de deposigo eletrostdtica com
— secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixado ao fundo do
armario através de parafusos auto-atarraxantes,
contendo pés-niveladores sextavados em PVC
na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1".0
Fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catalogo e/ou [older fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificagio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para tados os requisitos da ABNT NBR
16332 (MC)VEIS DE MADEIRA — FITA DE
BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIQ);Certificado do processo
de preparagdo e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSIGAQ
A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAD
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGQSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NER
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).
ARMARIO DE MADEIRA ALTO MEDINDO 1,60
X 0,80 X 0,45M (H x L x P} COM 02 PORTASE
3 PRATELEIRAS.
TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melamfnico de baixa

pressio texturizado em ambas as faces, borda MOVEIS]B

frontal e posterior com acabamento em fitade ARMARIOS s g
02 | PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo | UND. DE 03 | 1 686 59 5 056 77

sistemna hot-melt em todo seu perfmetro, com MADEIRA o M

raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais MDP

com acabamento em fita de PVC de 2 mmde
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, fixado a estrutura
através de dispositivo de fixagdo VB36 cor
¢inza LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD
fua Teadorics Teles Neta; S/N - Mirandzo - CEF: 631125220 ~ Grato, Ceard, Brasil
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espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo
em PVC de 1 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-melt, em todo seu perfmetro,
fixado ao tampo e ao fundo através de
dispositivo de fixagdo VB36 na cor
cinza.PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MDP
cinza de 25 mm de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressio
texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento em fita de PVC de 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5mm, apoiadas em pinos de PVC
permitindo regulagem de altura. Quantidade: 03
unidades.PORTAS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final
fosco. Bordas corn acabamento em fita de bordo
em PVC de 1 mm de espessurg, colada a quente
pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixadas as laterais através de 06 dobradicas
permitindo abertura das portas a até 270 graus,
com puxadores cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica para armério de madeira
com chaves em duplicata com alma interna em
aco, e 2 outra contendo 02 fechos em
termoplastico fixados na parte interna através
de parafusos auto-atarraxantes.COSTAS E BASE:
em MDP cinza de 18 mm de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas
com acabamento em fita de bordo em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro com a base
fixada as laterais através de dispositivo de
fixacdo VB36 cinza.PES: em tubo de aco
30x60x1,20mm em quadro, com tratamento
anticorrosivo e antiferruginoso, pintura epéxi
aplicado pelo processo de deposicio
eletrostatica com secagem em estufa, na cor
cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades,
fixado ao fundo do armdrio através de parafusos
auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores
sextavados em PVC na cor preta, e com parafuso
de 3/8"x1"0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado dz amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagdo de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - ARMARIOQS);Relatério de
Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIQY;Certificado do processo de preparagdo
e pintura em superficies metéalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDG -
CORROSAQ POR EXPOSICAQ A NEVOA SALINA -
MLETODO DE ENSAIQ), ABNT NER 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSIGAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTASE
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VERNIZES - DETERMINACAOQ DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).

ARMARIO DE MADEIRA SEMI-ABERTO
MEDINDO: 1,60 X 0,80 X 0,45M (H x L x P)
COM 02 PORTAS E 3 PRATELEIRAS,

TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de espessura,
revestido em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, borda
frontal e posterior com acabamento em fita de
i PVC de 3 mm de espessura, colada a quente pelo
- sistema hot-melt em todo seu perimetro, com
raio minimo de 2,5 mm. Bordas transversais
com acabamento em fita de PVC de-2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perfmetro, fixado a estrutura
através de dispositivo de fixagdo VB36 cor
cinza LATERAIS: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtos de
limpeza, com textura uniforme de aspecto final
- fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo
em PVC de 1 mm de espessurg, colada a quente
pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixado ao tampo e ao fundo através de
dispositivo de fixagdo VB36 na cor
cinza.PRATELEIRAS: duas prateleiras
removiveis (uma superior e uma inferior)
apoiadas em pinos de PVC permitindo
regulagem de altura e uma fixa (servinde como
subtampo das portas) em MDP cinza de 25 mm
de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, bordas com acabamento em fita
de PVC de 3mm de espessura, colada a quente

- pelo sisterna hot-melt em todo seu perimetro, MOVEIS|B

com raio minimo de 2,5mm. Quantidade: 03 ARMARIOS RS RS

03 | unidadesPORTAS: em MDP cinza de 18 mm de UND. DE 16 141321 | 2261296
espessura, resistente a riscos e produtos de MADEIRA e e
limpeza, com textura uniforme de aspecto final MDP

fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo
em PVC de 1 mm de espessurs, colada a quente
pelo sistema hot-melt, em todo seu perimetro,
fixadas as laterais através de 06 dobradigas
permitindo abertura das portas a até 270 graus,
com puxadores cromados. Uma porta contendo
fechadura cilindrica para armdrio de madeira
comn chaves em duplicata com alma interna em
ago, e a outra contendo 02 fechos em
termopldstico fixados na parte interna da
mesma através de parafusos auto-
atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de
18 mm de espessura, resistente a riscos e
produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perfmetro com a base fixada as laterais
através de dispositivo de fixagdc VB36
cinza.PES: em tubo de ace 30x60x1,20mm em
quadro, com fratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epdxi aplicada pelo
processo de deposicio eletrostdtica com
secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras
em PVC nas extremidades, fixadas ao fundo do
armario através de parafusos auto-atarraxantes,
4 contendo pés-niveladores sextavados em PVC
na cor preta, e com parafuso de 3/8"x1".0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo

¥
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fabricante do item proposto para confirmagio
de suas especificacdes mfnimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificacdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961
(MGVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Relatério de Ensaio ou Laudo
emitido por laboratdrio acreditado pelo
Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR
16332 {(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE
BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E
METODOS DE ENSAIO); Certificado do processo
de preparagdo e pintura em superficies
metalicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT
NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ
A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDOE
NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE

g VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20X0,60X
0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estrutura em ago, composta
por:TAMPO constituido em MDP cinza de 25
mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa presso texturizado em
ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sisterma hot-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistemma hot-
melt em todo seu perimetro. Dotados com 02
passa cabos diimetro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.PAINEL FRONTAL em
madeira MDP cinza de 18 mim de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas
com acabamento em fita de bordo em PVC de 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha

MOVEIS |B

) NP MESAS DE R$
04 | horizontal estrutural para passagem de flagdo UND. TRABALH 148 R$ 926,00 137.048.00
sob o tampo, comn pelo menos duas vias, 0

permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, logico e telefénico, em chapa de a¢o#20
de espessura, fixada ao tampo e ao painel
através de 05 parafusos auto atarrachantes, 4,5
x 16mm para madeira Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso
M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas
verticais em chapa de aco#18 viradas no
formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externas das colunas, medindo 627 x 220
x 40mm (H x L x C} com calhas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em
chapa de ago#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C
x L x H), em formato trapezoidal com suportes
soldados para receber sapatas niveladoras, com
fixagdo através de rebites repuxo com rosca M8.
A coluna vertical deverd receber na parte
interna trés reforcos em chapa de ago de
"1x1/4, para fixa¢do da catha de fiagio com
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rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura serd em tubo de ago 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura
deverd haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo, Os divisores de
cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em pé hibrida Epoxi/Poliéster, na cor preta,
eletrostética, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.GAVETEIRO
FIXO: com duas gavetas, corpo constituido de
MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em
laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas de
PVC de 1mm de espessura, colada a-quente pelo
sistema hot-melt, resistente a riscos e produtos
de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Fechadura com fechamento
simultineo das duas gavetas, com duas chaves,
Gavetas confeccionadas em ago #22 no minimo,
com tratamento de fosfatizagdo por imersdo e
pintura epéxi pelo sistema eletrostatico, com
polimerizacdo em estufa. Frente das gavetas em
MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores
do tipo zamak niquelados redondo com forma
concava com aproximadamente 110 mm de
comprimento. O fornecedor devera apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catalogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagéo de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagdo de produto emitide por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
I INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS

o PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAO E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ); Relatério
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 [MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparagdo
¢ pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDQ E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POREXPQSICAC A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAID), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDO 1,35 X
1,35 X 0,60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.
Mesa reta, estrutura em ago, composta

por:TAMPO inteirigo em formato de “L', tipo MOVEIS [B
05 estacdo de trabalho, constituido em MDP cinza UND MESAS DE 39 R$1.473,1 RS
’ de 25 mm de espessura, revestido em laminado ’ TRABALH 5 57.452,85
melaminico de baixa pressio texturizado em OEML

ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
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melt em todo seu perfmetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro. Dotados com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em poliestireno
injetado de alto impacto.PAINEIS FRONTAIS: em
madeira MDP cinza de 18 mm de espessura,
resistente a riscos e produtos de limpeza, com
textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas
com acabamento em fita de bordo em PVCde 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetro. Calha
horizontal estrutural para passagem de fiagdo
sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo o acesso a todo cabeamento de
energia, 16gico e telefonico, em chapa de ago #
20 de espessura, fixada ao tampo e ao painel
através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x
16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso
M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com coluna central
em tubo metalon 40 x 40 x 1,50mm e pés
laterais formados através de 02 colunas
verticais em chapa de ago#18 viradas no
formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externa das colunas, medindo 627 x 220
x 40mm (H x L x C) com calhas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em
g chapa de a¢o#14, medindo 600 x 60 x 30mm (C
x L x H), em formato trapezoidal ccm suportes
soldados para receber sapatas niveladoras, com
fixagao através de rebites repuxo com rosca M8.
A coluna vertical deverd receber na parte
interna trés reforcos em chapa de ago de
"1x1/4, para fixacio da calha de fiacdo com
rosca M6 no suporte. A parte superior da

X estrutura sera em tubo de ago 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura
devera haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de
cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosao
em camara de névoa salina de no m{nimo 300
horas. Pintura dos elementos metédlicos em tinta
em p6 hibrida Epdxi/ Poliéster, na cor preta,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.GAVETEIRO
F1X0: com duas gavetas, corpo constituido de
MDP cinza de 18mm de espessura, revestido em
laminade melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas de
PVC de 1mm de espessura, colada a quente pelo
sisterna hot-melt, resistente a riscos e produtos
de limpeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Fechadura com fechamento
simultineo das duas gavetas, com duas chaves.
Gavetas confeccionadas em ago #22 no minime,
com tratamento de fosfatizago por imersao e
pintura epéxi pelo sistema eletrostatico, com
polimerizagio em estufa. Frente das gavetas em
MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores
do tipo zamak niquelados redendo com forma
cdncava com aproximadamente 110 mm de
comprimento.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio téenica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacao de suas

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAD ,
Rua Teadorico Teles Neto, S/N - Mirandéo = CEP: 63.125-220 - Crate; Cears, Brasil
Tetefone: + 55 [88) 35231050 wwiwcratoce.govbr

7/(7an5

&
4



o : \ClP4
Q\W\ Ly

SECRETARIA

PREEEITURA DO
DE EDUCACAT < .

especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacéo de produto emitide por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVELS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAQ E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOSE METODOS DE ENSAIO);Relatorio
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro para todos os
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO); Certificado do processo de preparacao
e pintura em superficies metalicas emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES

< RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO CIRCULAR MEDINDO 1,20
X 0,75M.

Com tampo em aglomerado de 25mm de
espessura, medindo 1,20m de didmetro,
revestido em ambas as faces com laminado
melamfnico de baixa pressao na cor cinza,
bordas retas encabegadas com fita de
poliestireno na mesma cor do tampo com
espessura de 2,0mm. Altura do tampo em
relagdo ao solo de 75cm. Estrutura metdlica em
a¢o com fratamento anti-corrosivo e anti-
ferruginoso, pintura epéxi na cor cinza, sendo
04 travessas superiores em tubo de ago
25x25x1,20mm contendo ponteiras em
polipropileno nas extremidades, contendo
chapas de aco de 1,50mm de espessura em
formato delta soldadas a0 tubo central como
forma de reforcar a sustentacao do tampo, e
travessas inferiores em tubo de ago 30 x 50 %
1,50mm, contendo ponteiras em polipropileno
nas extremidades na cor preta e sapatas MOVEIS B
niveladoras sextavadas de polipropileno, MESAS DE " RS
sustentaciio vertical através de tubo central em UND. REUNIAQ 47 RS 60545 | 9545568
aco redondo de 3"x1,20mm. Fixagdo da REDONDA
estrutura ao tampe através de parafusos auto-
atarraxantes.O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catalogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmagao de suas
especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificagio de produto emitido por
Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 13966 (MOVEIS
PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAOE
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOSE METODOS DE ENSAIO)Relatério
de Ensaio ou Laudo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para todos 0s
requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEISDE
MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES — REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de preparacio
e pintura em superficies metalicas emitido por

06
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Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA -
METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE
ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIAY.
MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X
0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO. Mesa
reta, estrutura em ago, Composta por:TAMPO:
constituido em MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido em laminado melaminico
de baixa pressao texturizado em ambas as faces,
w borda frontal e posterior com acabamento em
fita de PVC de 3 mm de espessura, coladaa
quente pelo sistema hot-melt em todo seu
perimetro, com raio minimo de 2,5 mm. Bordas
transversais com acabamento em fita de PVCde
2 mm de espessura, colada a quente pelo
sistema hot-melt em todo seu perfmetro.
Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60
mm ern poliestireno injetado de alto
impacto.PAINEL FRONTAL: em madeira MDP
cinza de 15 mm de espessura, resistente a riscos
e produtos de limpeza, com textura uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabamento em
fta de bordo em PVC de 1 mm de espessura,
colada 2 quente pelo sistema hot-melt, em todo
seu perimetro. Calha horizontal estrutural para
passagem de fiagdo sob o tampo, com pelo
menos duas vias, permitindo 0 acesso a todo
cabeamento de energia, 16gico e telefonico, em
chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao
tampo e ao painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira.Painel MOVEIS]B
frontal fixado as estruturas laterais da mesa MESAS DE P - RS
através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ UND. TRABALH 240 RS 656,67 157.600,80
Allen e porca cilindrica M6.ESTRUTURA: 0
formada com 02 colunas verticais em chapa de
aco#18 viradas no formato semi-oblongo com
raio de 20mm nas partes externa das colunas,
medindo 627 x 220 x 40mm (Hx L x C} com
calhas removiveis através de encaixes em chapa
# 18 com 02 passa flos internos. Base inferior
estampada em chapa de ago#14, medindo 600 x
60 % 30mm (C % L x H), em formato trapezoidal
com suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixacdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés reforgos em chapa
de aco de "1x1/4, para fixagdo da calha de flacio
com rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura sera em tubo de a¢o 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura
devers haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de
cabo sdo de chapa de ago #18. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia & corrosao
em camara de névoa salina de no minimo 300
horas Pintura dos elementos metdlicos em tinta
em p6 hibrida Epoxi/Poliéster, na cor preta,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.Suporte
teclado retratil constituido de MDP cinza de

07
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15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressio texturizado em
ambas as faces, com bordas de PVC de 1mm de
espessura, colada a quente pelo sisterna hot-
melt, resistente a riscos e produtos de limpeza,
com textura uniforme de aspecto final fosco,
medindo: 0,30 x 0,50m.0 fornecedor devera
apresentary, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especifica¢des minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificagdo de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FfsICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332
(MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E
SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METODOS
DE ENSAID);Certificado do processo de
preparagio e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDC E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAQ A
NIEVOA SSLINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAOQ POR EXPOSICAC
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

MESA DE REUNIAO MEDINDO 2,00 X 1,00 X
0,74M (Lx P x H).

Mesa reta, estrutura em ago, composta
por:TAMPO: ovalado constituido em MDP cinza
de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de baixa press3o texturizado em
ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamento em fita de PVC de 3mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perimetro, com raio minimo
de 2,5 mm. Bordas transversais com
acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema hot-
melt em todo seu perfmetro. Dotados com 02
passa cabos didmetro de 60 mm em poliestirenc

injetado de alto impacto. PAINEL CENTRAL: em MOVEIS JB RS 23
08 | madeira MDP cinza de 18 mm de espessura, UND. | MESASDE 42 113020 47 4(;8 40
resistente a riscos e produtos de limpeza, com REUNIAO U T

textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas
com acabamento em fita de bordo em PVCde 1
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perfmetro. Calha
horizontal estrutural para passagem de fiagdo
sob o tampo, com pelo menos duas vias,
permitindo ¢ acessc a todo cabeamento de
energia, logico e telefénico, em chapa de aco #
20 de espessura, fixada ao tampo e ao painel
através de 05 parafusos auto atarrachante, 4,5 x
16mm para madeira. Painel frontal fixado as
estruturas laterais da mesa através de parafuso
M6 x 75 mm tampinha/ Allen e porca cilindrica
M6.ESTRUTURA: formada com 02 colunas
verticais em chapa de aco#18 viradas no
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formato semi-oblongo com raio de 20mm nas
partes externa das colunas, medindo 627 x 220
x35mm (H x L x €} com calhas removiveis
através de encaixes em chapa # 18 com 02
passa fios internos. Base inferior estampada em
chapa de ago#14, medindo 1000 x 60 x 30mm
(Cx L x H), em formato trapezoidal com
suportes soldados para receber sapatas
niveladoras, com fixagdo através de rebites
repuxo com rosca M8. A coluna vertical deverd
receber na parte interna trés reforgos em chapa
de aco de "1x1/4, para fixagdo da catha de fiagio
com rosca M6 no suporte. A parte superior da
estrutura serd em tubo de a¢o 40x20mm chapa
#18. Entre as colunas verticais da estrutura
devera haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de fiagdo. Os divisores de
cabo sio de chapa de ago #18. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anti-
ferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo
em cAmara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metalicos em tinta
em pd hibrida Epoxi/Poliéster, na cor cinza,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagdo
téenica:Catédlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo
P de suas especificagdes minimas exigidas neste

' Termo de Referéncia;Certificacio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICAGAO E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Relatério de Ensaio ou Laudo emitido
por laboratério acreditado pelo Inmetro para
todos os requisitos da ABNT NBR 16332
[MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDAE
SUAS APLICACOES ~— REQUISITOS E METODOS
DE ENSAIQ);Certificado do processo de
preparacio e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO ENAO
REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL= R$ 873.131,44(oitocentos e setenta e trés mil cento e trinta e um reaise

quarenta e quatro centavos)

LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAO

ITEM ESPECIFICACAQ UND. MARCA QTD VALORUNIT | VALOR TOTAL
ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MOVEIS
MEDINDO 1,98X 0,90 X 0,45M (HXL X P). B
01 | Armériocom 02 (duas) portas em chapa de aco, UND. | ARMARI 94 R$ 1.756,44 K$165.105,36
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso, OSDE
pintura epéxi aplicada pelo processo de ACO
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deposigao eletrostatica com secagem em estufa
a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos
superior e inferior em chapa de ago n2 24 com
02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta deverd conter 03 (trés)
dobradicas internas, e 01 (uma) fechadura
universal para méveis de ago com rotacio de 90
graus com 02 (duas) chaves cada. Equipado com
04 prateleiras em chapa 24 reguldveis de 50 em
50 mm através de cremalheira borda em dobra
dupla e reforgo tipo 6mega para suportar carga
de 50 kg uniformemente distribuidos, sendo
opcional a utilizagdo de mais prateleiras. Todos
os componentes deverdo ser soldados através
do sistema MIG. Todo o material e processo de
fabricacdo utilizado ndo devera comprometer a
integridade fisica dos usudrios, a exemplo de
partes cortantes, rebarbas, respingos de solda
ou cantos agudos.O fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao

- de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificago de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO -

ARMARIOS); Certificado do processo de
preparacdo e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAD
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NER
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA),

ARMARIO BAIXO EM ACO COM 02 PORTAS
MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M {(H X L X P).
Armdrio com 02 (duas) portas em chapa de ago,
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
pintura ep6xi aplicada pelo processo de
deposicio eletrostitica com secagem em estufa
a 200graus, na cor cinza.Corpo: laterais, tampos
superior e inferior em chapa de ago n® 24 com
02 portas, também confeccionados em chapa
24, cada porta deverd conter 03 {trés)
dobradigas internas, e 01 (uma) fechadura
universal para méveis de ago com rotagio de 90

graus com 02 {duas) chaves cada. Equipado com MOJ%EIS

oz | U4prateleirasem chapa 24 reguliveisde S0em | ;| apvidry | 15 | R$1381,02 | RS 2071530
50 mm através de crematheira borda em dobra 0S DE
dupla e reforgo tipo 6mega para suportar carga ACO

de 50 kg uniformemente distribuidos, sendo
opcional a utilizacdo de mais prateleiras. Todos
0s componentes deverdo ser soldados através
do sisterna MIG. Todo o material e processo de
fabricacdo utilizado ndo deverd comprometer a
integridade fisica dos usudrios, a exemplo de
partes cortantes, rebarbas, respingos de solda
ou cantos agudos.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacio
técnica:Catélogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacgio

fo ke
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de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificacio de produto
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBER 13961
(MOVEIS PARA ESCRITORIO -
ARMARIOS);Certificado do processo de
preparagao e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAOQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAD REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METGDO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINAGAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
sy 11003 {TINTAS — DETERMINACAO DA

i ADERENCIA).

e ARQUIVO DE AGO COM 04 GAVETAS
MEDINDO 1,33 X 0,46 X 0,71M. Confeccionado
em chapa com espessura de 0,60mm (chapa
24), gavetas com suporte para pastas suspensas
com espessura de 1,20mm {chapa 18), contendo
puxadares em PYC na cor cinza, gavetas sobre
trilho telescopico, fechadura tipo yale com duas
chaves, sistema de travamento simultineo das
04 gavetas. Tratamento anticorrosivo e
antiferruginoso, pintura epoxi aplicada pelo
processo de deposicao eletrostitica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0
fornecedor deveré apresentar, acompanhado da
amostra do prodiito, a seguinte documentagao
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao

de suas especificagdes minimas exigidas neste MOVEIS
Termo de Referénciz;Certificacio de produto 1B
03 emitido por Organismo Certificador acreditado UND. ARQUIV 39 R$1.528,01 R$ 59.592,39
pelo CGCRE-INMETRO paraa ABNT NBR 13961 ODE
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - ACO

ARMARIOS);Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metdlicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ
REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA
ADERENCIA).

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS
MEDINDO 1,98 X 0,94 X 0,40M.

COLUNAS: em aco SAE 1010/1020, medindo
04x04cm, chapa com espessura de 1,50mm com
tratamento anticorrosivo e antiferruginoso,
pintura ep6xi aplicada pelo processo de
de{posicﬁo e]etrostétvica com secagem em~estufa UND. ARMAR! 240 2% 634,79 RS 152.349,60
a 200graus, na cor cinza. contendo furagdo em 0S DE
formato oblongo para permitir regulagem de ACO
altura das prateleiras.PRATELEIRAS: em ago
SAE 1010/1020, chapa com espessura de
0,60mm com tratamento anticorrosiva e
antiferruginoso, refor¢o tipo dmega para
suportar carga de 50 kg uniformemente |

MOVEIS

04
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17 distribuidos, pintura ep6xi aplicada pelo
processo de deposicao eletrostatica com
secagem em estufa a 200graus, na cor cinza.0
fornecedor devera apresentar, acompanhado da
amostra do produto, a seguinte documentagao
técnica:Catalogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAC A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT
o NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
; NAQO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAD
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).
ARMARIO AGCO 6 PORTAS
Armario de aco, com 1970mm de altura,
640mm de largura e 450mm profundidade, 6
compartimentos sobrepostos em 3 fileiras
horizontais e 2 fileiras verticais dotados de
portas e fechaduras
independentes.CONSTITUINTES: Chapa de ago
SAE 1010/1020.- Corpo, divisorias e portas em
chapa 22 (0,75mm);- Piso dos compartimentos
em chapa 20 (0,90mm);- Pés em chapa 16
(1,50mm);- Dobradi¢as em chapa 14 (1,9mm);-
Cabides em forma de gancho - chapa 14
(1,9mm).» Dobradigas internas nao visiveis na
parte exterior do mével no minimo 75mm de
altura - duas unidades por porta.s Fechadura de
tambeor cilindrico tipo “Yale”.» Chaves em
duplicatas presas a porta correspondente.«
Porta-etiquetas estampado ou sobreposto,
sendo este ultimo exclusivamente de liga
metdlica ndo ferrosa cromado.« Pintura em tinta
em pé hibrida Epéxi/Poliéster, eletrostatica
brilhante, polimerizada em estufa, espessura

o . MOVEIS
minima de 40 micrometros na cor B
g5 | CINZA.FABRICAGAO:: Para fabricagdo € unD. | ARMARI | 114 | R§1.850,07 | R$210907,98
— indispensével seguir detalhamentos e 0S DE
especificagdes técnicas. Aplicar tratamento ACO

anti-ferruginoso que assegure resisténcia a
corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 240 horas (conforme NBR 8094). 0
grau de corrosao nao deve ser maior que Ri 1
(conforme 1SO 4628-3).« Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndc devendo
apresentar pontos cortantes, superficies
dsperas ou escorias.e Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos.» Bordas
acessiveis aos usudrios devem ser arredondadas
e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes.s Piso dos compartimentos
com dobras duplas na borda frontal, 12 dobra -
minimo 20min. 22 dobra ~ minimo 10mm.
Bordas laterais e de fundo com dobras simples -
minimo 20mm.« Portas com dobras duplas em
todo perimetro, 12 dobra -minimo 20mm. 28
dobra - minimo 15mm.e As jun¢des de chapas
nos cantos das portas devem receber
preenchimento com solda,e Fixar portas por
meio de dobradicas embutidas e soldadas.e
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Rebater a 1802 a dobra interna das portas, no
lado de fixacdo das dobradigas.s Os reforcos das
portas deverio ser soldados a elas com um
minimo de 6 pontos de solda para cada porta,
espacados uniformemente.» O piso inferior do
armério bem como os pés de apoio deverdo
receber reforgo estrutural de forma a garantir
estabilidade e rigidez do conjunto.0 fornecedor
devera apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentaczo
técnica:Catdlogo efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagéo
de suas especificacdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagio e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRD para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAC
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTASE
VERNIZES - DETERMINAGCAQ DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

Estante de aco para livros, com 2000mm de
altura, dotada de 10 prateleiras fixadas as
colunas por meio de encaixes formando vios de
alturas ajustaveis.CONSTITUINTES:¢ Chapa de
ago SAE 1010/1020.--Colunas, pés e travessas
em chapa 14 (1,90mm);--Prateleiras em chapa
20 (0,90mm);--Laterais das prateleiras em
chapa 16 {1,50mm);--Reforco das prateleiras
em chapa 20 (0,90mm);--Perfis de 30mm para
travamento em “X” em chapa 14 (1,90mm).+
Dez prateleiras fixadas as colunas por meio de
encaixe, formando vios de alturas ajustaveis.s
Acabamento em esmalte sintético, brithante,
espessura de camada 30 a 40 microns,
polimerizada em estufa a 120°C / 140°C,
superficies lisas e uniformes.» Cores:--
Prateleiras, laterais e perfis de travamento em
“X” na cor AREIA;~-Colunas, pés e travessas na

— cor AZUL FRANCA.» Sapatas niveladoras em MOVEIS
netal cromado com base de polipropileno B
06 injetado. Porca soldada internamente & base UND. ARMARI 63 R$1.909,99 R$ 120.329,37
para fixagdo das sapatas.FABRICACAQ:s Aplicar OSDE
tratamento anti-ferruginoso por fosfatizagdo - ACO

banhos sucessivos a quente constando de
desengraxante, decapante, fosfatizante e
passivador, intermediados por banhos
complementares adequados. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes,
superficies dsperas ou escdrias.e Eliminar
respingos e volumes de solda, rebarbas,
esmiralhar juntas e arredondar cantos agudos.
Estrutura: composta por colunas, pés, travessas
e perfis de travamento.» Pés devam ter secgdo
tubular e colunas em forma de “C".¢ Os pontos
de unido entre as colunas e os pés da estante,
devem receber corddo de solda continuo em
todo perimetro.= Prateleiras com dobras duplas
em todo o perfmetro, 12 dobra - minimo 20mm.
22 dobra - minimo 10mm. O bordo de fundo
deve ter ainda um ressalto de no minimo 25mm
paralimite dos 11 livros.» As colunas devem ter
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furos de seccdo retangular alinhados no sentido

vertical e espagados a cada 50mm (eixo a eix0),
para fixagio e ajuste de altura das prateleiras.
Devemn receber ainda furagio redonda de g =
Bmm e espagamento 2,5mm {eixoa eixo) para
fixaco do travamento e das travessas. As
travessas devem ter dobras de forma que
garantam rigidez, e devem ser fixadas as
cotunas por meio de parafusos de ago, zincados
com porcas.» Os perfis de reforgo em forma de
“UJ" devem ser soldados 2 face inferior de cada
prateleira por solda a ponto.e Travar o
movimento lateral por meio de perfis de 30 x
1500 x 1,9mam fixados em forma de "X" com
parafuso no cruzamento.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagdo
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado do processo de
preparagao e pintura em superficies metélicas
emitido por Qrganismo Certificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAQ A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E
NAO REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAO
A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA
DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINAGAO DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 729.000,00(setecentos e vinte e nove mil reais)

LOTE 08 - AMPLA PARTICIPACAO
ITEM ESPECIFICACAO LUND MARCA QTD \ VS;?TR ] ‘4‘8‘}%‘2

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA) { :
CjA-01B, PADRAO FNDE. |
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor LARANJA, dotado de porcas
¢om flange ou com redaixo comrosca métrica
M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida) aditivado com fibra de
vidro, injetada na cor PRETA. Aplicagio de
laminado melaminico de alta pressac, de
0,8mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor CINZA (ver referéncias), na face
superior do tampo, colado com adesivo MOVEIS B
bicomponente. Dimensoes acabadas 608mm CONJ CJA-01-B 375 RS 571,67 R$
(largura) x 466mm (profundidade) x 22Zmm ’ FDE/FNDE ’ 214.376,25
{altura), admitindo-se tolerdncia de até +/- !
3mm para largura ¢ profundidade e +/-Tmm
paraaltura. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do tampo € da
travessa estrutural devem ser gravadas o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo FDE-
FNDE", e 0 nome da empresa fabricante (por
extenso) do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratorio de
L 16mm de didmetro (tipo insert), indicando

01
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més e ano de fabricagdo.Obs. 1: 0 nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Estrutura composta de:Montantes
verticais e travessa Jongitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16

(1,5mm)}; Travessa superior confeccionada em
tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C", com

: seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1

e 1/4"), em chapa 16 (1,5mm};Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secdo circular,
didmetro de 38mm {1 1/2"), em chapa 16
{1,5mm).Fixagdo do tampo a estrutura através
de:06 porcas altas com flange, com rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), coinjetadas
em castelos tronco-cénicos do préprio
tampo;06 parafusos rosca métrica M6
(didgmetro de 6mm), comprimento 47mm

- (com tolerancia de +/- 2Zmm), cabega panela,
fenda Phillips.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas 4 estrutura
através de encaixe. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravadeos o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo do “modelo FDE-
ENDE” e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacao
{conforme indicagbes nos projetos).0bs. 1: 0
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosao em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
eletrostatica dos elementos metélicos em tinta
em pé hibrida Epéxi / Poliéster, polimerizada
em estufa, acabamento liso e brilhante,
espessura minima de 40 micromeros na cor
CINZA

CADEIRA: Assemnto e encosto em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetados na cor LARANJA. Dimensées, design
¢ acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado 0
simbolo internacional de reciclagem,
apresentande o ndmero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e
ano de fabricacio; a identificagdo “modelo
FDE-FNDE" {conforme indicado no projeto) e
o nome da empresa fabricante do componente
injetado. Ainda, no encosto deve ser gravado o
nome PREFEITURA DO CRATO em tmpressao
tampografica, utilizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas de
modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, nac
sejam lavaveis, sejam resistentes a alcool e _ /,7

) SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCALAD
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5 PREFEITURA DO

impossiveis de serem riscadas com as
unhas.Gbs1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou njo de
sua prépria logomarca.Obs2: O nome da
PREFEITURA DO CRATO deve ser
obrigatoriamente grafado na fonte Museo, com
largurade 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA D0" na linha superior e
“CRATO" na linha inferior.Estrutura em tubo
de a¢o carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixacio do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de
“repuxc’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas, em polipropileno
copolimero virger, isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANJA, fixadas 3 estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projetc. Nos moldes das ponteiras e sapatas
deve ser gravado ¢ simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE" (conforme indicagio no
projeta), e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.Obs2: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria
logomarca.Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento anti-ferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pé
hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO
de 0,93m a 1,16m.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio
técnica:Catdlogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmacao
de suas especificagies minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragdo(Ges) de
Manutencdo da Certificacdo, emitido pelo
Organismo de Certificacio de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL};Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratorios de Ensaio e
Calibragio {descolamento espontineo sob
aquecimento, descolamento sob tragio e
descolamento sob tragdo apds aquecimento);0
conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETRO de Identificagdo da Conformidade
(de acordo com o Anexo Il da Portaria
INMETRO n? 401). Os Selos devem ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeira, e
na superficie inferior do porta-
livros;Declaragio emitida pelo Organismo de
Certificacdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificade de
Conformidade INMETRO ao projeto e
especificacdo. Essa declaracio deve explicitar
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os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes
dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos méveis certificados.
CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-04B, PADRAO FNDE
DESCRICAO:
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno
estireno) virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELHA, dotado de porcas
com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas
e, de travessa estrutural em nylon “6.0"
(Poliamida) aditivada com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressao, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA, na face superior do tampo, colado com
adesivo bicomponente. Dimensdes acabadas
608mm {largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até
+/- 3mm para largura e profundidade e +/-
1mm para altura. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE",
¢ o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de
fabricacdo.0bs. 1: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca Estrutura composta
de:- Montantes verticais e travessa

[23 In Ui 2
orgrunalconeonsdooem i deie | vy s
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 J JA-04-B 375 R$ 666,67

) X FDE/FNDE

(1,5mm);- Travessa superior confeccionada
em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de “C", com
seccdo circular, didmetro de 31,75mm (1
1/4”). em chapa 16 (1,5mm);- Pés
confeccionados em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura, secgao circular,
diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm).Porta-livros em polipropileno
copolimero isento de cargas minerais,
compasto preferencialmente de 50% de
matéria-prima reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%, injetado na cor
CINZA. As caracteristicas funcionais,
dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas
no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador
duplo com miolo giratdrio de 16mm de
diametro {tipo insert), indicando més e ano de
fabricacdo.Obs. 1: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarca Fixagio do tampo &
estrutura através de:- 06 porcas garra rosca - /«)

RS
250.001.25

SECRETARIA: MUN!CIPAL ne Enucngﬁo
Bis Teodonieo Teles Neto, 31N - Mirandgo - CER, 63.125+220 - Crato, Ceard, Brasil
Talefone: ¥55 (88} 3523-1050 | wwwicrato.ce govbr



SECRETARIA
DE EDUCACAD

RN AR

i

métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia
de +/- 2mm), cabeg¢a panela, fenda
Phillips.Fixacdo do porta-livros & travessa
longitudinal através de rebites de "repuxc’,
didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixacdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagac “modelo FDE-FNDE",
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes tamhém
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou tmm de didmetro {tipo
insert), indicando més e ano de
fabricacio.0bs. 2: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua propria logomarca.Nas partes metélicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
gue assegure resisténcia a corrosdo em
camara de névoa salina de no minimo 300
horas.Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pé hibrida Epéxi/ Poliéster,
eletrostitica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERMELHA. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o ndmero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE-FNDE”,
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricacio.
Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressao
tampografica, utilizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apés
curadas e secas, estas impressoes tenham
fixagdo permanente, ndo sejam lavéveis, sejam
resistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nio de sua prépria
logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO
CRATOQ deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o
termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATQ” na linha inferior.Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixacdo do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de
"repuxe”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe e pino expansor.

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCATAD ]
Rua Teadorico Teles Neto, SIN - MirandBo < CEP; 63.125-220 ~ Crato, Cears; Brasil
Tetefone! ¥ 55(88) 3523-1050 | wwwicrato.ce.govht




SECRETARIA
DE EDUCACAD

Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polfmero, a identificagdo
"modelo FDE-FNDE", e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com mioclo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricacdo.0bs. 23 0 nome do
fabricante do componente deve ser
abrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.Nas partes metélicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia A corrosio em cdmara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pé
hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostdtica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor
CINZARECOMENDAGAC: ALTURA DO ALUNO
de 1,33m a 1,59m.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacdo
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdo
de suas especificagges minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificadc de
conformidade / Declaracio(bes) de
Manutengdo da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do laminado de alta
pressio ao tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibracio (descolamento espontaneo sob
aguecimento, descolamento sob tragdo e
descolamento sob tragio apds aquecimento);0
conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETRO de Identificagdo da Conformidade
(de acordo com o Anexo I da Portaria
INMETRO n? 401). Os Selos devem ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeirg, e
na superficie inferior do porta-
livros;Declaragdo emitida pelo Organismo de
Certificacio de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e
especificagdo. Essa declaragao deve explicitar
os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes
dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos moveis certificados.

03

CONJUNTO DO ALUNO (MESA E CADEIRA)
CJA-05B, PADRAQ FNDE

DESCRICAD:

MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrilabutadieno
estireno}, virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERDE, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadase, de
travessa estrutural em nylon “6.0" (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicagdo de laminado melaminice de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superier do tampe,

CONJ.

MOVEIS|B
CjA-05-B
FDE/FNDE

525

R$ 695,00

R$
364.875,00

SECRETARIA. MUNICIPAL DE'EDUCATAC

Rua Teodorico Teles Neto, S/N ~Mirandao - CEP, 43.125-220 - Crate, Ceard, Brasit

Telefone: + 557(B8) 35231050 | wwwicrato.ce.govbr



SECRETARIA
DE EDUCACAD

R

colado com adesive bicomponente. Dimensdes
acabadas 608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-
se tolerancia de até +/- 3mm para largura e
profundidade e +/- 1mm para altura. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando © numero
identificador do polimero, a identificagdo
"modeloc FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratéric de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabrica¢do.Obs. 1: O nome do
fabricante do  componente deve  ser
obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm);-
Travessa superior confeccionada em tubo de
ago carbono laminado a frio, com costura,
curvade em formate de “C°, com secgdac
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didmetro de 38mm (1
1/27), em chapa 16 (1.5mm).Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracteristicas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas
no produto produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se  tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comissdo Técnica do
FNDE. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo internacional de
reciclagem,  apresentando o  nimero
identificador do polimero, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador
duplo com miclo giratério de 16mm de
didmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.0bs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarcaFixacio do tampo a
estrutura através de:- 06 porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos Tosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm (com tolerdncia
de +/- Zmm), cabeca panela, fenda
Phillips.Fixagio do porta-livros a travessa
longitudinal através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento
10mmFixagio das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxo”, difmetro de 4,8mm, comprimento
12mmPonteiras e sapatas em polipropileno
copolfimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo  internacional de  reciclagem,
apresentando o ntmere identificador do
polimers, a identificagio "modelo FDE-FNDE",
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e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.Obs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua prépria logomarcaNas partes metélicas
deve ser aplicado tratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosic em
cadmara de névoa salina de no mfnimo 300
horas.Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pd hibrida Epdéxi/ Poliéster,
eletrostdtica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadcs na cor VERDE. Dimensoes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do
assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apreseritando ¢ nimero identificador do
polimerg, a identificacdo “modelo FDE-FNDE”,
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicandd més e ano de fabricacio.
Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio
tampogréfica, utilizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apds
curadas e secas, estas impressdes tenham
fixagao permanente, ndo sejam lavéaveis, sejam
rasistentes a dlcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Qbs. 1: 0 nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou nao de sua prépria
logomarca.Obs2: O nome da PREFEITURA DO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo o
termo “PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior Estrutura em tubo
de age carbono laminado a frio, com ¢ostura,
didmetro de 20,7mm, em chapz 14

{1,9mm]} Fixacao do assento e encosto
injetados & estrutura através de rebites de
“repuxc’, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERDE, fixadas 4 estrutura
através de encaixe e pinc expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas
devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o ntimero
identificador do polimero, a identificacio
“modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 cu
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagi0.0bs. 3: 0 nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
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assegure resisténcia a corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metdlices em tinta em pb
hibrida Epéxi / Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor
CINZARECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO
de 1,46m a 1,76m.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra co
produto, a seguinte documentacio
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade / Declaragio(des) de
Manutengdo da Certificagio, emitido pelo
Organismo de Certifica¢do de Produto - OCP,
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA CONJUNTO ALUNC
INDIVIDUAL};Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR I30/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo {descolamento espontineo sob
aquecimento, descolamento sob tragio e
descolamento sob tragio apds aquecimento);0
conjunto para aluro deve possuir Selo
INMETRO de Identificacio da Conformidade
(de acordo com o Anexo I da Portaria
INMETRO n? 401). Os Selos devem ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeira, e
na superficie inferior do porta-
livros;Declaracdo emitida pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projeto e
especificacdo. Essa declaracdo deve explicitar
os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes
dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos mdveis certificados.
CONJUNTO DO ALUNQ (MESA E CADEIRA)
CJA-06B, PADRAO FNDE

DESCRIGAO:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno
estirenc), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL, dotado de porcas com
flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e, de
travessa estrutural em nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
PRETA. Aplicacdc de laminado melam{nico de
alta pressdo, de 08mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), na face superior do tampo,

04 colado com adesivo bicomponente. Dimensdes CoNI Mc?}folzég 1.125 | R$667,29 RS
acabadas  608mm (largura) x 466mm ’ FDE/FNDE . ! 750.701,25

(profundidade) x 22Zmm (altura), admitindo-
se tolerdncia de até +/- 3mm para largura e
orofundidade e +/- Imm para altura. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural
devem ser gravados o sfmbole internacional
de reciclagem, apresentando o nimero
identificador do polimero, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE", e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacio.Obs. 1: O nome do
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fabricante do . componente deve ser
obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Estrutura composta de:- Montantes
verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm);-
Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
curvade em formato de “C”, com secgdo
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm);~ Pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com
costurg, secgo circular, didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 (1,5mm).Porta-livros em
polipropileno copolimero isento de cargas
minerais, composto preferencialmente de
50% de matéria-prima reciclada ou
recuperada, podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As caracterfsticas
funcionais, dimensionais, de resisténcia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas
no produte produzido com matéria-prima
reciclada, admitindo-se  tolerdncias na
tonalidade, a critério da Comiss&o Técnica do
FNDE. No molde do porta-livros deve ser
gravado o simbolo  internacional de
reciclagem,  apresentando o ndmero
identificador do polimero, a identificacdo
"modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesse
molde também deve ser inserido datador
duplo comi miolo giratério de 16mm de
didmetro {tipo insert), indicando més e ano de
fabricago.0bs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de
sua prépria logomarcaFixacdo do tampo a
estrutura através de:- 06 porcas garra rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
6mm), comprimento 47mm {com tolerdncia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda
Phillips.Fixacdc do porta-livios a travessa
longitudinal através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,0mm, comprimento
10mm.Fixagdo das sapatas {frontal e
posterior] aos pés através de rebites de
“repuxa”, difmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL. Nos moldes das
ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbolo internacional de  reciclagem,
apresentando o numere identificador do
polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE",
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado.Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratbric de 5 ou 6mm de didmetro
(tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.0bs. 2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nio de
sua propria logomarca.

Nas - partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia 2 corrosdo em cdmara de névoa
salina de no minimo 300 horas.Pintura dos
elementos metélicos em tinta em pd hibrida
Epéxi/  Poliéster, eletrostdtica, brilhante,
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polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento
e do encosto devem ser gravados o simbole
internacional de reciclagem, apresentardo o
. ntmero  identificador do  polimero, - a
e identificagio “modelo FDE-FNDE”, e o nome
da empresa fabricante do componente
injetado. Nesses moldes também devem ser
inseridos datadores duplos . com miolo
giratério de 16mm de didmetro {tipo insert),
indicando més e ano de fabricagdo. Ainda, no
encosto  deve ser gravado o nome
PREFEITURA DO CRATO em impressdo
tampografica, utilizando tintas compativeis
com ¢ substrato em que forem aplicadas
(polipropileno injetado) de modo que, apds
curadas e Secas, estas impressdes tenham
fixagdo permanente, ndo sejam lavdveis, sejam
resistentes a &lcool e impossiveis de serem
riscadas com as unhas.Obs. 1: O nome do
fabricante do componente deve  ser
obrigatoriamente grafado por  extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca.Obs2: 0 nome da PREFEITURA DO
CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na
. fonte Museo, com largura de 5,7mm, sendo ©
A termo “PREFEITURA DO” na linha superior
“CRATO” na linha inferior.Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro  de 20,7mm, em chapa 14
{1,9mm).Fixacdo - do assento e encosto
injetados a estrutura através de rebites de
“repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolfmero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados © simbolo internacional de
reciclagem, apresentandoe 0 namero
identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem - ser inseridos
datadores duplos com miolo giratéric de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagio.Obs. 3: 0O nome do
fabricante do componente deve  ser
obrigatoriamente  grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado  tratamento antiferruginoso  que
assegure resisténcia 2 corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas.Pintura
dos elementos metdlicos em tinta em pd
hibrida Epoéxi / Poliéster, eletrostdtica,
brithante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor
CINZA.RECOMENDAGAO: ALTURA DO ALUNO
de 159m a 188m.0 fornecedor devera
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagao
técnica:Catalogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagao
de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Certificado de
conformidade /  Declaragdo{des) de
Manutencio da Certificagdo, emitido pelo
Organismo de Certificacdo de Produto - OCP,
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acreditado pelo CGCRE-INMETRO para ABNT
NBR 14006 (MOVELS ESCOLARES - CADEIRAS
E  MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL);Laudo técnico gue comprove a
qualidade da colagem do laminado de alta
pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais
para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragdo (descolamento espontineo sob
aquecimento, descolamento sob tracio e
descolamento sob tragio apds aquecimento);0
conjunto para aluno deve possuir Selo
INMETRO de Identificagio da Conformidade
(de acordo com o Anexo II da Portaria
INMETRO n? 401). Os Selos devern ser fixados
na superficie inferior do assento da cadeira, e
na superficie inferior do porta-
livros;Declaragdo emitida pelo Organismo de
Certificagdo de Produto - OCP, comprovando a
correspondéncia do Certificado de
Conformidade INMETRO ao projetc e
especificagdo. Essa declaracio deve explicitar
os nomes dos fabricantes dos componentes
injetados ou em compensado moldado, nomes
dos fabricantes da fita de bordo, utilizados nas
montagens dos méveis certificados.

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM
CADEIRA DE RODAS (PCR} ~ MA-02,
PADRAO FNDE

DESCRIGAQ:

MESA: Dimensdes: 600 x 900 x 760mm (L x C
x H) Tampo em MDP, com espessura de 18mny,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressio, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
CINZA (ver referéncias), cantos arredondados
{conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento {(contra
placa fenélica) de 0,6mm. Aplica¢io de porcas
garra com rosca métrica M6 e comprimento
10mm {ver detalhamento no projeto).
Dimens6es acabadas 900mm (largura) x
600mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerincia de até

+/- 2mm para largura e profundidade e +/-
Imm para espessura.Topos encabecados com
fita de bordo termopléstica extrudada,
confeccionada em PVC (cloreto de polivinila);
05 PP (polipropilenc) ou PE (polietileno), com UND.
“primer” na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor AZUL (ver
referéncias), colada com adesivo "HotMelting".
Resisténcia ao arrancamento minima de 70N.
Dimensdes nominais de 22mm (largura) x
3mm (espessura), com tolerincia de +/-
0,5mm para espessura. Centraiizar ponto de
infcio e término de aplicagdo da fita de borde
no ponto central e do lado oposto & borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro da
fita de bordo ndo deve apresentar espacos ou
descolamentos que facilitern seu
arrancamento.Estrutura composta de:-
Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de a¢o carbono
laminado a frio, com costura, secgdo oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm};-
Travessa superior confeccionada em tubo de
a¢o carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de “C”, com secgao
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4™), em
chapa 16 (1,5mm);- Pés confeccionados em —

MOVEIS |B 15

177 C AT
MA/02 R$377,00 R$ 5.655,00
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tubo de aco carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1
1/2"), em chapa 16 {1,5mm).Fixagio do tampo
3 estrutura através de:- 06 porcas garrarosca
métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de
mm), comprimento 47mm (com toleréncia
de +/- 2mm), cabeca panela, fenda

Phillips Fixagdo das sapatas (frontal e
posterior) aos pés através de rebites de
“repuxc’, didmetro de 4,8mm, comprimento
1.2mm.Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe. Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do
polimerc, datador de lotes indicando més e
ano de fabricacio, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE" e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Nesses moldes
também devem ser inseridos datadores
duplos com miolo giratoric de 5 ou 6mm de
digmetro (tipo insert), indicando més e ano de
fabricagdo.0bs. 1: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou nao de
sua propria logomarca.Nas partes metdlicas
deve ser aplicado ratamento antiferruginoso
que assegure resisténcia a corrosao em
camara de névoa salina de no minimo 300
horas. 0 grau de enferrujamento deve ser de
Ri0 ¢ ¢ grau de empolamento deve ser de
d0/t0.Pintura dos elementos metdlicos em
tinta em pd hibrida Epéxi / Poliéster,
eletrostitica, brithante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagdo técnica:Catalogo g/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmag#o de suas
especificagdes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;Laudo técnico que comprove a
qualidade da colagem da fita de bordo, emitido
por laboratério acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO);Certificado do processo de
preparacio e pintura em superficies metélicas
emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORROSAD
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINAGCAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS ~ DETERMINACAO DA

ADERENCIA).
CONJUNTO DO PROFESSOR (MESAE MOVEIS B RS

06 | CADEIRA) CJP-01, PADRAO FNDE CONJ. CJP-01 327 | R$75625 | 54099975
MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm (L. x FDE/FNDE T

=
0% //
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Cx H) Tampo em MDP de 18 mm, revestido na : W
face superior em férmica 0,8 mm de espessura
e na face inferior em chapa de balanceamento
de 0,6 mm.Painel frontal em MDP com
espessura de 18 mm, revestido nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressio -
BP, acabamento frost, na cor CINZA. Estrutura
cinza: Montantes verticais confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo oblonga de 29 mm x 58 mm,
em chapa 16 (1,5 mm). Travessa superior
confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em
formato de “C* com seccdo circular de @ =
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm). Pés
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, seccio circular
de @ =38mm {1 1/2"), emn chapa 16 (1,5mm).
Travessa longitudinal confeccionada em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo semi-oblonga de 25 x 60 mm, em chapa
16 {1,5 mm). Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetadas na cor CINZA, fixadas a
estrutura através de encaixe.

CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem e sem cargas, injetados,
moldados anatomicamente, pigmentadcs na
cor CINZA. Dimensoes Assento: 400 X 430mm
(L X P) Encosto: 396 X 198mm (L x H).
Estrutura cinza em tubo de ago carbono
laminado a frig, com costura, @ 20,7 mm, em
chapa 14 (1,9 mm}. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolfmero virgem e sem
cargas, injetadas ne cor CINZA. Altura do
assento ao chdo 460mm.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentacio técnica:
Catélogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio
de suas especificages minimas exigidas neste
Termo de Referéncia;Laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem da fita de
bordo, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagac dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE
MADEIRA - FITADE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOQ);Certificado do processo de
preparagdo e pintura em superficies metalicas
emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDC E NAO REVESTIDO - CORROSAO
POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PEL{CULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA)

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA
coM TAMPO INJETADO EM
TERMOPLASTICO A BASE DE ABS (OM 8 MOVEISJB RS RS
Q7 CADEIRAS. CONJ. CJMEP]18 143 344333 492.396.19
RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de 40008C o o
1,33m a 1,59m. Mesa composta por tampos
modulares, tampo injetado em termoplastico &
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base de ABS natural, com pigmentagio,
superficie lisa, sem brilho e com formato
retangular na cor vermelha, formado por 3
modulos que se fixam a estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por mddules e 4 parafusos por modulo. Ap6s
montada a mesa mede, aproximadamente,
1830x810mm e tem 640mm de altura, com
variagdo das medidas em até 5%. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de ago de segdo 20x40mm com 1,2mm,
composto por 3 travessas e 2 cabeceiras. As
pernas devem ser fabricadas em tubo de aco
didmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de
parede e encaixadas sem o uso de parafusos.
Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para
nivelamento da = mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metélicas que
compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta epdxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em  polipropileno

copolimero virgem, isento de cargas minerais, °

injetados na cor VERMELHA. Dimensdes,
design e acabamento conforme projeto da
cadeirz do CJA-04B FDE-FNDE. Nos moldes do
assento e do encosto devem ser gravados o
simbolo  internacional de  reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificacdo “modelo FDE-FNDE”,
e o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo
insert), indicando més e ano de fabricagio.
Ainda, no encosto deve ser gravado ¢ nome
PREFEITURA DO CRATO em impressio
tampografica, uglizando tintas compativeis
com o substrato em que forem aplicadas de
modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixacdo permanente, nio
sejam lavavels, sejam resistentes a alcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.
Obs. 1: O nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou nic de sua prépria
logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO" na linha inferior.Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm).Fixacio do assento e encosto
injetados A estrutura através de rebites de
“repuxc”, didmetro de 4,8mm, comprimento
12mm.Ponteiras e sapatas em polipropilenc
copolfmero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA, fixadas 2
estrutura através de encaixe e pino expansor.
Dimensfes, design e acabamento conforme
projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de
reciclagem,  apresentando o nlmero
identificador do polimero, a identificacio
“modelo FDE-FNDE’, e 0 nome da c¢mpresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
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PREFEITURA DO

datadores duplos com mioclo giratério de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdio.0bs3: O nome do
fabricante  do  componente deve  ser
obrigatoriamente grafade por extenso,
acompanhado ou nido de sua prépria
logomarca.Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferrugincso que
assegure resistdncia a corrosio em cimara de
névoa salina de no minimo 300 horas. Com
apresentagdo de catdlogo.Pelo fato de os
padrbes dimensionais estarem relacionados as
estaturas dos individuos, embora & norma
ABNT NBR 14006:2008 ndo seja aplicavel ao
mobilidrioc para refeitério, ela pode ser
utilizada como referéncia para a elaboracio
dos projetos das mesas e das cadeiras para
refeitérios  escolares.0 fornecedor deverd
apresentar, acompanhado da amostra do
produto, a seguinte documentagio técnica:
Catélogo e/ou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagio
de suas especificagbes minimas exigidas neste
Termc de Referéncia;Certificado do processo
de preparacdo e pintura em superficies
metdlicas emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAC
POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

08

CONJUNTO DE REFEITORIO COM MESA COM
TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS.
RECOMENDAGAQ: ALTURA DO ALUNO de
1,59m a 1,88m.Mesa composta por tampos
modulares, tampo injetado em termoplastico 3
base de ABS natural, com pigmentacéo,
superficie lisa, sem britho e com formato
retangular na cor azul bic, formado por 3
médulos que se fixam & estrutura por meio de
encaixes, sendo 4 encaixes nas laterais da
mesa (2 de cada lado) e 3 encaixes centrais
por médulos e 4 parafusos por médulo. Apds
montada a mesa mede, aproximadamente,
1830x810mm e tem 760mm de altura, com
variagdo das medidas em até 5%. A estrutura
deve ser formada por um quadro fabricado em
tubo de aco de se¢io 20x40mm com 1,2mm,
composto por 3 travessas e 2 czbeceiras. As
pernas devern ser fabricadas em tubo de aco
didmetro aproximado de 1.1/2"x0,9mm de
parede e encaixadas sem 0 uso de parafusos.
Na extremidade inferior de cada pé existe uma
sapata com regulagem de altura para
nivelamento da mesa, fabricada em
polipropileno. Todas as pegas metélicas que
compde a mesa recebem tratamento
anticorrosivo e pintura em tinta epéxi.
CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assento e encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor AZUL. Nos moldes do assento

CON].

MOVEIS JB
CJMEPA18
40008¢C

113

R$
3.833,33

R$

433.166,29
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e do encosto devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a
identificagdo “modelo FDE-FNDE”, e o nome da
empresa fabricante do comporente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de didmetro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricacdo. Ainda, no encosto
deve ser gravado o nome PREFEITURA DO
CRATO em impressdo tampografica, utilizando
tintas compativeis com o substrato em que
forem aplicadas (polipropilenc injetado) de
modo que, apds curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagdo permanente, nio
sejam lavaveis, sejam resistentes a dlcool e
impossiveis de serem riscadas com as unhas.
Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.

0bs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO
deve ser obrigatoriamente grafado na fonte
Museo, com largura de 5,7mm, sendo o termo
“PREFEITURA DO” na linha superior e
“CRATO” na linha inferior,

Estrutura em tubo de ago carbono laminade a
frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).

Fixa¢do do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em polipropiteno
copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe e pino expansor.
Dimensées, design e acabamento conforme
projeto da cadeira do CJA-06B FDE-FNDE. Nos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser
gravados o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o niimero
identificador do polimero, a identificagdo
“modelo FDE-FNDE”, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratdrio de 5 ou
6mm de didmetro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagdo.

0bs. 3: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca.

Nas partes metdlicas deve ser aplicado
tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em cdmara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Com
apresentacao de catdlogo.

Pelo fato de os padroes dimensionais estarem
relacionados &s estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 ndo
seja aplicdvel ao mobilidrio para refeitério, ela
pode ser utilizada como referéncia para a
elaboracgdo dos projetos das mesas e das
cadeiras para refeitérios escolares.

0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a seguinte
documentacdo técnica:Catdlogo e/ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmacéo de suas especificacdes
minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificado do processo de
preparacdo e pintura em superficies metalicas o~

.
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emitido por Organismo Certificador
acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a
ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSAQ
POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO
DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ),
ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAO DA ESPESSURA DA
PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES .
RUGOSAS - METODO DE ENSAIQ) e ABNT NBR
11003 (TINTAS — DETERMINACAO DA
ADERENCIA).

VALOR TOTAL = R$ 2.758

.464,98(dois milhdes setecentos e cinquenta e oito mil, quatrocentos
e sessenta e quatro reais e noventa e oito centavos)

LOTE 12 - AMPLA PARTICIPACAQ

ITEM

ESPECIFICACAO

UND.

MARCA

QTD

VALOR
UNIT

VALOR
TOTAL

01

BERCO INFANTIL COM COLCHAO: Bergo
infantil em MDF com grades na cor branca,
ndo dobravel, com rodizios.DIMENSOES B
TOLERANCIAS- Comprimento: 1200 mm +/-
10 mm; Largura: 670 mm +/- 10 mm;- Altura
das cabeceiras considerando a estrutura
tubular: 900 mm (+ou- 10 mm} sem
considerar o rodizio.CARACTERISTICAS:- Selo
do INMETRO;- Estrutura metdlica em formato
de "U" invertido para sustentagdo das
cabeceiras e das grades laterais, confeccionada
em tubo de ago carbono, secgdo circular de 1
1/4", em chapa 16 (1,5mm}, com curvas nos
cantos superiores. Barras horizontais
superiores, distantes das cabeceiras, de modo
que estas se configurem como algas para
condugio do bergo. Raio de curvatura do tubo
de 100mm (+ou- Smm) considerandao o eixo
do tubo.- Estrutura do estrado em tubos de
a¢o carbono, secgdo retangular com
dimensées de 40 x 20mm, em chapa 16
(1,5mm).Base do bergo (estrado) em chapa
inteirica de MDP, com espessura de 18mim,
revestida nas duas faces em laminado
melaminico de baixa pressdo (BP) na cor
branca- Sistermna de regulagem de altura do
estrado por meio de parafusos M6 e porcas
soldadas internamente no topo dos tubos da
estrutura do estrado. Ajuste do estrado em
altura em no minimo trés (03) posi¢@es,
somente por meio de ferramentas. Grades
laterais fixas confeccionadas em MDP, com
espessura de 20mm nas partes horizontais, e
18mm nas partes verticais, revestidas nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo (BP), texturizado na cor branca.-
Cabeceiras em MDP, em formato retangular,
espessura de 18mm, revestidas nas duas faces
em laminado melaminico de baixa pressao
(BP] texturizado, na cor branca. Nas pecas de
MDP os topos devem ser encabe¢ados em todo
perimetro com fita' de bordo de 2mm, com
acabamento superficial liso, atéxica, na mesma
cor e tonatidade do laminado. Arestas
usinadas configurando acabarmento
arredondado.- Quatro rod{zios para pisos frios,

UND.

MOVEIS IB
BERCO BC-
01
FDE/FNDE

160

R$
1.420,90

R$
227.344,00
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com sistema de travas por pedal, injetados em

nylon reforcado com fibra de vidro, com eixos
de ago, rodas duplas de 75mm, injetadas em
PVC, com capacidade de 60kg cada. Banda de
rodagem em poliuretano injetado.Eixo dotado
de rosca métrica. Sistema de travas nos dois
sentidos, tanto na rodagem como no giro,
através de mecanismo metilico. Eixcs com
sistema de rosca M12.- Fixacdo dos rodizios s
estruturas metdlicas, por meio de porcas
internas aos tubos.Estas porcas podem ser
soldadas em chapas soldadas na parte interna
dos tubes.0 fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produto, a
seguinte documentagio técnica:Catdlogo e/ou
folder fornecidos pelo fabricante do item
proposto para confirmacio de suas
especificacdes minimas exigidas neste Termo
de Referéncia;
CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANCAS:
Leve, lavdvel, montada através de encaixe, sem
velcro e parafusos.CARACTERISTICAS:
Permite empilhamento, duas cabeceiras
inteiricas injetadas em polipropileno virgem
(PP nao reciclado) texturizado, cada cabeceira
contendo dois pés em suas extremidades,
cavidade superior para empithamento de
mdximo de 35mm e minimo 15mm dessa
forma evitando o aprisionamento das mios ou
pés das criangas, formato dos pés nas
exiremidades para maior estabilidade da cama
evitando tombamentos e acidentes, furos para
escoar liquidos, no centro da cabeceira deve
conter um porta mamadeira de didmetro
minimo de 65mm com furos para escoar
liquidos que permitam higienizagdo total com
dgua, ponteiras dos pés em borracha
antiderrapante semiesférica de no minimo 5
mm macico, aplicada sob pressio e protegida
contra arrancamento por borda plastica,
fixagdo do tecido na cabeceira através de 8
pinos pequenos que servem como guiase 5
pinos grandes com fungdo de se encaixar a
uma travessa fazendo um sanduiche onde o
conjunto € travado por cinco travas eldsticas, NACAO RS
e 02 todos os itens injetados em PP, a cabeceira UND. CAMINHA 900 | Rs$512.95 461.655.00
“ com borda de 45mm e espessura de 3 mm, EMPILHAVEL B
estrutura lateral formada por duas barras de
alurnfnio de liga 6063 com espessura de
1,59mm resistente A corrosio, inclusive por
tensao, umidade e salinidade, a barra de
alumfnio devera se encaixar na cabeceira de
forma que ndo se solte por no minimo 40 mm,
tela vazada em tecido 100% poliéster lavavel,
tom tratamento, antifungo, antibacteriano,
antichama, antioxidante e isento de ftalatos.
Acabamento soldado por termo fusio em toda
extensdo uniformemente, largura minima da
solda 20mm.DIMENSOES E TOLERANCIAS:
Altura minima 110mm; Largura: 600mm /-
15; Comprimento: 1375mm +/- 5.0
fornecedor deverd apresentar, acompanhado
da amostra do produto, a seguinte
documentacio técnica:Catalogo e /ou folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto
para confirmagao de suas especificacses
minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Laudo de ensaio da resisténcia das
ponteiras de borracha conforme NBR
14006:2008 ITEM 6.4.7;Laudo de laboratério
L de bordas cortantes, pontas agudas e avalicdo

de partes pequenas conforme a NBR NM 300- -~
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[ 1:2004 (versao corrigida:2011);Laudo de ) 1
laboratério acreditado pelo INMETRO ensaio
de rolagem atendendo a NBR15413-1:2013
ITEM 7.3 portarias do INMETRQ N275,/2021,
ANEXQ II - item 6 e tabela 6;Laudo de
laboratério acreditado pelo INMETRO
conforme EN747-2:2015 ITEM 5.5 -
Durabilidade de estrutura e Axacio.

VALOR TOTAL = R$ 688.999,00(seiscentos e oitenta e oito mil novecentos e noventa e nove
reais)

VALOR GLOBAL DA PROPOSTA DA EMPRESA: MOVEIS JB INDUTRIA E COMERCIO LTDA:
R$ 5.049.595,42(cinco milhées quarenta e nove mil, quinhentos e noventa e cinco reais

e quarenta e dois centavos).
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