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EDITAL
Pregdo Eletrdnico n® 2022.08.12.1
Banco do Brasil N° 258120

A Prefeitura Municipal de Crato, por intermédio da pregosira e dos
merbros da equ.pe de apoio designados pela PORTARIA N° 3012001/2021
de 30 de dezembro de 2021, torna plblico que realizard licitacio na
modalidade PREGAOD, para REGISTRO DE PRECO, na forma Eletrénica.

Orgéc Gerenciador: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
1. DO TIPO: MENOR PRECO POR LOTE
2. DA FORMA DE FORNECIMENTO: POR DEMANDA

2. DA BASE LEGAL: Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002; Lei
Complementar n°® 123, de 14 de dezembro de 2006; Decreto Federal
5.450, de 31 de maio de 2005; Decreto Federal 7.892 de 23 de janeiro
de 2013; Decreto Federal 10.024 de 20 de setembro de 201% e,
subsidiariamente, a Lel Federal n°® 8.666, de 21 de Junhe de 1933,
com suas alteracgdes, e do disposto no presente Edital e seus anexos.

4., OBJETO: SELECAO DE MELKOR PROPOSTA PARA REGISTRC DE PRECOS
VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIﬁRIOS, PARA ATENDER
AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO DE CRATO-CE,
confocrme as especificaq¢les e quantitatives previstos no Anexo I -
Termo de Referéneia deste Edital.

5. DO ACESSC AO EDITAL £ DO LOCAL DE REALIZACAC

5.1 0 Edital estd disponivel gratuitamente nos gitios
https://licitacoes.tce.ce.gov.br/ ou no portal do Banco do Bragil,
www, liciftacoes-e. com.br.

5.2. O certame serd realizado por meio do sistema do Banco do
Brasil, no enderecgo eletrdnico www.licitacoes-s.com.br.

6. DAS DATAS E HORARIOS DO CERTAME

6.1, INICIO DO ACOLHIMENTO DAS PROPOSTAS: 24/08/2022, AS 08H

6.2. DATA DE ABERTURA DAS PROPOSTAS: 08/09/2022, AS 08H

6.3. INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PRECOS: 08/09/2022, AS 10H30MIN
6.4. REFERENCIA DE TEMPO: Para todas as referéncias de tempo
utilizadas pelo sistema szerd observado o hordrio de Brasilia/DF.

6.5. Na hipdtese de nfo haver expediente ou ccorrendoe qualguer fato
guperveniente gue impega a realizagdo do certame na data prevista, a
sessdo sexd remarcads, para no minimo 48h (gquarenta e oito horas) a

contar da respectiva data.
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7. DO ENDERECCO DO SETOR DE LICITACAO

7.1. Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Large Jdlio
Saraiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: £3.100-000.

7.2. Horario externo de expediente do Setor de Licitacdo da
Prefeitura Municipal de Crato: das 8h as 17h.

8. DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

8.1. As despesas decorrentes da Ata de Registro de Precgos correrdo
pela fonte de recursos dos Orglocs participante do SRP {Sistema de
Registro de Pregos), a sger informada gquando da lavratura do
instrumento de contrato.

9. DA PARTICIPACAC

9.1. 0Os interessados em participar deste certame deverdo estar
credenciados Juito ao gistema do Banco do Brasil S$.A.

9.1.1 As regras para credenciamento estarioc disponiveis no sitio
constante ne subitem 5.2 deste edital.

9.2. 08 LOTES (01, 032, 05, 07, 08, 11 gserdc reservados as
microempresas, empresas de pequenc porte e as cooperativas gque se
enguadram nos termos disposte no inciso III do art. 48, da Led
Complementar N° 123/2006, e alteragdes introduzidas pela leil
complementar 147/2014.

9.2.1. Mao havendo vencedor para a cota reservada, esta poderid ser
adjudicada ao vencedor da cota principal, ou diante de sua recusa,
aos licitantes remanescentes, desde que pratiquem prego do primeiro
colocado.

9.2.2. Se a mesme licitante wencer a c¢ota regervada & a <ota
principal, a contratacio das cotas deveri ocorrer pelo mencr prego.

9.3 0S8 LOTES 02, 04, 06, 08, 10, 12 seric de ampla disputa. Seré
garantida aos licitantes microempresas, empresas de pedquenc porte e
cooperativas que se enquadrem nos termos do art. 34, da Lel Federal
n® 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de
contratacic nos termos previsto na Segdc I do Capitule V da Lei
Complementar n® 123/2006 e alteragdes introduzidas pela lei
complementar 147/2014.

9.4. Tratando-se de wmicroempresasg, empresas de pedqueno porte @ as
covperativas que se enguadrem nos termos do art. 34, da Lel Federal
ne 11.488/2007, e que nd#o se encontram em qualquer das exclusides
relacionadas nc § 4° do artigo 3° da lLeil Complemeéntar n°® 123/2006 e
alteragdes introduzidas pela lei complementar 147/2014, dever&o
declarar no Sistema do Banco do Brasil ¢ exercicio de preferéncia
previsto em Lei.

9.5, A participagio implica a aceitagdo integral dos termos deste
edital.

3.6. E vedada a participacio de pessoa fisica e de pessoa Jjuridica

(:E//
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nos seguintes casos:

9.6.1. Sob a forma de consércio, qualquer que seja sua constituic3o.

2.6.2. Que tenham em comum um ou mais sécios cotistas e/ou prepostos
COoM Procuragac.

2.6.3. Que estejam em estado de insolvéncia civil, processo de
faléncia, recuperagio judicial ou extrajudicial, dissolugido, fusio,
cis80, incorporag#io e ligquidacio.

2.6.4. Impedidas de licitar e contratar com a Administracio.

g.6.5 Suspensas temporariamente de participar de licitacio e
impedidas de contratar com a Administracio.

9.6.6 Declaradas 1iniddneas pela Administragdo Pablica, enguanto
perdurarem os motivos determinantes desta condicio.

9.6.7. Servidor pliblico ou empresas cujos dirigentes, gerentes,
s0cios ou componentes de seu guadro sejam funciondrios ou empregados
- piblicos da entidade contratante ou responsével pela licitacdo.

9.6.8. Estrangeiras nZo autorizadas a comercializar no pais.

9.6.8 Cujo estatuto ou contrato social nao inclua no objetivo social
da empresa atlvidade compativel com o opjeto do certame.

10. DA FORMA DE APRESENTAGCAC DA PROPOSTA ELETRONICA E DOS DOCUMENTOS
DE HABILITACRO

10.1%1. As licitantes encaminhario, até a data e o  horario
estabelecido para abertura da sessfo piblica, exclusivamente por
meio do sistena, os documentos de habilitacdco e a proposta com a
descricdo do objeto ofertado e o preco, consignando o pregoe global
do{s} item{ns}, dincluidos todos os custos diretos e indiretos, bem
como  declaragiico de responsabilidade pela autenticidade dos
documentos apresentados, conforme Anexo Declaracio de autenticidade
da documentacdo deste edital.

- 10.2. A proposta devera explicitar nos campos o3 pregos referentes a
cada item, incluidos todos os custos diretogs e indiretos, em
conformnidade Com as egpecificagbes deste edital. O campo
TInformagfes Adicionais” poderid ser utilizade a critéric da
licitante.

i%.2.1. A proposta deverd ser anexada, devendo a dltima folha ser
assinada e as demais rubricadas pela licitante ou seu representante
legal, redigida em lingua portuguesa em linguagem Clara e concisa,
sem emendas, zrasuras ou entrelinhas, com as especificagdes técnicas
e guantitativos, conforme o caso, nos termos do Anexo I - Termo de
Referendas deste edital.

10.2.2. Prazo de walidade ndo inferiocr a 60 (sessenta) dias,
contados a partir da data da sua emissio.

10.3. As licitantes poderdc retirar ou substituir as propostas e os
documentos de habilitacdo por eles apresentados, até o término do
praze para recebimento.

10,4. Nao sera estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de

(¥
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classificagdo entre as propostas apresentadas, o que  somente
ocorrera apds a realizagdo dos procedimentos de negociacio e
julgamento da proposta.

10.5. 0Os decumentos que compdem a proposta e a habilitacio da
licitante melhor classificada somente serd3oc disponibilizados para
avaliac&c pela pregoeira e para acesso plblico apds o encerramento
do envic de lances,

10.6. E wvedada a identificacio do licitante, sob pena de
desclassificacgdo.

11. DA ARERTURA E ACEITABILIDADE DAS PROPCSTAS

11.1. Abertas as propostas, a pregoeira fard as devidas
verifica¢des, avaliando a aceitabilidade das mesmas. Casoc ocorra
alguma desclassificacio, deverd ser fundamentada e registrada no
sistemsa.

11.2. 0s pregos deverdo ser e¥pressos em reals, com até 02 {duas)
casas decimais em seus valores globais,

11.3. O sistema ordenard automaticamente as propostas classificadas

pela pregoeira e somente estas participarZo da etapa de lances.

12. DA ETAPA DE LANCES

12.1. A pregosira dard inicic & etapa c¢ompetitiva no horéario
previsto no subitem 6.3, quando, entde, os licitantes poderdo
encaminhar lances.

12.2. Para efeito de lances, =erd considerado o valor global dois)
LOTE(s) .

12.2.1. 08 licitantes poderdo ofertar lances sucessivos, desde que
inferiores ac seu Gltimc lance registrado no sistema, ainda ¢ue este
seja maior ¢que o menor lance j& ofertado por ocutro licitante.

12.2.2. Em case de dois ou mals lances de igual walor, prevalecs
aquele gue for recebide e registrado em primeiro lugar.

12.3. Durante a sessdo piblica de disputa, os licitantes sexdo
informados, em tempo zreal, do valor do menor lance yegistrado. O
sistema ndc identificard o autor dos lances a pregoeira nem aos
demais participantes.

12.4. Serd adotado para o envio de lances o modo de disputa “aberto
e ZIechado", em gque as licitantes apresentario lances publicos e
sucessivos, com lance final e fechado.

12.4.1. A etapa de lances da sessio phblica terd duracdo inicial de
quinze minutos. Apds esse prazo, o sistema encaminhara aviso de
fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrerd o periodo de
atd dez minutos, aleatoriamente determinade, findo © gual serd
automaticamente encerrada a recepgdo de lances.

12.4.2. Encerrado o prazo previsto no item 12.4.1, o sistema abrira
oportunidade para que a licitante da oferta de valor mais baixo e 0s
das ofertas com precos até dez por cento superiores adguela possam

¥/
PROCUAADORIA GERAL DO MUNICIPIO S
Paldo Aexandre Attaes Largo Jolio Saralva, 5/N - Centro - CEP: §3.100-347 - Cratn, Cears, Brasit




PROCURADGRIA
GERAL DO MUNICIPIO

SETOR DE LICITACOES

ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o cqual sera
sigliloso até o encerramento deste prazo.

12.4.3. N80 havende peloc menos trés ofertas nas condicdes definidas
no item 12.4.2, poderdo as licitantes dos melhores lances, na ordem
de clasgificacido, até€ o maximo de trds, oferecer um lance final e
fechado em até cince winutos, o qual sera sigilose até o
encerramento deste prazo.

12.4.4. 2pds o término dos prazos estabelecidos, ¢ sistema ordenara
og lances segunde a ordem crescente de valores.

12.4.5. Ndo havendo lance final e fechado classificade na forma
estabelecida, haverd o reinicio da etapa fechada, para que as demais
licitantes, até o méximo de tré&s, na ordem de classificacgde, possam
ofertar um lance final e fechado em até cinco minutos, o gual sera
sigiloso até o encerramento deste prazo.

i2.4.6. Poderd a pregeeira, auxiliado pela equipe de apoio,
Jjustificadamente, admitlr o reinicio da etapa Ffechada, caso nenbuma
licitante «classificada na etapa de lance fechado atender &s
exigédncias de habilitacio.

i2.4.7., No caso de desconexdo entre a pregoeira e o sistema no
decorrer da etapa competitiva, o sistema poderd permanecer acessivel
4 recepgdo dos lances, retornande a pregoeira, quando possivel, sem
prejuizos dos atos realizados.

12.4.7.1. Quando a desconexdo do sistema eletrdnico para a pregoelira
persigstiy por tempo superior a dez minutos, a sessdo pilblica sera
suspensa e reiniciada somente apds decorridas vinte e quatro horas
da comunicagio do fato pela Pregoeira aos participantes, no sitio
eletrdnico utilizado para divulgacdo.

12.5. bBpds o encerramento dos lances, o© gistema detectara a
existéncia de situacio de ewpate ficto nos itens de ampla disputa.
Em cumprimento ao que determina a Lei Complementar n® 123/2006 e
alteracdes introduzidas pela lei complementar 147/2014, a
microempresa, a empresa de pegueno porte e a cooperativa gque se
enquadre nos termos do art. 34, da Lei Federal n® 11.488/2007 & que
ofertou lance de até 5% (cinco por cento) superior ao menor prego da
arrematante que nfc se enqguadre nessa situwagdo de empate, serad
convocada pela pregogira, na sala de disputa, para, no prazo de &
{cince! minutes, utilizando-se do direito de preferéncia, ofertar
novo lance inferior ao melhor lance registrado, sob pena de
preclusao.

12.5.1. N30 havendc manifestacdo do licitante, o sistema verificara
a existénecia de outro em situagdc de empate, realizando o chamado de
forma automatica. WNio havendo outra situagfio de esupate, © sistema
emitira mensagem, cabendo a pregoelra dar por encerrada a dispute do
1tem.

12.5.2. 0 disposto no subitem 12.5 nd3o se aplica quando a melhor
oferta valida tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de
pegqueno porte.

12.5.3. O sistema informara a proposta de menor prego ao encerrar a
fase de disputs
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13, DO LICITANTE ARREMATANTE

13.1. A pregoeira poderd negociar exclusivamente peleo sistema, en
campo proprio, a fim de obter melhor preco.

13.1.1. Encerrada a etapa de envioc de lances da sessdo piblica, a
pregoeira poderd encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta
a licitante que tenha apresentado o melhor preco, para Jue seja
obtida melhor proposta, wvedada a negociacd3o em condicdes diferentes
das previstas neste Edital.

13.1.2. Definido o valor final da proposta, a pregoeira convocara a
arrematante para anexar em campoe préprio do

sistema, no prazo de até 02 (duas) horas, a proposta de pregos com
08 regpectivos valores readequados ao Gltimo lance ofertado.
13.1.2.1. A preoposta deverd ser anexada em conformidade com o item
10.2 deste edital.

13.1.3. A Pregoeira convocard a arrematante para apresentar uma
amostra de todes os itens/lotes no prazo Maximo de 05(cinco) dias a
contar da sua convocacdo. A arrematante deverd apresentar sua
amostra acompanhada da documentagido exigida no Termo de Referéncia-
Anexe I deste Edital. (observar todas as exigéncias para a
apresentacic das amostras contida no Termo de Referdncia) .

13.1.4. Encerrada a andlise qguante a aceitagdo da proposta, a
pregoeira verificara a habilitacdc da 1licitante, ohservado o
disposto neste Bdital.

13.2, Havendo z necessidade de envio de documentos complementares,
necessarios a confirmagio daqueles exigidos neste Edital e 3&
apresentados, a licltante serad convocada a encaminha-los, em formato
digital, wvia sistema, no prazo de 2 {duas) horas, sob pena de
desclagsificacdce ocu inabilitacds.

13.3. O descumprimento dos prazos acima estabelecidos e causa de

degclassificacgdo da licitante, sendo  convocada a licitante
subsequente, & assim sucessivamente, absarvada a ordem de
clasgificacgdo.

13.4. Apds a apresentagdo da proposta ndoc cabe desisténcia.
14, DA PROPOSTA COMERCIAL

14.1. A proposta deverd ser apresentada, em 01 {(uma) via, sendo uma
eriginal, com os pregos ajustados ac wmenor lance, nos termes do
Anexo 11  deste Bdital, devendo a Gitima feolha wvir assinada
obrigatoriamente pelo representante legal do licitante, em linguagem
clara e concisa, sem emendas, rasuras ou entrelinhas, com as
especificacdes dos serviges, quantitativos e demais informagdes
relativas ao servigo ofertado.

14.72. Prazo de validade niao inferior a 60 {(sessenta) dias, contados
a partir da data da sua emigsdo.

14.3. Apds a apresentagac da proposta ndo caberid desisténcia, §ob
pena de aplicagdo das punigdes previstas na clausula “DA3 SANCOES
ADMIMISTRATIVASY deste BEditai.

15. DA HABILITACAC
15.1. DA HABILTTACAO JURIDICA — PESSOA JURIDICA
13.1.1. Regigtre comercial guando se tratar de EMPRESA INDIVIDUAL;
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15.1.2. atoc Constitutivo, Estatuto ou Contrato focial em vigor, a-
companhado de suas alteracles, ou o Contrato Social Consolidado, de-
vidamente registrado quando se tratar de SOCIEDADES COMERCIAIS.

15.1.3. Ato Constitutivo, Estatuto ou Contrato Social em vigor, a-
companhado de suas alteracgdes, ou o Contrato Social Consolidado, de-
vidamente registrado e acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores gquando se tratar de SOCIEDADES POR ACOES.

15.1.4. Inscrigdo ou ato constitutivo acompanhado de prova da dire-
toria em exercicio quando se tratar de SOCIEDADES CIVIS.

15.1.5. Decreto de autorizagdc e ato de registrd ou autorizacdo pa-
ra funcionamento expedido pelo drgio competente, quande a atividade
assim o exigir, quandc se tratar de EMPRESAS QU SOCIEDADE ESTRANGEI-
RA EM FUNCIONAMENTO NO PAIS.

15.1.6. DOQCUMENTO OFICIAL DE IDENTIFICACE&O de todos os sdcios ou
proprietarics, conforme o caso, reconhecidos na forma da lei.

15.2. DA BABILITACAO FISCAL E TRABALHISTA
15.2.1. Inscri¢do no Cadastro Nacional de Pesscal Juridica (CNPJ);

15.2.2. Inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual (FIC) ou mu-
nicipal, conforme o caso, relativo ao domicilio ou sede do licitan-
te;

15.2.3. Certidido Wegativa de Débitos Municipais;
15.2.4. Certidio Negativa de Débitos Estaduals;

15.2.5. Certiddo Conjunta Negativa de Débitos Relativos a Tributos
Federals ¢ a Divida Ativa da UniZio, abrangendo inclusive os débitos
relativos ac INSS;

15.2.6. Certificado de Reguliaridade do FGTS (CRF);
15.2.7. Certidéo Negativa de Débitos Trabalhistas.
15.3. DA QUALIFICACAO TECNICA

15.3.1. Comprovagidc de aptidio para desempenho de atividade
pertinente e compativel em caracteristicas com o cbjetivo da
licitag8c, mediante apresentacidc de atestado(s) fornecidc{g) por
pessoais) juridica(s) de direitc piblico e privado.

15.3.2. Fica facultado aos licitantes a apresentagdo de contrato ou
instrumento hébil que comprove a prestagdc do servige objeto do
atestado de capacidade técnica mencionado no item anterior.

15.3.3. Caso ofs) atestado(s), certidido(des) ou declaracdc{des} nioc
explicite{m) com clareza cs servigos prestados, este(s) devera(io)
ser acompanhado do respectivo contrato ou instrumento congénere que
comprove o opjeto da contratagio.

15.2.4. (Caso a apresentagio do{s) atestado(s), certidac(des) ou
declaracio (3es) ndoc sejam suficientes para o convencimento da
pregoeira, promover-se-a diligéncia para a comprovagic da capacidade
técnica, como preconiza o art. 43, §3° da lei 8.666/93, em aplicagdo

subgididria & Leil 10.520/2002.
15.4., DA QUALIFICAGCAC FCONOMICO-FINANCEIRA

15.4,1. Certidio de negativa de falédncia ou concordata/recuperagdc
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judicial expedida pelo distribuidor da sede da pessca juridica.

15.4.2. Balange patrimonial e demonstracSes contabeis do Gltimo
exerciclo social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que
comprovem a boa situacio financeira da empresa - vedada a sua
substituigdo por balancetes ou balancos provisérios - devidamente
agsinados por contabilista registrado no CRC, bem como por sdcio,
gerente ou diretor, podendo ser atualizados por indices oficiais
quando encerrados hid mais de trés wmeses da data da apresentagio da
proposta, devidamente registrados na Junta Comercial competente.

15.5. DEMAIS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

~5.5.1. Declaragio de que, em cumprimento ao estabelecidc na Lei N°.
9.854, de 27/10/1999, publicada no DOU de 28/10/1999, e ao inciso
XXXITI, do art. 7°, da Constituicdo Federal, nfo emprega menores de
18 (dezolte] anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre, nem
emprega menores de 16 (dezesseis) anos em trabalho alqgum, salve na
condigido de aprendiz, a partir de 14 ({guatorze) anos, conforme
modele constante dos anexos deste edital;

15.5.2. Declaragio, sob as penalidades cabiveis, de gue a licitante
nio fol declarada inidbnea para licitar ou contratar com a
administracdo piblica, nos termos do inciso IV do ert. 87 da Lei N°.
8.666/93 e da inexisté@ncia de fato superveniente impeditivo da
habilitacéo, ficande ciente da obrigatoriedade de  declarar
ccorréncias posteriores, conforme modelo constante dos anexos deste
edital (art. 32, §2°, da Lei N°. B8.666/93}.

i%.3.3. Declaragdc, sob as penalidades cabiveis, de que a licitante
ndo possul Vincule Familiar com a administracgdo piblica municipal,
conforme modelc constante dos anexos deste edital.

15.5.4. Declaragdo, sob as penalidades cabivels, de que a licitante
nZo possul Vinculo Empregaticio nos termos do Art. 9°, inciso III da
Lei N* 8.666/93, conforme modelo constante dos anexos deste asdital.

15.5.5. Declaracao, sob  as sangdes administrativas cabiveils,
inclusive as criminais e sob ag penas da lei, gque toda deocumentagao

anexada & plataforma de realizagdo do Pregdo Eletrénico é AUTENTICA,
conforme modelo constante dos anexos deste edital.

15.6. Os documentos de habilitacdc deverfio ser apresentados da
seguinte forma:

15.6.1. Obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz,
todos da wmatyriz, se de alguma filial, todos da mesma filial, com
excegdo dos documentos gue sio vidlidos tanto para mabriz como para
todas as filiais. © contrato serd celebradec com a sede que
apresentou a documentagdo.

15.6.2. 0 documento obtide através de sitios oficiais, que esteja
condicionada & aceitac8c wvia internet, terd sua autenticidade
verificada pela pregoeira.

15.6.3. Casc haja documento redigido em idioma estrangeiro, © mesmo
somente serd considerado se acompanhade da wversdo em portugues,
firmada por tradutor juramentado.

15.6.4. Dentro do prazo de validade. Na hipbtese de o documento nao
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constar expressamente o prazo de validade, este deveri ser
acompanhade de declaracic ou regulamentaciio do d&rgdoc emissor que
disponha scbre sua validade. Na auséncia de tal declaracio ou

regulamentagio, o documento sera considerado valido pelo prazo de 3¢
{trintal dias, contados a partir da data de sua emissio, quandc se
tratar de documentos referentes & habilitacdc fiscal e econdémico-
financeira.

15.6.5. Necegsariamente, com & declaragio a que se refere o modelo
egtabelecido no anexo do edital (DECLARACAC DE AUTENTICIDADE DOS
DOCUMENTOS), responsabilizando-se o autor desta, sob pena das
sangoes administrativas cabiveis, inclusive as criminais, poxr toda
documentacic ansxada ac sistema.

15.7. OUTRAS DISPOSICOES

15.7.1. Havendo restricdo quanto A regularidade fiscal e trabalhista
da microempresa, da empresa de pequeno porte ou da cooperativa que
se enguadre nos termos do art. 34, da Lel Federal n® 11.488/2007,
serd assegurado o prazc de 05 (cince} dias Qteis, contados a partir
de declarade o vencedor, para a regularizagio do(s) documento(s),
podende tal prazo ser prorrogado por igual periodo, conforme dispde
a Lei Complementar n°® 147/2014.

15.7.2. A ndo comprovagdo da regularidade fiscal & trabalhista, até
5 final do prazo estabelecido, implicard na decadéncia do direito,
Sem prejuizo das sangbes cabivels, sendo facultado a pregoeira
convocar os licitantes remanescentes, por ordem de classificacio.

16. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

16.1. Para Julgamento das propostas serd adotado o critéric de MENOR
PRECO por LOTE, observadas todas as condicBSes definidas neste
Edital.

16.1.1. A proposta final para o item n#o podera conter valor
superior ac estimado pela administragio, sob pena de
desclassgificagic, devendo o licitante, readequar o valor do{os)
item{s) aos valores constantes no mapa de pregos,

16.2. Se a proposta de menor prego ndc for aceitavel, ou, ainda, se
¢ licitante desatender &s exigéncias habilitatérias, a pregoeira
examinard a proposta subsequente, verificando sua compatibilidade e
a habilitacdc do participante, na ordem de classificaclc, e assim
sucessivamente, até a apuragao de uma proposta que atenda a este
edital.

l16.3. Serdec desclassificadas as propostas comerciais:

16.2.1. Em condigdes ilegais, omissdesg, ou confliivos com as
exigéncias deste edital.

16.3.2. Com pregos superiores aos praticados ne wmercado, ou
comprovadamente inexequiveis.

16.4. A desclassificacic serd sempre fundamentada e registrada no
sistema.

&y

PROCURADORIA GERAL D MUNICIPID \\-¢/
Palicio Alexandre Arraes Largo 1 0o Saraiva, S/N - Centro - CEP: £3,100-347 - {rato, Ceard, Brasil

—h et e m e R




R T
W

PROCURADORIA © 45 f . e
GERAL D MuNICi#i0
SETOR DE LICITACOES

g L G

R S G S

i

R TR

17. DOS PEDIDOS DE ESCLARECIMENTOS E IMPUGNAGOES

17.1. 08 pedidos de esclarecimentos referentes ao processo
licitatdério deverdo ser enviados a pregoeira, até 03 (trés) dias
Gitels anteriores a data fixada para abertura das propostas,
exclusivamente pox meio eletrdnico, o endereco
licitacrato@qmail.com, informando ¢ nGmeroc deste pregio no slsteama
Banco do Brasil e o Orgifc interessado.

17.1.1. As respostas aocs esclarecimentos formulados serio encaminha-
das aos interessados, através do respectivo e-mail & ficardo dispo-
niveis no sitio https://licitacoes.tce.ce.gov.br/.

17.2. Acé 03 (trés) dias (teis anteriores a data fixada para abertu-
ra das propostas, qualquer pessoa poderd impugnar o presente Edital,
mediante petigdo por escriteo, pratocolizada no Setor de Protocolo no

Edificio Sede da Prefeitura Municipal de Crato, no Largo Julio Sa-
raiva, s/n, Centro, Municipio de Crato, CEP: 63.100-000 ou no e-mail
licitacrato@gmail.com, até as 17:00 hs, no hordric oficial de Bra-

silia/DF. Indicar © n° do pregdc e o 6rgio responsavel.

17.2.1. HNao serdo conhecidas as impugnac¢des apresentadas fora do
prazo  legal e/ou subscritas por representante n3o habilitado
legalmente. A peticdo de impugnagdo deverd constar o endereco, e-
mail e telefone do impugnante ou de seu representante legal.

17.3. Caberd a pregoeira, auxiliado pela A&rea interessada, e &
auvtoridade competente, decidir sobre a peticio de impugnagio no
prazo de 24 {vinte e quatro) horas.

17.4. Acolhida a impugnacdo contra este Edital, serd designada nova
data para a realizagdoc do certame, exceto se a alteracdo nio afetar
a formulagdo das propostas.

18. DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

18.1. Qualquer licitante poderd wmanifestar, de forma motivada, a
intengdo de interpor recurso, em campo proprio do sistema, no prazo
de até 04 (quatro) horas Gteis depois de declaradoc o vencedor,

quando lhe serd concedido o prazo de 03  (trés} dias para
aprésentagdo das razdes por escrito, devidamente protocolizadas no
endereco constante no subitem 7.1. deste FEdital. Qs demails

ticitantes ficam desde logo convidados a apresentar contra-razdes
dentiro de igual prazo, gue comegard a contar a partir do término do
prazo do recorrente, sendo-lhes assegurado vista imediata dos autes.

18.2. Nic serdo conhecidos os recurscs intempestivos e/ou subscritos
por representante ndc habkilitadoe legalmente ou ndo identificado no
processo licitatdrio para responder pelo proponente.

182.3. A falta de manifestacio conforme o subitem 18.1. deste Edital
importard na decadéneia do direito de recurso.

18.4. Os vecursos contra decisic da pregoeira ndo terdo efeito sus-
pensivo.

18.5. O arolihimento de recurso importard na invalidacgdo apenas dos
atos insuscetiveis de aproveitamento.

18.6. R decisdo em grau de recurso serd definitiva, e dela dar-se-3
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conhecimento aos licitantes no endereco eletrdnico constante no
subitem 5.1. deste Edital.

19. DA BADJUDICAGAO, DA HOMOLOGAGAO E DA ASSINATURA DA ATA DE
REGISTRO DE PRECOS

1%.1. A adiudicagdo dar-se-& pela pregoeira quando nioc ocorrer
interposicio de recurses. Caso contrario, a adjudicacdc ficard a
cargo da autoridade competente.

13.2. A homologacdo dar-se-4 pela autoridade competente,

18.3. Apds a homologagdo do resultado da licitagdfo, os precos
ofertados pelo licitante vencedor, serdo registrados na Ata de
Registro de Pre¢os, elaborada conforme o anexo IV deste edital.

19.4. Os licitantes classificados em priweiro lugar terd o prazo de
05 {cinco) dias 1teis, a contar da data do  recebimento da
convocagio, para comparecer perante o gestor a fim de assinarem a
Ata de Registro de Precos. 0 prazo de comparecimento poderid serx
prorrogade uma vez por igual periodo, desde que ocorra motive
justificado e aceito.

19.5. Quando o vencedor nfc comprovar as condigdes habilitatdrias
consignadas neste edital, ou recusar-ge a assinar & Ata de Registro
de Pregos, poderd ser convidade outro licitante pela pregoeira,
desde que respeitada & ordem de classificagdo, para, depois de
comprovados o©s requisitos habilitatdrios e feita & negoclagdo,

assinar a Ata de Registro de Pregos.

19.6. O sistema gerara ata cilrcumstanciada, na gual estardo
registrados todos os atos do procedimento e as  ocorrvéncias
relevantes.

20. DA E‘ORMACI\O DO CADASTRC DE RESERVA

20.1. O licitante que deseje cotar o produto com pregos iguais ao do
licitante wvencedor teri o prazo de até 24h {vinte e guatro horas},
contados da adjudica¢ioc na plataforma do Banco do Brasil, para
manifestar-se neste sentido, wvia e-mail institucional, indicandc o
numero do Pregio Eletrdnico e o{g) item(ns), bem como suwa respectiva
itdentificagio, com CNPJ, Razdac Social.

20.1.2. A auséncia de manifestacdo dentro do referido prazo serd
considerada como negativa do licitante em fazer parte do cadastre de
reserva da respectiva Ata de Registro de Pregos.

20.2. Apds a homologacdo do resultado da licitagdo, a ata da sessao
do pregdoc eletrénico serd anexada a4 Ata de Registro de Pregos,
indicando os licitantes gue tiverem aceitado cotar o produtc com
precos iguais aos do licitante vencedor, na sequéndia . da
classificacdo do certame, conforme permissive legal do art. 11, 1inc.
It do Decreto Federal 7.892, de 23 de janeiro de 2013,

20.2.1. Se houver mais de um licitante na situagdc de que tratg O
caput, os licitantes serfdo classgificados segunde a ordem da tlitlma
proposta apresentada durante a etapa competitiva.
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20.2.2. O registro a gue se refere o caputt. tem por objetivo =2
formaciio de cadastro de reserva, para ser utilizado nas hipéteses em
que o vencedor, quando convocado, ndo assinar a ata de registro de
precos {art. 13, paragrafo tnico do Decreto Federal n°. 7.892/13) ou
tiver seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos arts. 20 e
21 do Decreto n®°. 7.892/2013 {art. 11, § 2°. do Decreto Federal n°
7.822/13), oportunidade em que poderd ser revogada a adjudicacg@c e a
homclogagdo 3& efetivadas, isso senm prejuizo da aplicagdo das
cominagdes previstas em Lei e/ou no edital.

20.2.2. A habilitacgdo dos fornecedores remanescentes que compdemn o

cadastro de reserva serd efetuada no prazo & condicdes estabelecidos
no edital.

21. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

21.1. O licitante que ensejar o retardamento da execucio do certame,
nde mantiver a proposta, comportar-se de wodo inidéneo, fizer
declarac3o falsa ou cometer fraude fiscal, ficard impedida de
licitar e «contratar com a Administracdc Municipal e sera
descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, pelc prazo
de até 0% ({cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punigiio ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
prépria autoridade que aplicou a penalidade.

21.2. Sewm prejuizo da sangio prevista no item anterior, incidira
multa de 3% (tr&s por cento) sobre o valor de referéncia para a
licitagdo, na hipotese de o infrator retardar o procedimentc de
centratacd8c ou descumprir preceitc normativo ou  as ocbrigacdes
assumidas, taig como:

a}) deixar de entregar documentagdo exigida para o© certame
sicitatdrio;

b} desistir da proposta, salvo por motivo justo decorrente de £ato
superveniente e aceito pela Administracio;

¢} tumultuar a sesgdo plblica da licitacdo;

d) descumprir requisitos de habilitagiio na wmodalidade pregdo, a
despeito da declarac¢do em sentido contrario;

e) propor recursos manifestamente protelatdérios em  sede de
licitacao;

f) deixar de regularizar os documentos fiscails no prazo concedido,
na hipétese de o infrator se enquadrar como Microempresa ou Empresa
de Pequeno Peorte, nos termos da Lel Complementar Federal n® 14/2014¢;

21.3. Em caso de o vencedor recusar-se a assinar ata de registro de
precos  e/ou contrato, ou  racusar-sge a 2 aceitar ou retirar o
instrumento equivalente, incidird multa indenizatéria de 10% (dez
poxr cento) sobre o valor total da adjudicacdo da licitagdo, sem
prejuizo das sangdes previstas no item 21.1,

21.4. 0O licitante recolherd a multa por wmeio de Documento de
Arrecadacidc Municipal (DAM}), o qua. podera ser substituido por outro
instrumento legal, em nome do 6érglo contratante. Caso nio o faca,
sera cobrade pela via judicial.

¥/

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO U
Paidcio Alerandrs Arrzes Largo 10l Saralva, §/N - Centro - CEP: 43.100-347 - Crate, Cears, Brasil

Trdnbusm, o CC MDY TEALNETE L ms s mimd e mm amdes




PROCURADORIA
GERAL DD MUNICfRIO

SETOR BE LICITACDES

BB RS e e TR

e S T TR T T e

21.5. Nenhuma sangdo serd aplicada sem garantia da ampla defesa e do
contraditdrio, na forma da lei.

22. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

22.1. A Becretaria de Educagdc serd o &xgic gestor da Ata de
Registro de Pregos de que trata este edital.

22.2. Os preqgos registrados na Ata de Registreo de Pregos serdo
aqueles ofertados nas propostas de pregos dos licitantes vencedores,
bem como dog licitantes que aceitarem cotar o produto com precos

iguais ao do licitante vencedor na sequéncia da classificacic do
certame.

22.2.1. 0 registro a gue se refere o item 22.2 tem por objetiveo a
formacido de cadastro de reserva, no caso de exclusdo do primeiro
colocade da ata, nas hipéteses previstas nos arts. 20 e 21 do
Decreto n® 7.892/2013.

22.3, A Ata de Registro de Pregos uma vez lavrada e assinada, n&o
obriga a Administracdc a firmar as contratacdes cque dela poderdo
advir, ficando-lhe facgultada a wutilizagdo de precedimente de
licitagio, respeitados os dispositivos da lei Federal 8.666/1983,
sendo assegurado ao detentor do registro de pregos a preferéncia em
igualdade de condi¢des.

22.4. O participante do SRP (8istema de Registro de Pregos), quando
necessitar, efetuard aguisicdes junto aos fornecedores detentores de
brecos registrados na Ata de Registro de Pregos, de acordo com os
quantitativos e especificagdes previstos, durante a vigéncia do
documento supracitado.

22.5. 0s fornecedores detentores de pregos registrados ficardo
cbrigados a fornecer o objeto licitado ao participante do SRP

{Sistema de Registro de Precos), nos prazeos, locais, quantidades e
demais condigdes definidas no Anexo I - Termo de Referéncia deste
edital.

22.6. A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, poderd ser
utilizada por gqualquer drgdo ou entidade da Aduministrac¢do Piblica
Municipal, Estadual ou Federal, na condigio de drgdc Interessado,
mediante consulta prévia ao oOrgdc gestor do Regilstro de Pregos e
concordidncia do fornecedor.

22.7. Os &rgdos interessados, quando desejarem fazer uso da Ata de
Registro de Precos, dever3c manifestar seu interesse junte ao drgdo
gestor do Registro de Pregos, o qual indicard o fornecedecr e © preqo
a ser praticado, obedecida a ordem de classificagioe.

22.7.1. As contratacfes decorrentes da utilizagfo da Ata de Registro
de Precgos de que trata este subitem nio poder8c exceder, por Orgio
Interegsado, azo somatdrio dogs guantitativos registrados na Ata.

22.7.2. 0 quantitativeo decorrente das adesSes & Ata de Registro de
Praecos ndo poderd exceder, hna totalidade, ao quintupleo do
gquantitativo de cada item registrade na Ata de Registro de Pregos
para © Orgdo gestor e Orgdos participantes, independentemente do
nimero de drgics nio participantes que aderirem.

22.8. Caberia ao O6rgdo gestor do Registro de Pregos, para utilizagio
da Ata por 6rgios interessados da Administragdo Piblica, proceder a
. !
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indicagdo do fornecedor detentor do Preco registrade, obedecida a
ordem de classificacio.

22.9. O detentor de pregos registrados gque descunprir as condicdes
da Ata de Registro de Precos recusando-se a fornecer o objeto
licitado ao participante do SRP (Sistema de Registrc de Pregos), ndo
aceitando reduzir os pre¢os registrados quando estes se tornarem
superiores aos de mercade, ou nos casos am que for declarado
iniddneco ou impedido para licitar e contratar com a Administracdo
piblica, e ainda, por razdes de interesse publico, devidamente
fundamentado, terd o seu registro cancelado.

22.10. A Secretaria de Educagdo Orgdo gestor da Ata de Registro de
Pregos providenciard a publicacdio do extrate da Ata do Registro de
Pregos no Didrio Oficial do Municipio.

z2.11. Os preqgos registrados poderfc ser revistos a qualquer tempo
em decorréncia da redugdo dos precos praticados no mercade ou de
fate gque eleve os custos dos itens registrados.

22.12. A Secretaria de Bducagiic convocard o fornecedor para negociar
o prego registrado e adequé-lo aco prego de mercado, sempre gue
verificar gue o prego registrade esta acima do prego de mercado.
Caso seja frustrada a negociacgdo, o fornecedor serid liberade de
compromisso assumido.

22.13. HKico havendo é&xito nas negoclacSes com os fornecedores com
precos reglstrados, o© gestor da Ata, poderd convocar os demals
fornecedores classificados, podendo negociar os pregos de mercado,
ou cancelar o izem, ou ainda revogar a Ata de Registro de Pregos.

22.14. Serdo considerados pregos de nercado, o©os pregos que forem
iguals ou inferiores & mé&dia dagqueles apurados pela Adminiztvacgdo
para o©s itens registrados.

22.15. As alteragfes dos pregos registrados, oriundas de suas
revisdes, serio publicadas no Didrico Oficial do Municipio.

22.16. As demais condig¢fes contratuais encontram-se estabelecidas no
Anexo IV - Minuza da Ata de Registro de Precgos.

22.17. As guantidades previstas no “Brexce I - Termo de Referéncia”
deste edital s8o estimativas maximas para o periocdo de validade da
Ata de Registrc de Precos, reservando-se a Administragio Municipal,
através do Srgdo participante, o direito de adguilrir o guantitativo
que Julgar necessario ou mesmo abgter-se de adquirix o
especificado.

22.18. As quantidades previstas para ©s itens com pre¢os registrados
poderdo ser remanejadas pelo drgdoe gerenciador entre os Srgdos
participantes do procedimente licitatério para registro de precos,
cabendo ao o6rgio gerenciador autorizar o remanejamento solicitado,
mediante procedimento administrative, com a redugdo do qguantitativo
inicialmente informado pelo &rgdc participante, desde gue haja
prévia anuéncia do érg@o que vier a sofrer redugdo dos guantitativos
informados.

22.19. 0 remanejamento  somente  podera ser feito de Srgao
participante para &rgdo participante.

23. DAS DISPOSICOES GERALS
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23.1. Esta licitagfo nioc importa necessariamente em contratagio,
podendo a autoridade competente revoga-la por razdes de interesse
publice, anuld-la por ilegalidade de oficio ou Por provocagic de
terceircs, mediante decisio devidamente fundamentada, sem quaisquer
reclamagdes ou direitos a indenizacdo ou reembolso.

23.2. E facultada a pregoeira ou & autoridade superior, em qualcuer
fase da licitac3o, a promoci3c de diligéncia destinada a esclavecer
ou a complementar a instrucio do processo licitatdrio, wvedada a
inclusio posterioxr de documentos que deveriam constar
originariamente na proposta e na documentacdo de habiiitacao.

23.3. O descumprimento dJde prazos estabelecidos neste adital e/ou
pela pregoeira ou o ndo atendimento as solicitacdes ensejarad
DESCLASSIFICACAD ou INABILITACﬁO .

23.4. Toda a documentagdc fard parte dos autos e ndo serd devolvida
ao licitante, ainda que se trate de originais.

23.5. Na contagem dos prazos estabelecidos neste 2dital excluir-se-
ac os dias de inicio e incluir-se-3¢ os dias de vencimento. Os
prazos estabelecidos neste Edital se iniciam e se vencem somente em
dia de expediente na pPrefeitura do Municipio de Crato-CE.

23.6. Os licitantes sd3c responsavels pela fidelidade e legitimidade
das informagdes e dos documentos apresentados em gqualquer fase da
licitacdo.

23.7. O desatendimento de exigéncias formais nfo essenciais ndo
implicard no afastamento do licitante, desde que seja possivel a
afericio da sus qualificacdo e a exata compreensdo da sua proposta.

23.8. A pregoeira e a equipe de apoic ndo autenticariio cdpias de
documentos exigidos mneste Edital, devendo OBRIGATORIAMENTE toda a
documentagdo apresentada em processc de fotocdépia ser AUTENTICADA em
Cartdrio.

23.3. Cabera ao licitante acompanhar as operacdes no sistema
eletrdnico, ficando responsdvel pelo dnus decorrente da perda de
negdcios diante da inobservdncia de quaisquer mensagens emitidas
pele sistema ou de sua desconexdo.

243.10. A pregoeira poderd sanar erros formais que ndo acarretem
prejuizos para o objeto da licitagdo, a Administracio e os
licitantes, dentre estes, os decorrentes de operacdes aritméticas.

23.11. O3 casos omissos serfo resolvidos pela pregoeira, nos termos
da legislacdo pertinente.

22.12. As normas gue digciplinam este pregdo serdc sempre
interpretadas em favor da amplia¢do da disputa.

23.13. O foro designado para julgamente de quaisquer questdes
judicials resultantes deste Edital sera o da Comarca de Crato-CE.

23.14. Toda documentagio exigida deverd ser apresentada na forma
prevista no subitem 15.6.5. deste edital.

23.15. Todas as notificagdes/adverténcias/convocagdes {assinatura da
ata de registo de prego e/ou contrato) para as empresas
participantes e/ou wvencedora serdo feitas wvia DIARIO OFICIAL DO
MUNICIRIO DO CRATO (www.crato.ce.gov.br/diario-oficial).

v

PROCURAROREA GERAL DO MUNICIPIO S{-/
Paldaio Alexandre Arrses Larao 1060 Saratva, SAN - Centra - CEP 42.100-347 - Crato, Cears, Bhgsii

Sl ks an . EE IO ASOY MEAA L e e b




PROCURADORIA |
GERAL DO MUNICIPID |

SETOR DE LICITACOES

MR

24 . DOS ANEXOS

24.1. Constituem anexos deste edital, dele fazendo parte:
ANEXO I ~ TERMO DE REFERENCIA

ANEXO II - CARTA PROPOSTA

ANEXO TIII - MODELOS DE DECLARAC@ES

ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRQ DE PRECOS

ANEXO V -~ MINUTA DO CONTRATO

Crato - CE, 22 de agosto de 2022.

Valéria doyCarmy Moura

Pr
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SECREVARIA
DE ESUCACAD

TERMO DE REFERENCIA

1. UNIDADE REQUISITANTE: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCATAOQ.

2. OBJETO: SELECAC DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO DE PRECOS VISANDO FUTURAS
E EVENTUAIS AQUISICOES DE MOBILIARIOS, PARA ATENDPER AS NECESSIDADES DA
SECRETARIA DE EDUCACAO DO MENICiFto DE CRATO-CE, conforme as especificacies e
quantitativos previstos neste Termo de Referéncia,

2.1. Este objete sera realizado através de licitagio na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA,
do tipo MENDR PRECO POR LOTE, com forpecimento POR DEMANDA

3. DA JUSTIFICATIVA:

3.1, Considerando o campromisso de propurcionar a populagio uma rede de ensino com boas
condigbes de infraestruturs fisica e pedagogica, a Secretaria Municipal de Educagio vem
desenvolvendo agdes que visam equipar satisfatoriamente a sua rede e suas unidades educacionais,
ndo so educacionais, ndo sé para as novas escolas, como também para as escolas que serdo
regualificadas.

Os equipamentos a serem adguiridos por meio do processo licitatério em guestdo, contemplard as
unidades de ensine, possibilitando 3 funcionalidade e otimizacio dos espacos escolares, e também a
sede administrativa da Secretaria,

Na processo de aquisicic dos equipamentos considera-se quesito essencial a qualidade dos produtos,
de modo a assegurar a boa durabilidade dos mesmaos, apropriade ao desenvolvimento das atividades
educativas e profissionals. Um materia] que atenda acs padrdes de qualidade e funcionzlidade
viabiliza e desenvolvimento das fungdes laborais, além de proporcianar bem-estar, previne danos 3
sattde, principaimente com relagio ao surgimento de patologias.

4. DAS ESPECIFICACOES E QUANTITATIVOS
LOTE 01- COTA RESERVADA PARA ME E EPP

| ITEM ESFECIFICACAD UND. Q71D
ARMARID DE MADEIRA BALCAD MEDINDO 0.75 X 0.80 X 0,45M (HxLlxP} COM D2
PORTASE 1 PRATELEIRA.

TAMPO: em MDP cinza de 25 wam de espessura, ravestide em laminado melaminico de haixs
pressio texiurizado emy ambas as faces, Borda frontal e pesterior com acabaments em fit: de
PVL de 3 mm de ezpessura, eolada a quente peto sisterna hot-melt em tade seu perimetrs, com
rafo minima de 2,5 mrt. Bordss transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de
espessura. colade 2 quente pelo sisterna hot-melt em todo sey parireire, fumds 3 estrutura
abravés de dispositdve de fixecio VB3I cor cinza LATERALS: em MDP dnza de 18 min de
GSpessurs, Tesistente a Tiscos e produtos de limpeza, com bexnery uniforme de aspectn Fnal
fusco. Berdas cam acabamento em fiks de hardo em PY( de I mm de espessura, colada a
g1 Guente pelo sistema Bobtmielt, em tode seu perlmetro, fivado 2o tEmpo e a9 fundo através de | UIND, 133
dispositive de fixagio V836 ua cor cings, PRATELEIRA REMOVIVEL: em MDP tinza de 25 mm
de espessura, revestida em leminado melaminico de baixa preseio textarizado em ambas as
faces. bordas com acabamente em fita de PYC de Imm de espessurs, colada @ quente pelo
sistema hetel em todo seu perimetra, com raje minimo de 2.5mm, apciadas em finos de
PYL permitindo regulagem de ahura. Quaniidade: 01 uaidade. PORTAS: em MDP vinza de 18
mm de espassura, resistents a riscos e pradutes de limpeza com textura uniforme de ispedtn
final fosco. Bordas com acahamento am fi de bordo em PVC de 1 mm dz espessurs, cotada a
queate pule sistema hot-melr, am todn sey perimetrn, fadas as laterais através de 04

[

dobradicas permitindo shertura das portas 8 até I70 graws, com puxadores cromados. Uma
poria tantendo fechadurs cilindrica parz armasio de madetra core chaves e duplicata com

alma interna em ato, & 4 outra contendo 32 fechos em termopldstien Axados na parte interna &

SECHETRAIA MUNICIPAL BE EDYCALAD

e o ring Tolo .

A

g
4

i
i
i
i

Telatnne: » 55 {RRY B FR-1IRN | .mm;,mm'm aavhr



i
i
i
i
:
;

SECRETARIA PREFEITURA DO
DE EDUCATAD '

PR

LB

através de parafusos auto-atarracanies. COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de

BSpESSUTR, TRAISIEnTe & 15008 € produtos de Hinpeza, com texturs uniforme de aspecto fiaal
fasen. Bordss eoms acshamentn em fie de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada 2
quente pelp sisterna het-melt, em tode sew perimatro com 2 hase fixads as laterais através de
dispositivo de fixagio VB36 dnza. PES: em who de age 30x68x1,20mm en quadrs, com
watamente argcorresiva e antiferraginoso, pintura epéxi aplicado pelo processo de Jepasicio
sletrostitiva com secagem em estufa, na cor cinza, com ponteiras em PVC nas extremidades,
fixado ao funde da armarks atraves da pavaiusos aute-atarrazantes, contends pés-niveladores
sextavados em PYC na cor preta, e corm parafeso de 378", O fornecedor deverd apresentar,
acompankadoe da amostra do produto, a seguinte docomerta¢3o téenjea: Catdlogo ejou foider
fornecides paio fobricante do jtem proposto para confirmacio de suas especificages minimas
exigidas neste Terroo de Referéncis; Certiicagie de produtn emitide por Qrgamsmo
Certficadar acreditads peln CGCRE-IRMETRO para & ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITGRIO - ARMARIGS): Relztoric de Ensaio ou Laudo emitige por laboratdrio acreditado
pelo lumelro para todos o5 requisiios da ABNT NBR 16332 [MOVEIS DE MADEIRA — EITA DE
BORDA E SUAS APLICACDES — REQUISTTOS E METODOS DE ENSAIO): Certificado do
processo de preparatiz e pintrz em superficies metilicas emitide por Organismo
(ertificador acreditade pelo CGURE-INMETRO para a ABNT NBR 5094 {MATERIAL METALICO
RE¥ESTIDG E NAQ REVESTIDO - CORROSAC FOR EXPOSIGAO A NEVOA SALINA - METODD DE
ENSAIO). ABNT NBR 8095 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAC A ATMOSFERA DMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC), ABNT
NBR 10443 [TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA

. SDBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METOD( DE ENSAIQ) e ARNT NBR 11003 {TINTAS —

DETERMINACAD DS ADERENCIAL

22

ARMARIO DE MADEIRA ALTD MEDINDO 3,60 X 0,80 X 0.45M {H x £ x P} COM 02 PORTAS
E 3 PRATELEIRAS.

TAMPQ- em MIP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminade melaminico de baixa
Bressda texturizade em ambas as faces, borda frontal e posterior com acabamenio em fita de

PVT de 3 mm de espessura, tolada a quente pelo sistema hot-melt em todo seu perimetre, coim |

raip minimo de 2.5 mimn. Bordas transversais com acabamento em fita de PVC de 2 mm de

i espessura, cotada a quents pelo sistema hot-mels em wdo seu perimetro, fixado 2 sstrutura
i através de disposiive da Axagio VB36 cor cinza LATERASS: em MDP cinza de 18 mm de

25pessura, Fesisrenie s ristos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto Bnal
fosca. Bordas com acabamento em fita de hordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quernte pels sistema hot-meit, em todo seu perittietro, foado a0 tampo e 20 fundo através de
dispositive de fomeio VB36 ma cor cinza, PRATELEIRAS REMOVIVEIS: em MD? cinza de 25
fim de espessury, revestida em laminado melaminico de beixa press3o rexturizads ¢m ambas
25 faces, bordas com acshamento emn it de PVC de 3mm de espessura, cotads a guente pelo

! sistema haot-meit em tedo seu perimetro, com rafo. minbmo de 2,5mm, apoiadas em pinns de

PYL permitinde regulagem de altora, Quantidade: §3 unidades, PQRTAS: ern MDP cinza de 18
M & eSpessura, Tesistente a risces e produtes de Himpeza, tom textura uniforme de aspecto
finial fusco. Bordas com aeabamenta em fita de horde em PYC de 1 mun de espessura, colada a
quente peio sistema hot-tmelt, em todo seu perlmetro, fixadas as laterals atavés de 06
dobradicas permitindo sbertura das portas 4 2té 2790 graus, com puxaderes cromados Uma
porta contenda fechadura cilindrica para avméria de madeira com chaves em duplicata com
alma interna em a¢o, € a cutra conmndo 02 fechos ent termoplistico fixados na parte interna
através de parafusos auto-atarraxantes. COSTAS E BASE: em MDP dnza de 18 mm de
£3pessury, resistente @ riscos e produtes de limpeza, com textvaa uniforme de aspecto finat
fosco. Bordas com gcabamento em fita de borde em PYC de & mim de espessura, rolada a
guenie peio sistzma hot-melt, em todo seu perimetro con 2 base fixada as laterais através de
dispositve de fivaglio VBI6 dnza. PES: em mbo de ago 30x60x1.20mm em quadre, com
tratamento anticorrosive ¢ andferreginose, pintra epod aplicade pelo processe de deposicic
elerostitica com secdgern em estufa, na Cor Cinza, COTr pentairas em PVE pas extremidades,
Bxade 2o fundo do armdrle através de parafisos auto-atarraxantes, contendo pés-niveladores
sextavades em PYE na cor breta, e com parafuso de 3/87x1% O fornecedor deverd apresentar,
acompanhado da amostra do produte, a seguinte documentzrio técnica:Catdloge e/ou folder
fornecidos pelo fabricante da item proposta para canflrmatio de suas especificapbes minimas
exigidas neste Terme de ReferfnciaCertifcacio de produto emitide por Organismo
Certificador acrerditade pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13961 (MOVEIS PARA
ESCRITORK - ARMARIOS): Relatorio de Ersaio ou Lavdo emitde por Izboratirio acreditada
pelo Inmetro pars todos o3 requisitos da ABNT RBR 16332 (MOVELS DE MADEIRA — FITADE
BOGRDA B SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METGDOS DE ENSAIO) Certificade de
processo de preparasioc e pintura em superficies metilicas emitido por Organismo
Cardficadar acreditada pela CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDG £ NAQ REVESTIDO - CORRDSAQ POR EXPOSICAS A NEVOA SALINA - METODOD DE
ENSAID), ABNT MER 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDD £ NAG REVESTIDD -
CORROSAD POR EXPOSICAG A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ARNT
NEBR 10443 {TINTAN £ VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SORRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NBR 11803 {TINTAS -
DETERMINACAD DA ADERENCIAL

53

ARMARIO DE MADFIRA SEMLABERTD MEDINDO: 1,60 X 0,50 X 0,45M {HxLxP}COMG2
PORTASE 3 PRATELEIRAS.
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TAMPLE em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido am larainado melaminico de baixa
Gressio textnrizade em ambas as laces, borda frontal e pasterior com acsbamenta en fita de
PVC de 3 mrm de espessura, colada 2 quente pelo sistema hot-melt em todo ses perfmetro, com
raio minimo de 2,5 mm_ Bordas transversais com scabaments em fita de PV de 2 mm de
espessurs, colada 2 quents pelo sistemia hot-melt em todn seu perimetro, fixade a estrutura
através de dispositive de fixagdo VB36 cor daza. LATERAIS: em MDF cinza de 18 mm de
espessury, resistente a riscos e produtos de limpeza, com textura uniforme de aspecto final
foscn. Bordas com acabaments em i de bordo om PYC ge L 'mm de espessura. eotada 2
quente pelo sistensa hot-melt e todo seu perimetro, fixado 3o tampo e a0 fundo através de
dispositiva de fiagdo VB36 na cor cinza. PRATELBIRAS: duas prateleiras removivels {uma
superior ¢ ump inferior} apotadas em pinos de PVE permitindo regutagerm de altura £ uma fixa
{servindo coma zubtampe das portas) em MDP ¢cinza de 25 mm de espessurs, revestida em
laminado metamlunice de baixa pressio texmrizade ems ambas as faces, bordas com
acabamentn enm fita de PYU de 3mm de espessura, coladz a quente pelo sistems fot-melt em
o sey perimetro, com ratc mirime de 2,5mm. Quantdade: 03 unidades. PORTAS: em MDP
cinza de 18 mm de espesswia, resistente a riscos € produtos de impeza, com textura uhiforme
de aspeets fingl fasco, Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mmm de
espessury, volada 2 quente pele sistems hat-melt, em tode sen perimetrn, fixadas as laterais
através de 06 dobraditas permitinds abertura das portas a até 270 graus, oom puxadores
sromades. Uma ports contends {fechadura cilindrica para armarls de madeira com chaves em
duplicats com alma interna em ago, e 2 ouira contenda 02 fechos em termoplistics fixados ma
part interna da mesma stravés de parafusos auto-atarraxantes. (OSTAS £ BASE: em MDP
cinza de 18 mm de espessura, cesistente a riscos ¢ prodntos de limpeza, com textura uniforme
de aspecto final fosco. Bardas com acahamento em fita de borde em PVC de 1 mun de
espessura, tolads 4 guente pelo sisiema hot-melt, em todo sen perlmetro com 3 base foada as
lateraix stravés de dispositive d= fixagdo V836 clnza. PES: e tubo de ago 30260%4,20mm em
quadra, com rataments anHeorresive e antilerruginose, pintura ephxd aplicada pelo processo
de deposicio eletrostitica com secagem =m estufz, ba COT ginza, com ponteiras em PVC nas
extremidades, fixadas a0 funde do armirie amavés de parafusos anto-atarcaxantes, contendo
pés-nivelzdores sextavados em PYC na cor preta, e com parafuse de 3/8°x1”. O tornecedar
deveri apreseniar, acompanhado da amostra de produto, a seguinte documentacan téenica:
Catdiogo o/ou folder fornecidos pelo fabricsnie do Hem propesto para confirmacio de suas
espetificaghes minimas exigidas neste Termo de Referfncia; Certificacia de produtn embide
por Organisme Certificador acreditads pelo CGCRE-INMETRO parz 5 ABNT NER 13961
(MOVEIS PARA BSCRITORIO - ARMARIOSE Relatéric de Ensaie ou Laudo emitido por
laboratario acreditado pelo Inmetra para todos os requisitns da ARNT NBR 16322 {MOVEIS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES -~ REQUISITOS E METODOS DE
ENSALOY; Certificada da pracesso de preparagio & pintura em supeificies metilicas emitido
por Organisms Certificador acreditado pele CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO £ MAQ REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINS - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICG REVESTIDG
£ NAO REVESTIDO - CORROSAQ POR ENPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METGDO DE ENSAID), ABNT NBR 10443 (TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAD Da
ESPESSURA D4 PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAIC) o
ABNT RER 13003 {TINTAS -~ DETERMINACAO DA ADERENCIAL

U
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MESA DE TRABALHO MEDINDO 1,20 X 0.60 X 0,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa rets, estrutura em ago, composta por: TAMPO constibide et MDP cipza de 25 mio de
espessura, revestids em laminzde melamisico de baixa pressio texturizado em ambas as
faces. borda fromtal e posterior com acthamento ety fitz de PYC de 3 mm de espessura, eolada
a gquente pelo sistema hoi-melt 2m todo seu petfmetrs, com raio minime de 2,5 min. Bordas
transversals com acabamnento em fita de PVC de 2 mm de espessuea, colada 3 q pelo
sistema kot-melt em todo seu perimetra. Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em
pdiestiveno injetada de sito impacto, PAINEL FRONTAL em madeira MOP cinza de 18 mm de
espessira, resistente a riscos & preditos de Umpeza, com textura uniforme de aspecto fnal
! fosco. Bordas com acabamento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quemie peio sisterma hat-melt, em todo sen per{metrs, £alha horizontal estrutural para
passagem de Ragdo seb o tampo, com pelo mengs duas vias, permitinde o atesse a todo
wabeaments de energia, idglco e telefonico, em chiapa de ago#20 de espessura, fixada a0 mmpo
¢ ao painef através de 05 parafusas autn ararrachantes, 4.5 X 16mom para madeira, fainel
frontal fixado s estrutyras laterais da mesa stravés de parafuso M6 x 75 mm tampinhay Allen
e porca cilindrics M6, ESTRUTURA: formads rom 02 rolunzs verticais em chapa de ago#18
viradas ne formato semi-oblongo com raio de 20mm nss partes exwrsas das colunas,
redindg 627 x 220 ¥ 49mum (H x L x ) com cailras removivels agavds de entaixes em chapa §
18 com 02 passa flos isternos. Base inferior estampada em chapa de acok 14, medinde 600 x
50 x 30mm {Cx L x H), em formato trapezeidal com sugortes soldadas para receber xapatas
niveladoras, com fixache através de rebites repuxo tom rosca MB. A coluna vertical devers
receber na parte frerna s reforcos em chapa de ace de "Ix1/4, pars fixacio da catha de
Aagho com rosca Mé no suporte A parte superior da estreturs serd em tubo de ape $Bx20mem
chapa #18. Entre s colunas verticals da estrvurz deverd haver dois divisores de cabs com 53
rasgos para passagem de fiagio. Os divisores de cabe 530 de chapa de age #18 Nas partes
metdlicas deve ser aplicada watamento anti-ferrugingse que assegure rosisténcia 3 corrosio

i em carmara de névon splina de ng minima 200 horas. Pintura dos e) wes metdiicos e dnts ¢
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am bt iribrida Epdxi/Polidster, na cor preta, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micreretres. GAVETEIRC FIXD: com duas gavetas, vorpo constitulde de
MEP cinza de 18mm de espessura, revestide em laminade melaminicn de baixa pressic
texturizado em ambas ez fices, com bordss de FVL de 1mm de espessura, colada a gueste pele
sistema hot-melt, resisteme 2 riscos e produtos de Bempeza, com textura uniforme de aspecto
final fosco. Fethadura com fechamento simultineo das duss gavetas, com duas chaves
Gavetas confeceionadas em ace S22 nio tinitae, com tratamento de fosfatizacio por imersdd e
pinturs epdxl pelo sisterna eletrostiticn, com. polimerizagiio em estufa, Frente das gavetas em
MDF cinze de 18 mm de espessura. Puxaderss de tipo zamak niguelados redondo com fomsa
chnrava come aproximadamente 110 mm de compriteste. O fornecedor deverd apresentar,
¢ acomganhade da amastra do produtu, a seguinte documentacda téonica: Catdlogo &/ou folder
+ fornacidos pelo fakricante do item proposto pars confirtagis de sus especificasdes minlmas
extgidas naste Terme de Referfnciz; Certificacio de produto emitids por Grganismo
Certifcador acreditado pelo CGCRE-INMETHRO para 3 ABNT KBR 13566 (MOVEIS Para
ESCRITORIC - MESAS - CLASSIFICACAC E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E
REQUISITOS E METOLOS DE ENSAID); Relatério de Ensafy ou Laudn emitido por faboratario
acrgditado pelo Inmerro para tedos os reguisites da ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA
- FTTA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS & METODOS DE ENSATO); Certificada
dn processo de preparacio e plntura em superfides metdlicas emitida por Crganismo
Certificador acredicade pelg CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO
REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METDDG DE
ENSAID). ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ MNAQ REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAL A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIOY, ABNT
NBR 10443 {TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSUNA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMNACAD. [¥8 ADERENCLAY.
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MESA DE TRABALHO EM L MEIRNDO 1,25 X 1,35 X 0,60 X G,74M COM DUAS GAVETAS.

Mesa reta, estruturs em ago, compasta por: TAMPO ntelrice et formato de L7, tipo esacio
de trabulho, constmido am MOP dinza de 25 mm de espessura, revestide em laminado
melamirice de baixs pressdo texturizado em ambas as faces, borda frontal e posterior com
acabamente em fita de FVL de 3 mm de espessura, colada 2 quente pelo sistema hot-melt em
toda seu perimewd, con raio minima de 2,5 mm. Bordas transversals com acabamento em i
de PVL de ¢ mm de espessura, colada a quente pelo sistema hat-melt em todo sen perimerro.
Dotados com 02 passa cabos didmetro de 60 mm em poliestirenc injetado de alto impacto.
PAINEIS FRONTALS: ein mudeira MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a riscps e
produtos de limpeza, com textura vniforme de aspecto finaf fosco. Bordas corn acabamento em
fita da borda em PVL de 1 mm de espessura, cotada 2 quente pelo sistema hot-melt, em tado
seu perimeiro, Calbs hortzontal estritural para passagem de flacdo sob o tampo. com pelo
Thends duas vias, permhindo o acesso 3 tode cabeamento de energia, 8gico ¢ telefbnico, em
chapa de ago # 20 de espessura, fixada 30 tampo £ ac painel através de 05 parafusos auto
atarrachante, 45 % i6mm para madeira Paine! fronel fixado as estroturas laterals da mesa
airavés de parafuse ME x 75 mm tamptoha/ Allen e porca diiindrica M6. ESTRUTURA: Tormada
com coluns ceptrat am tubo metalon 40 x 40 x 1,50mm & pés laterais formados através de D2
rolanas verdicals em chapa de agoB 18 viradas no formate semi-oblonge cam raio de 20mm
nas partes externs das tolunas, medinde 627 x 220 x 40mm (8 % L x C] com calkas removiveis
através dz encaixes em coapa # 18 com 02 passa fios internes. Base inferior estampada em
chapa de aga# 14, medindo 600 x 60 x 30mm {€ 1 L x H}, em formeato trapezoidal com supories
soldados para receber sapatas niveladoras, com fixagiio através de rebites repipio com resca
M8, & coluna vertical deverd receher na parte interna trés reforcos em chapa de 2¢o de “1x1/4,
para fixacia da alha de fiacio com rosca M5 no suporte. A parte superior da estruturs serd
em tubo de apo 40x20mm chapa #18. Entve as colulias verticais da estryture deverd haver
dsis divisares de cabo corti 03 rasges para passagem de fiacio. Os divisores de caho sfa de
eirapa de ago #18 Nas paries metdlicas deve ser aplicado o ; antiferraginoso gue
assepurs resisténcia & cocresdo em cimara de névoa salisa de no mimimo 300 horas. Pirtura
; dos elementos metilices em tinta em pé hibrida Epdxif Poliéster, na cor preta, eletrostitica,
brilhante, polimerizada em estulfa, evpessura minima 40 micrometrns. GAVETEID FIXO: com
duas gavetas, corpo constinuidn de MDP anza de 18mm de 2spessiura, revestids em taminado
melamanuco de Baixa pressie texturizado em ambas a¢ faces, cosn bordas de PV de 1mm de
espessura, (olada a quente pelo sisterna hot-melt, resisterte 3 fiscos e produtos de Hmpeza,
cont textura uniferme de aspectn final fosco. Fechadura com fechamento simultdneo das duas
gavetas, com duss chaves. Davetas confeccionadas em ago #22 no minime, com tratamento de
fosfatizacan por imersdo & pimurs epixi pelo sistema elétrostitico, com polimerizagio em
f estufa Frente das gevetas emr MDP cinza de 18 mm de espessura. Puxadores do tipe zamak
; niqueiados redondo com forma chncava com aproximadamente 110 mm de comprimento.0
oroecedor deverd apresentar, acompenhudo da amostra do preduto, @ seguinte
dotumentacio téomics:Catdlogn efou folder forneeidas pelo Fabricante do lvem proposto para
| confirniagn de suss especificacdes minimas exigidas seste Termo de Referdacia;Certiicaco
! de produtc emfddo por Organlsmoe Cerdficador #ereditade pelo COURE-INMETRE para 2
| ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRITORIC - MESAS - CLASSIFICACAD E
f CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIDNALS & REQUISITOS £ METODOS DE ERSAIOLRelatbrio
i de Ensaio i Lavdo 2mitido por Jabaratiric asredimde pele lumetro para todos os reguisttos
[ da ABNT WBR 15332 {MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACGES -

!
|
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REQUISITOS E METONOS OF ENSAIO):Certificado do process de preparagio ¢ pintira &m
superfcies metdlicids emitido por Drgasisme Certificados sereditado pelo COCRE-ENMETRO
para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAG REVESTIDO - CORROSAC
POR EXPOSICAC A WEVOA SALINA - METODO DE ENSAK), ARNT NBR 8095 (MATER{AL
METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAG POR EXPUSICAD A ATMOSFERA
GMIDA SATURADA - METODD DE ENSAIO), ABNT NBR 10443 {TINTAS & VERNIZES -
DETERMINACAD D4 ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METGDO DE ENSAIGY ¢ ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIAY

08

MESA DE REUNHS0 CIRCULAR MEDINDGO 1,20 X 0,75M.

Com wampn e 2glomerads de 25mm de espessura, medindo 1,70m de diimetra, revestide em
ambas as faces com laminado melaminico de baba pressic na cor cinza, bordas retss
entabagadas con fita de poliestirens na mesma £or 40 mpg com sspoesyra de 2 mm Altura
do tampo em relacie ao soic de 7Scm. Estretura metdlica em: age con ralmento anti-
corTasive ¢ abti-ferruginoso, pinbra endid 0a ot cinea, sendo 4 fravessas superiores em
tuba de aqo 25500 Whnm contenda pontetras et polipropifeno nas extremidades, conendo
chapas de aco de 1,50%m de espessura em formato delta soldadas a0 who centrai como farma
de reforcar a sustentacio do tamps, € wavessas infariares e tube de ago 30 x 500 % 1,50mm,
coniende pontelras ein polipropilene nas extremidades na cor preta e sapatss niveladoras
sextavadas de pollpropilent, sustentagio vertical através de tabo central em g0 redonda de
3"x1.30mm Fixacdo da estrulura ao tampo através de parafusos auto-ataer 0
fornecedor  deverd apresemtar, acompanhade do amostra do produto. 3 seguinte
documentacis téonica:Catilogo efou folder fornecidas pelo Eshricants da item proposto para
tonfirmardo de suas especificaghes minimas axgidas peste Termo de Referénria;Cerdficagin
de produre emitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO pars a
ABNT NBR 13966 (MOVEIS PARA ESCRSTORIC - MESAS - CLASSIFICACAD E
CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQINSITOS E METODOS DE ENSAIC) Relatdrio
de Ensais ou Lsudo emitidn por lsboratéric acreditado pelo inmetre para todos os requisitos
da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACUES —
REQUISTIOS £ METOROS DE ENSAND):Cenificsdo do processe de preparagie ¢ pintura em
superficies metdlicas emitido per Grganismo Certificader acreditado pele CGCRE-INMETRO
para 7 ABNT NER BSs (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDG - CORRGSAG
FOR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODD DE ENSAIC), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDG - CORROSAC POR EXPOSICAO A ATMOSEERA
UMIDA SATURADA - METODG DE ENSAID), ABNT NHR 10443 [TINTAS £ VERNIZES -
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SORRE SUPERFICIES RUGUSAS -
METODD DE ENSAID) = ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAC DA ADERENCIA).
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i MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 10,560 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO.

Mesa rets, estiunira enm a5, composta por TAMPO: ronstituido e MDP cinza de 25 mm de
espessuras, revestido em kyminade melaminico de buixa pressdo texurizado em ambas as
faces, borda frantal e posterior com acabamento em fita de PYC de 3 mm de espessura. colads
a geente pelo sisterma hot-mek em tode seu perimetro, com rajo tainimn de 2,5 mo. Bordas
transversals com acabamenis em fita de PVE de 2 mm de esp a, colada a quente pels
sistema hot-meht em todo sew perimetrs. Dosados com §2 passz cabos difimetre de 60 pus em
poliestirens injetadn de alty impacto PAINEL FRONTAL: em madeira MDP cinza de 15 mm de
CEpessura, resisiente 3 viscos ¢ prsdhitos de limpeza, com todurz oniforme de aspecro finad
fosco. Bordas com scsbamento em fits de bordo em PVC de 1 men de espessera, cofada 2
quente pelo sistema hotanelt, em tode seu perfmetre. {alha horizontal estrutural para
passagem de fagBo sob o fampn, com pelo menos dyas vias, permitinde o acesse a todo
cabeamento de energh, iogico e wlefbrico, am chapa de age # 20 de espessura, fixada ao
Gimpo e 30 painel stravés de 95 parafuses avte atarvachante, 4.5 x 16mm para madeirs.Paigel
frontal fixado 35 estruteras laterais da mesa através de parafuso M6 x 75 mm tampinha/ Allen
& porca cilindrica M8.ESTRUTURA: formada com B2 colunas verticais am chapz ge aco#18
viradas no formato semi-chlongo com raio de Z0mun sy partes externa das rolunas, medindo
627 % 220 x $Dme {H x L x [} com cathas removiveis stravés de encaixes ero chapa # 18 com
02 passa flos internos Base inferfor estampadz ern chapa de ago# 14, medinde 608 x 60 x
30mm {C x L x H), em formato trapezoidal cora suportes soldados para receber sapatas
tivetadoras, com Exagio stravés de rebites repaxo com rosca MB. A coluna vertical deverd
receber na parte interna irds reforpos em chapa de ago de "1x1/4, pars famclo da catha de
{iat3o com rosca ME ne suporte. A parte superior da estuinra sevd em tubo de ago 40x20mm
chapa #1iB Entre as colunas verteais da extritura devert haver dois divisores de cabo com 03
TaSgos pata passagam de fiacio. Os divisores de cabo s3o de chapa de ago #18. Nas partes
raetdlicas deve ser aplicado trazamiento ant-ferruginoso que assegure resistdncia A cormesio
2 camara de névos sating de o minfmo 300 horas.Pintura dos edemenios metilicos em Bnta
am pé hibrida Epdxi/Faliéster, na cor preta, eletrostitica, brilante, polimerizada em estufa,
espessura Mirima 40 micrometros Suporte eckado retrdtt constinuido de MDP dnzs de 15mm
de espessura, revestitda em faminado melaminico de baha pressdo texterizade em ambas as
faces, corn bordas de PV de Limm de espessira, colada 3 quente pela sistema hovmel,
resistenie a rivcos € prodows de Bmpeza, oom texturs uniforme de aspecto Anal fosco,

i medinde: 3,30 x 15060 farnecedor deverd apresantar, acomnanhado da asmostra do produts,

a seguinte doctmentagio tonfonCatdloge efou folder fornecidos pelo fabricante do item
propeste para confirmagdu de suas especificaghas mimimas exigidas peste Termo de
ReferdneinCertificacie de produto emitide por Ovganiseo Certificador acreditado pelo
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COGCREVNMETRD pars 2 ABNT NDR 13966 IMOVEIS PARA ESCRITORE) - MESAS -
CLASSIFIEACEO E CARACTERISTICAS FISiCAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE
ENSAID): Relatorio de Ensaio ou Lawdo emitide por laboratirio acreditado pele inmetro para
tadus o3 requisites dx ABNT HBR 16332 [MOVE!S DE MADETRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES -~ REQIHSITOS E METODOS DE ENSAIGE Certificado do processo de preparagio
e pintura em superficles metiiicas emitide por Organismo Certificader soeditade pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT N8R §094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD
REVESTIDO - LORROSAC POR EXPOSICAG A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT
NBR E035 [MATERIAL METALICG REVESHDO E NAO REVESTIDD - CORROSAD FOR
EXPOSICAD & ATMOSFERA (IMIDA SATURADA - METODO DE ENSAI), ABNT NER 10443
{TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGODSAS - METODO DE ENSAID) e ABNT NBR 11083 {TINTAS ~—
DETERMINACAD DA ADERENCIAY

;
;
H
i
|

08

MESA DE REUNIAOMEDINDO 2,00 X .00 X0,74M (Lz P x 1.

Mesz tets, estratura em ago, compasta por TAMPG: ovalade constitufdo e MDP ginza de 25
mum de espessura. revestido em lamtnado melaminico de baiva pressio texturizade em smbas
45 {aces, barda frontal e posterior com acabaments em fim de PVC de 3 mm de espessura,
colada & guente peio sistema hot-melt em tode seu perfmetto. com raic minimo de 2,5 mm,
Bordss transversals com scabaments em fita de PVC da 2 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema hot-mmelt e todo seu perimetro. Dotados com 02 passa cabos difmetro de 60
mm em poltestirens injetadn de aito impacto. PAINEL CENTRAL: #m madejra MDP dinza de 18
mm de espessura, resistente a riscas ¢ produtes de limpera, com texinra uniforie de aspecto
firal fosco. Bordas com zcabamento em fita de bordo em FVC de 1 mm de espessura, colada a
quenie pelo sisterna hot-melt, em todo seu perimetro. Calha herizantal estrutural pars
passagem de facde sob o mampo, com pele menas duas vias, permitinds o acesse a todo
tabeamenito de energia, Iogice ¢ telefdnico, et chaps de aco # 20 de cspessurs, fixada ag
1ampo ¢ a6 painet amavés de 05 parafusas auto starrachante, 4,5 x 16mm para madeira. Painel
- frapal fixado &s esTuturas latersis da mesa através de parafuso ME x 75 min tampinba/ Allen
¢ porca cilindrica MG.ESTRUTURA; formada com 02 colunas verticais em chapa de ago# 18
virardas na formaty seri-chlonge com raio de 20min nas partes externa das colunas, medindo
627 » 220 x 35mm {H x L x (] corn cathas removiveis através de encaixes em chaps £ 18 com
02 pass2 flos internos, Base inferior estampada ea: chapa de aco#14, medindo 1008 x 60 x
30mm {C x L x H}, em formatn trapezoidal com suportes sofdados para receber sapatas
hiveladoras, com fAxagio através de rebites repuxa com rosce MB. A coluna vertical devera
receber na paite inferna irés reforgos em chaps de ago de *1x1/4, para fisxacdo da calha de
flagdn com rosct M6 no suporte, A parte superior da estroturs serd em tube de ago 40x20mm
chapa #18. Entre as colonas verticais da estrutura devers haver dofs divisores de cabo o 03
rasgos para patsagem de fago. Os divisoras de cabo sio de chaps de aco #18 Nas partes
metdlicas deve ser.aplicado trammenta aat-ferruginosa que assegure resisiénga i cormosdo
B CAMAra de néveoa salina de no minimo 300 horas.Pintara des slementgs mpetdlicos em tinta
ern pé hibeide EpdxifPoliéster, na cor cinza, eletrosziticn, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros.0 fornecedor deverd spresantar, acompanhado da amosma
do produty, 8 seguints docurnentacio tenica:Catslogo efou folder Torneridas pedo fabricante
do item proposte para confinmagde de suas especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncinlertificagio de prodwmn emitide por Orgentsmo Certificador acreditado pelo
(GCRE-INMETRC para = ABNT NBR 13956 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS -
CLASSIFICACAD E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONALS £ REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOY;Relaiério de Ensaic ou Laudo emitido por laboratbrio acreditade pelo Inmetrs para
todes oF requisites da ABNT NBR 16332 (MOVELS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS
APLICACOES - REQEHSITOS E METODOS DE ENSAIOY:Certificado do processo de prepsracio
& pinturs em seperficies metilicas emitide por Orpanismo Certificador acreditate pelo
COORE-INMETRO pard a ABNT NBR BO94 (MATERIAL METALICO REVESTIDD E NAg
REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NBR 8095 {MATERIAL METALICC REVESTIBG E NAO REVESTIDO - CORROSAQ0 POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO OE ENSAN)), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAIO] e ABNT NBR 11003 [TINTAS —
PETERMINACAO DA ADERENCLA].

LOTE 02 - AMPLA PARTICIPACAD

ITEM | ESPECIFICALAC

g foe

01

i ARMARIO DE MADEIRA BALCAD MEMNDG 0,75 X 0,80 X GASM (Hx L X P} COM G2
! PORTAS € PRATELEIRA.

| TAMPO: em MDP cinza de 25 mm de 25 pessra, revestido ero laminade melaminies de bai
i pressia treamrrizado em ambas az faces, bords fronta] = posterior com acabamenin em fita de
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: PVL de 3 mm de espessura, colada a goente pelp sistzma hot-melt em todo Seu perimetro,
[ coit rafo minima de 2.5 man. Bordas transversals com acabamente e i de PYCde 2 mm de
! espessura, colada a quente pelp sistema hot-melt em toda seis perfivedra, fixado a estrutura,
através de dispositive de fixacio YB3IS cor ¢inza LATERAIS: em MDP cirea de 18 mm de
espessura, cesisiente a riscos ¢ produtos de limpeza, coro fextera aniforme de aspecto Soal
fosco. Bordas com acabamento em fim de bordo em PYC de 1 rom de espessura, colada a
quenie pelo sistenia hot-melt, er todo sey perimetro, fiado 20 mMpo ¢ 2o fundo aravés de
dispositive de fixagdn YB36 na tr cinza PRATELEIRA REMOVIVEL: et MOP cinzs de 25 mim
de espesstra, revestida em Iaminado melaminice de baixa pressio texturizado em ambas as
faces, bardas com acabamesnte em fita de PVC de 3mm de espessura, colada 3 quente pelo
sistarma hot-meil em todo sey pesimeatro, com rafo minimo de 2,5mm, apoiadas et pinos de
FYC permitindo Tegulagemn de altura. Quantdade: 01 unidade PORTAS: em MPP cinza de 18
mm de espessura, resistents a riscos ¢ produtos de fimpeza, cam textura uniforme de aspecto 1
: final fosco. Bordas com acabamento em fits de bardo em PVC de 1 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema hot-melt, eat todo sen perimetro, fixadas as laterais arravés de D4
debradicas permitingo sbertora das portas a até 270 gravs, com puxadores cromadas. Jrm
poris contendo fechadura ciindrics para armudrio de tmadetra com chaves em doplicats corm
alma interna em 800, e 2 outra comtenda 02 fechos em termoptistico fieados na parte interna.
através de parafusos auto-atartaxantes.COSTAS E BASE: em MDP dma de 18 mm de
espessura, resistente a riscos e produtes de lirspeza, com textura onlfocme de aspecto fical
foseo. Bordas com scabamenta ¢m iz de borde em PVC de 1 mim de espessura, colada a
quente pele sistema hot-melt, em todo seu perimetre com a base fixada as laterais atmaves de
dispositive de fixacio VBI6 dnzaPES: em wba de ago 30x60x3.20mm em gquadrs, corm
trataments anticorrosten ¢ amtiferrugineso, pintura epdxi splicado pelo processa de
deposicio eletrostities com secagem em estula, ne <or cinzs, com pomitiras em PYE nas
extremidades, fxado as fundo do arminie aravés de parafiusos auts-atarraxantes, contendo ]
pés-niveladores sexavades em PVC na cor pret, e com parafuso de 3/8°xI".0 fornecedar
deverd apresentar, acompanhada da amastra do produts, a seguinte documenticio
! térnica.Catiloge e/ov folder fornecidos pelo fabricante do item proposta para confirmario de
| suas especificasBes minimas exigidas neste Termo de Referéycia:Certificatio de produto
emitdo por Orgamisma Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO parz 2 ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITGRIO - ARMARIOS); Relatdrio de Ensaic ou Laudo emitido por |
laboratdrio acreditado pelo Inmetre para todes os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVELS
DE MADEIRA — FITA DE BORDA £ SUAS APLICACOES — REQWHSITOS £ METODOS DE
EMSAIO):Certificado do processo de preparagdn ¢ pintura em superficies moetilicas emitdo
por Organisme Certificador acreditzdo pelo (GCRE-INMETRO para 2 AHNT NBR 8094
[MATERIAL METALICT REVESTIDO E NAC REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAD i
¢ HEVOA $ALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NER 8095 (MATERLAL METALICD REVESTIDO
E NAQG REVESTIDO - CORRQSAD POR EXPOSICAO 4 ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAID) ABNT NER 10443 [TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAG D&
ESPESSURA DA PELICULS SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID} e
ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIA),

ARMARIC DE MADEIRA ALTO MEDINDG 1,60 X 0,80 X 0,35M {HxLxPjcOM G2 PORTAS
E 3 PRATELEIRAS.

TAMPO: exx MDF cinza de 25 mm de espessurs, revestido em laminade melaminico de baixa !
pressie tecurizado em awmbas a3 faces, herda frontal e posterfor com acabaments ein fits de
FYC de 3 mm de espessurs, colada a quente pelo sistema hot-melt em toda sen perimetro,
com vale minime de 2,5 nio. Bordas ansversals com acshaments em fita de PYC de 2 mm de
espessurs, colada 3 quente pelo sistema hot-melr em todo sew perimetro, fixado 3 astrutura
; alravés de dispositive de firagio VB36 car cinzal ATERALS: em MDP cinza de 18 mm de
eSpexsura, resistente 3 risces ¢ produtos de Hmpeza, com textura uniforme de aspecto finst
' fosco. Burdas com acabamenio em fita de botde em PVC de 1 woun de espessurs, colada a
b guente pela sistema hot-melt, em todo seu perimetro, fiimdo 20 tampe € a0 fundo siravés de
dispositive de foacie VRIS pa cor cinza PRATELEIRAS REMOVIVELS: em MDP cinza de 25
s de espessura, revestida em leminado melaminico de baixa pressdo mxturizado em ambas ;
a3 faces, bordas com acabamenwm em fitz de PYC de 3mm de espessurs, colada a quente pelo :
f2 sistema hot-melt em todo sey perimetra, com rale minhoo de 2,5mm, apoiadas em pinos de LN a3
PYC peonitindo reguiagem de albtara. Quantidade: 03 unidades, FORTAS: e MDP cinza de 18
My (e espessura, Fesisiente a riscos ¢ produtos de Himpera, cors textura uniforme de asperte
final fnsen. Bordzs com scobamento e fita de borde e PVG. de 1 mm de espessura, calads a
quente pefo sistema hobmely, em tode sen perfmetro, fixadas as laterais através de 96
dobradicas permitinde abertura das partas a até 370 graos, com puxadores cromades. Ums
porta contenda fechadura diindrica para armario de readeiia com chaves em duplicata com
: alma interna em a¢o, e & autra contendo 02 fechos em termopléstico fixados na parte interna
sravés de parahisos sum-atarraxantes.COSTAS E BASE: em MDP cinza de 18 mm de
espessura, resistente 2 riscos e produtas de limpeza, fom textura uniforme de aspecta fina!
fosco. Bordas com acabamente e fita de bordo em PVE de 1 mm de espessurs, colada 2
gaeate pela 2stema hotmeit, em tode sev perimetro com 5 base Fixada a5 laterats através de
dispositiva de fixacio Y836 cinzaPES: em who de age 30x60x1,20mm em quadro, com
watamento andcorrosive e astiferTuginesn, pintura epéxd aplicado pelo processo de
depasicio eletrostitica cem secagem em estufs, na cor <inza, com ponteiras em PVC aas
L eitremidades, fizado ac fundo do armario amravés de paratuses auto-atarraxapies, contenda
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i pés-niveladores sextavados em PVC na cor preta, e cnm parafusu de 3/8%x1°.0 fornecedor

devera apresentar, seomperdmda da amestra do produts, & seguitte documentagdo
técnica:Catilogo efou folder fornecidos pelo fabricante do kem proposte para confimmaco de
suns especificagbes minimas exigidas neste Termo de Referdneds:Certificacio de proedute
emitddo par Organisme Certlficador acreditado peto CGCRE-INMETRO para 4 ABNT NBR
13951 {MOVELS PARS ESCRITORIO - ARMARIOS); Relatorio de Ensaio ou Laude emitido por
taboratbrio acreditads pelo Inmetro para todos os requisitos da ABNT NBR 16332 {MOVELS
OE MADEIRA — FITA DE BORDA [ SUAS APLICACGES — REQUISTIOS ¥ METODOS DE
EXSAID}Certificade dp processo de prepacegin e pintra em superficies metdlicas emitda
por Organisme Cerdificador acreditade pelo CGERE-INMETHD para o ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAG REVESTIRO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A
NEVOA SALINA - METOD(O DE ENSALD), ABNT NRR B09S [MATERIAL METALICO REVESTIDG
E NAC REVESTIDO - CORROSAG FOR EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURABA -
METOLO DE EMSAID), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - NETERMMALAD DA |
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIHES RUGDSAS - METODO DE ENSAI0) =
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETSRMINACAD DA ADERENCIA).

o3

. fosco. Bordas com aczbhamento =m fita de bordo et PYC de 1 som de espessurs, colada a

¢ toda sew perimetro, com rato minimo de 2.5mm Quantidade: 63 unidades PORTAS: em MDP

i e deposigho eletrostdiica com secagem em estofa, na cor dnzz, com ponteiras em PVE nas

i DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E METDDOS DE
; ENSAIDY: Certificado do pracesso de preparagio o pintura em superficies metdlicas emitido
i por Organisme Certificador acreditado pelo CGERE-INMETRO para a 4BNT NBR 8094

ARMARIC DE MADEIRA SEMEABERTO MEDINDY: 1,60 X 9,80 X 0,45M (H x £ x P) COM
QZ PORTAS E3 PRATELFIRAL

TAMPO: e MDYV tinza de 25 mm de espessura, revestido em laminade melaminico de baixa
pressde texisrizade em arhbas as faces, barda frontal e posterior com aczbamento e (ita de
PVC de 3 mm de espessura, colada 2 quense pelo sistema hot-melt em tedo seu perlmenn,
com rain mitimo de 2,5 mm. Bordas transversais com acabamenty ent Stz de PVC de 2 mm de
espessury, colada & quente pelo sistema bot-mielt em rade seu peritews, fxada 2 estronra
atwaves de disposigvo de fxacio VBIS ror CneaLATERAIS: em MDPF cingz de 18 mm de
2Ipessura, resistents 3 riscos & produtas de limpeza, com texturs uniforme de aspectn fmal

guente pela sistema hot-maelt, e tede seu perimetro, focado 20 wmpo e ao funde aravés de
dispositive de fixacio VB3 ma cor cinza PRATELEIRAS: duas prateleims removiveis {uma
superio?r & uma inferior) apaiadas em pinos de PYC permitinds regulagem de altura e wma fixa
{servindo como subtaripo das portas) em MDP dnza de 25 imin de espessura, revestida em
laminado melaminico de baixa pressde {exiurizade e ambas as faces, bordas tom
acabamento wm fita de PV de 3mm de espessura, coiaga a guente pelo slstersa hot-mele er

cinza de 1B mm de aspessura, resistents a riscos & produtns de Hmpeza, com textura wniforme
de aspects final fosco. Bordas com acabamente em fitz de bordo em PVC de | mme de
espessura colada a quente pelo sistema hot-melt, am Wdn seu peritretrs, fixadas as latersis
através de 06 dobradicas permitinde aberturz das partas 2 até 270 graus, com puxadores
cromades Uma porta contends fechadura dlindrica para aresdrio de madeira com chaves sm
dupifcata com ahma interna 2m agk, € a outrs contendo (2 fechos em mrmoplistoo Axados na
paris intirna da mesma através de parafuses auto-starraxantes. COSTAS E BASE: em MDP
cinza de 18 mm de espessura, resistents 3 riseos e produtos de limpeza, com texiura uniforme
de aspectn fnal fosco. Bordas com acabamemo em fita de bordo em PYC de 1 mm de
espessurs, eolada a quente pelo sistema hot-melt, em todo Sea perimetre cowm 2 base fixada as
taterais atraves de disposttivo de fixacio VBE6 tinzPES: em tubo de aco I0x60x1,20mm em
Guudre, cory DRlamenia zpbcorrosive e aniferruginese, pintura epoxd aplicada pelo processo

UND.

extremidades, Axadas so funiio do armirio stravés de parafusos sube-atarraxantes, contendo
pés-niveladores sextavadns em PVC na tor prets, & com parafusa de 3/8"1°.0 fornecedor
deverd apresentar, acompsnhadn da ra 4o prodoto, a seguinte doc @gio
técnica:Catdlogo efou fider fornecides pelo fabricante do em proposto para confirmagis de
suas especilicarées minimas exigidas reste Termo de Referénda;Certficacio de produto
emiide por Organismo Ceriilicader acreditadn pely CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NER
13561 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Relatérin de Ensaio ov Laudo emitido por
laboratérie acreditado peln Imnetre pard wdos os reguisitos da ABNT NBR 16332 [MOVES

(MATERIAL METALICO REVESTIBO E NAO REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A
REVOA SALING ~ METODD DE ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDR
E NAG REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METORO BE ENSAIG), ABNT RBR 10443 (TINTAS E VERNHES - DETERMINACAO DA
ESPESSURA D4 PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID) e
ABNT NBR 11003 {TINTAS — BETERMINACAD DA ADERENCIA).

16

4

MESA DETRARALHO MEDINDD 120 X 0,60 X 0,73M COM DUAS GAVETAS

Mesa reta, estrutura em dgo, composta por:-TAMPG constitwido et MDP cinza de 25 mm de
espessura, revestido em Jaminzdo melaminico de baiza pressis testurizade em ambas as
faces, bords frontal « pestarior com acabsmeatitn e fita de PYC de 3 mm de espessurs, colada
2 quernte gelo sistems hot-reek et todo seu pedmretre, <om rain minime de 2.5 mre Bordas
transversais com acabamente em Atz de PVC de 2 mm de espessura, colada a quente polo
sistema hot-melt em todn sew perimetro. Datadas com 02 passa cabes didmetre de 60 mm e
paliestivens infetado de slt impacto PAINEL FRONTAL e madairs MDP cinza de 1B mun de
CEpRSSUE, Tesistente 2 Niscos o prduss de Himpeze, comn textira unifrme de aspecto finsi

NG,
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fosco. Bordas com zcshareento em fita de bordo em PVC de 1 mm de espegsura, colada 2
quente pelo sistema hat-weeln em todo sen permetro. Calha borironwal estruturst para
paswgein de Bacho sob o ftmpo, com pelo menos doas vlas, permibndo o acesso & wade
cabeamenty de energia, Ibgico e telefdnico, em chape de apn#20 de espessura, fiada a0
tampa e as painel stravés de 05 parafuses aste alarraciiantes, 4.5 » 16mm para
madeira.Fainel frontal flzado 45 estroturas taterais da mesa sravés de parafuse MS X 75 mm
tampinha/ Allen @ paorcs cilindrica M&ESTRUTHRA: formada com D2 colunis vertlialis em
chapa de aga# 18 viradas no formata semi-oblongs com raio de 20mm nas partes extemas das
eotunas, medinde 627 x 220 x 40mm {1 x L x £} com cafiae rempovivels atravds de endlves
¢rn chapa # 18 com (2 passa flas internos. Base inferior estampada em chapa de agoifis,
medinda 608 x 63 x 30mm 7C x L x #1, ern formatry trapeotdsl com suportes saldados para
receher zapatas viveladoras, com Bxag3o abravés de rebjtes repuxo com rosea MA, & ootuna
vettical deverd receber na parie interna trés reforcos em chapa de ago da "Ixi /4, para fxacio
da catha de fagdo com rosca M6 no suporte. A parte superior da estmutura serd em tubo de
aco 40x20mm chapa #18, Entre as colunas verticais da estrutara deverd haver dois divisores
de raba com 03 Tasges para passapem de fiagio. Ds divisores de cabo sio de ¢hapa de agn
#18. Nas partes roetdlicas deve ser aplicado trataments anti-ferruginoso que assegure
resisténcia 3 corrosdo em cimars de névoa saling de no minfmo 300 bores Fintura dos
elemento: metdlicns 21 tnta e pé hibrida Epdxi/Polidster, na cor prets, slerrostitica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros. GAVETEIRD FIX0: covm
duas gaverss. corpe constitulde de MDP cinza de 18mim e espessura, revestido em faminado
melaminice de baiza pressio texturizedo etn ambas as Faces, vom bordas de VG de 1mm de
espassura, calada a quante pelo sistema hot-melt, resistente a riscos e produtes de Hmpeza,
com textura uniforme de aspecto final foson. Fechadura com fechamento simulidneo das duas
gavetss, com duas chaves, Gavetas confeccioradas em age 222 no minimo, totn trataments de
fosfatizacio por imersio e pintura ephis} pelo sistoma sletrastitice, rom pelimerizagao em
extula Frente das gavetas ern MUOP cinga de 18 mm de espesserz. Pugdores do tipo ramak
niguelados redonde com forma cpcwva com apraximadaments 110 mm de comprimentn. O
fornecedor deverd apresentar, acompanhado do amostta do produto, 3 seguinte
documeniagdo técnicaCatdlogo efou folder fornecidos pelo fabricante do item proposto para
confirmagio de suzs espedficagdes minlmas exigidas neste Terme de Referénds; Certihiaghn
de produwn emitido por Organisme Certificador acredimdo pelo CGCRE-INMETRO para 4
ABNT NBR 13966 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAD E
CARACTERISTICAS  FISICAS  DIMENSIONAIS E  REQUISITOS E  METODOS DE
ENSAID); Relatirio de Ensaio on Laudo emitde por labaratbrio acreditada pefo Inmetro para
tdas 03 requisitas dz ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE SORDA E 5145
APLICACDES — REQUISITOS E METCDOS DE ENSAID):Certificado do processo de preparagdo
¢ piptura em superficies metilicas embtide par Organismo Certificador acredimdo pelo
CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NER 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD
REVESTING - CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT
NBR 895 {MATERIAL METALICO EEVESTIDO £ NAO REVESTIDO - CORROSAC PDR
EXPOSICAD A ATMODSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINAQO D4 ESPESSUNA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERPICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAILY « ABNT NER 11003 [TINTAS —
DETERMINACAG DA ADERENCIAL

o3

MESA DE TRABALHO EM L MEDINDG 1,35 X 1,35 X 0,60 X 0,74M LOM DUAS GAVETAS,

Mesa rets, estritora em agn, composta por TAMPO intririco em formato de L7, tipe estagda
de trabalho, constitufdo em MDP cinza de 25 mm de espessura, revestido em laminado
melaminico de habxa pressio texturizado am ambas as faces. borda froaial e posterior com
atabamento em fita de PV de 3 mom de espessurs, colada 3 quente pele sistama hot-melt eny
todo sen perimetro, com raio minime de 2.5 mm. Bordas transversals com ambamentn em
fita de PVC de 2 mm de espessura, colada a quents pelo sistema hot-melt em todo sew
perimetro. Dotades cam 02 passa rabos didmetrn de 68 min <im poliestirenc injetade de altm
imparto.PAINESS FRONTAIS: e madeira MDP cinza de 18 mm de espessura, resistente a
riscos ¢ produtos de limpera, tom textura uniforme de aspecto final fosco. Bordas com
acabamento em fita de bordo em PYC d¢ 1 mm de espessura, cotada a quente pelo sistema
hot-melt, em todo seu perimetre. Calhe hotizonm! estrutural para passagem de fiacio sob o
tarps, com pelo menes duas vias, permitdndo o scesso atodo cabeaments de energia, lapico ¢
telefbnica, em chapa de ago ¥ 20 de espessura. Buada ao tampo e a0 paine! abavés de 05
parafusos aute atarrachante, 4,5 x 16mm para madeira Painel fongs! fixado 35 estruturas
laterais da mesz através de parsfusds M& x 75 nun mmpinha/ Allen & porca cilindrics
MEESTRUTURA: formiada com coluna central em ubo metalon 40 x 40 x 1,50 e pés
taterais formedos através de 12 colunas verticals em chaga de 2co#18 viradas no formato
semi-oblongo com raia de 20mem nas partes externa das colunas, medinde 627 ¥ 220 x $mm
{fl x L x C] com calhas removiveis através de encaixes em chapa # 18 com 02 passa fos
internos. Base inferior estampada em chapa de ago# 14, medindg 608 x 68 x 30mm {Cx Lx H),
e formato ropezaidal com suportes soldados para receber sapatas niveladoras, cotn fivmcaa

{ arraves di rebiies repexe tom rosca M&. A culonz vertical deverd receher nx parte interna

trés reforges em chapa de agn de "ixif4, para Bxagic da calha de facho com roscs M6 ne
superie. A parte Superor da estritura serd em tubo de ago 40x20mm chapa #18. Entre as
colunas verticais da estutura deverd huver dois divisores de wabe com 03 rasgos para
gassagem de fiagho. Os divisores de caho 530 de chape de son #18. Nas pactes metdlicas deve

UND.
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ser aplicado wratamenta anti-ferruginose que assegure resistdnga A corrosdo em cirmirs de
fidvos sabina de ne minimo 300 horas, Pintura dos elemetos imetilicas &m Unts om po
hibrida Epdwif Poliéster, na cor prets, eletrostitica, brithante, pulimerizada em estufs,
espessurs minlma 40 micremetros GAVETEIRE FIXO: comt duas gavetss, corpo constiido de
MDP cinza de 18mm de espessura, revestido arm laminado mefaminico de baina press5o
texturizads em ambas as faces, com hordas de PVC de Tmm de sspessure, colada 2 quente
pelo sistema hol-mell, resistente a Hacox « produins de limpeza, tom lextura uniforme de
aspetto fnal fusca, Fechadura com fechamentn simuitines das duas pavewss, com duss
chaves, Gavetas confecriotadas em aga #22 0o minima, com irat + de fosfatizagdo por
imersdo ¢ pintura epoxi pelo sistenna eletrostation, com paiiimerizacho em estuls, Frepte das
gavews em MOP cinga de 18 mw de espessura, Puxadores dp tUpo zamak pigoelados redonde
cam forms chheava com aproximadantente 119 mm de comprimento.G forascedor devers
apresentar, acompanbado da amostrz de produto, a seguinte doctmentagio téenica:Catélogn
efeu folder formacidos pelo fabricaste do item proposts para confirmacio de suas
especificaghes mintmas exigidas nests Teruto de Referéncia;Certificardo de produtn emitido
poi Drganismo (ersfteador acreditada pelo CGCRE-INMETRC para a ABNT NSR 13966
(MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICAGAC E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METODOS DE ENSAIQ)Relatdrio da Enszio ou lLauds
emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro para tedes os requisitos da ABNT NBR
16332 {MOVELS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICACOES — REQUISITOS E
METODOS DE ENSAD): Certificado do processo de prepmtaghn = pititura em superficies
metalicas emitido por Drganismo Certficador acreditado pelo CGURE-INMETRO parz a ABNT
NER B(1%4 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAD POR
EXPOSICAC A NEVOA SALINA . METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 8095 (MATERIAL
METALICO REVESTIDO E N3O REVESTIDG - CORROSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID). ABNT NBR 10443 [TINTAS E VEBNIZES -
DETERMINACAG DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METUDO BE ENSAIO} ¢ ABNT NBR 11063 {TINTAS - DETERMINACAD DA ADERENCIA)

s

| MESA DE REUNIAD QRCULAR MEDINDO 1,20 X 0,75M.
{ Lom wmpo em aglomerade de 25mm de espessura, medindo 1,20m de difimetro, revestido

er ambas as faces com Jaminado melaminico de baixa pressan na £or cinza, hordas retas
entabegadas com fita de peliestirene na mesma cor do mmpe com espessura de Z0mm.

¢ Altura da @raoo em relagio ac sois de ¥Som. Eswutura metslics em ago cots iratamento anti-

torosivo & and-feeruginose, pintura epdui ta tor cinza, sendo 84 travessas superiorss em
tebe d2 ace 25x253120mm ronlendo panteirss em poliprupilens nas extremidades,

i rontendo chapas de aco de 1,50mm de expessura em formats delfa soldadas a0 wbe central

come forma de reforgar a sustentagio do tampe, & travessas foferiores em fubo de aga 30 % 50
% 1L50mm, contendo ponteiras em polipraplleno nas extremidades na cor preta & sEpatas
niveladoras sextavedas da polipropilens, sustentardo vertica! através de tubo central em EL
redando de 3"x1,20mm. Fixagdo da estrutra ac tampo atravée de parafuses auig-
atarraxantes.f} fornecedor deverd apresentar, acomparthado da amastra do produto,
segninte documentacio téchita:Catillogo ¢fau folder formecidos pelo fabritsnte do itewm
proposte pars ceallrmagic de suas especificacbes minimas exigidas nesre Terms de
Referéncla,Certificagiio de prodeto emitide por Organismo Certificadot acreditado pelo
EGLRE-INMETRG para 2 ABNT NBR 13966 {MGOVEIS PARA ESCRITORIG - MESAS -
CLASSIFICACAD E CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS § REQUISITOS £ METODOS DE
ERSAIG):Relatdric-de Ensaio ou Lando emitido por laboratsrio acreditade pelo Inmerro para
tndos o3 reguisitos da ABNT NBR 18332 {M’()VE[S DE MADEIRA — FIT4 DE BORDA E SI0aS
APLICACHES — REQUISITOS E METODRCS DE ENSALOY:Certificado do processo de preparacio
@ pintira em superficies mebdlicas emitido por Drganismo Certificador acreditado pela
CGCRE-INMETRC pars 2 ASNT NBR 9094 {MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAD
REVESTIDO - CORKDSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT
NER 8065 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAO REVESTIDO - CORROSAD POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DR ENSAIG), ABNT NER 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RHGOSAS - HETODO DE ENSAIG} & ABNT NHR 11003 [TINTAS —
DETERMINACAQG B4 ADERENCIA).

UNB.
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MESA PARA COMPUTADOR MEDINDO 1,20 X 0,60 X 0,74M COM SUPORTE TECLADO,
Mesa rata. esounars em ago, composts por:TAMPG: constituido em MDP cinza de 75 mum de
espassura, revestide em laminado melaminico de baiva pressio texturizade em ambas as
faces, barda frontal e pesterior com acabamento em fita de PYC 40 3 mim de capessura, coiada
a quente peio sistenza hot-meit er todo seu perimetro, com raie minims de 2,5 mm. Bordas
transversaiz com acabamento em fita de PVC de 2 mm de esp a, ¢olada 2 4 pele
ststema hat-melt etn tode seu perimetzn, Dotadas cont 82 passa cabos didmetrs de 68 mm em
poliestireno injetade de aito impacte. PAINEL FRONTAL: em madeirs MDP cinza de 15 mm de
ESpRRsura, resistents a riscos e produtes de limpera, com textura uniforme de aspects final
fasco. Bordas com acabamento e fita de bordo em PVC de 1 1nm de Espestura. colada a
duente pela sistema holmelt, ewn tode sew perimetro. Galha horizoatal estrutural TS
passagemn d2 Racho sob o tampo, com pelo menos duas vias, permitindo 0 acesso 2 toda

i cabeamento de energis, logico ¢ telefdnico. em chapa de aco # 20 de espessurs, Bxads as
§ ramps e a0 painet stravis de 05 parafusos duto starrachante, 4.5 x 16mm para madeira Painel

frontal fixedo d¢ estruturas faterais da mesa através de pacafuse M8 « 75 om wmpinka f Alfen

UND.
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¢ porea tilindrics MBESTRUTURA: formads com: §2 coltnes vertieads eni chapa de aco#18
viradas no formato semi-oblongo com raie de Z0mm nas partes externa das colunas, medindo
627 x 220 x 40mpa (Hx L x {] com calhas removiveis através de encaines em chapa # 18 cam
02 passa fios internes. Base inferior estampada em chapa de a¢o#14, medinds 500 x &0

i 30mm (C x L x Hj, em forwats trapezoidal com suportes soldados para receber sapatas

niveladoras, cmm {xaglio aravds de rebites repuxe com rosce ME. A colung vertical deverd
receber na parte nterna tés reforpes em chapa de ago de "Ixi /4, para fivacio da catha de
fiacdio com rosca M no suporte. A parte superior daestruturs sers em ube de ago 40x20mm
chapa #18. Entre a8 colunas veriicals da estrutira devers haver dois divisores de cabo com 03
rasgos para passagem de flacie. Os divisores de cabo sdu de chapa de agn 418, Nas paptes
metdlicas deve ser zplicadt matamento and-ferrupipasa que assegiurs resistdncia 3 corroséo
em cimara de névoa sajina de to minimo 300 horas Pimura dos elementos metSiicos em tinea
am pé hibrids Epdzi/Polidster, na tor prets, eletrostitica, brilhante, polimerizads em estufa,
espessura minkma 40 micrometros.Suporte teclade rewrdtl constitulde de MDP cinza de
15mm de espessurs, revesdda em laminado melaminico de babxa pressie texturizade em
ambas as faces, com hordas de PVC de 1mnm de espessura, calada # quents pelo sistema hot-
smelt, resisteate a riscos @ produtos de limpeza, com texturs uniferme de aspectn final fosco,
medinde: 3,30 x G.50m 0 fornecedor deverd apresentar, acompanhade da amoestra do
produts, a seguinte documentscio WenicuCatilogn e/ou folder fornecidos pelo fabricante do
iteint proposto para canfirmachio de suas especificagbes minimas exigidas peswe Terma de

¢ Referéncizlertificicdo de produte emitido per Organismo Certificader acreditado pele

CCORE-INMETRO pars 2 ABNT NBR 13966 [MOVEIS PARA ESCRITORIU - MESAS -
CLASSIFICACAD B CARACTERISTICAS FISICAS DIMENSIONAIS E REQUISITOS E METOBES DE
ENSANIY Relatério de Ensain o Lande emitido por laboratdrio acreditado pelo [nmewo parz
tedos os requisitos da ABNT NBR 16332 (MOVEIS DE MADEIRA — FITA O£ BORDIA E SUAS
APLICACGES — REQUISITOS E METODOS DE ENSALID) Certificado do processo de preparacio
¢ pimtura em superficles metilicas emitide por Orgenisme Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETR( para 3 ABNT NER 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAO
REVESTIOO - CORROSAQ POR EXPOSICAC A NEVIOA SALINA - METODD DE ENSALO}, ABNT
NER 8095 [MATERIAL METALICO REVESTIDD E NAD REVESHIDO - CORROSAC POR
EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODD DE ENSAIC). ABNT NBR 10443
[FINTAS € VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SUBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID} e ABNT NBR 11003 [TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENGIAYL

08

MESA DE REUNTAD MEDINDO 2,00 X 1,08 X 0,74M {Lx P X H).

¢ Mesa reta, estiutura em ago, composea por TAMPO: ovalado constituide em MBP cinz2 de 25
i mm de espessura, revestido em Jaminada melaminico de baixa pressio texturizads em ambas

as faces, borda frontal e posterior com acabamento em fita de PVC de 3 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema hot-melt am toda sen per(matrg, com rato minimo de 2.5 mm,
Bordas transversais com acabamento 1o fita de PVC de 2 wro de espessura, colada 2 quente
pelo sistema hot-melt em todo ser perimerre. Dotados com 02 passa cabos didmewe de 60

min em poliestirens icfetado de 2l impacto. PAINEL CENTRAL: em madaira MODP cinza de |

18 mm de espessura. resigtente a riscos £ produtes de Hmpeza, com taxtpra uniforme de
aspecto final fosco. Bordas com acabanents am fita de bordo em PVC de 1 e de espessura,
¢olada a quente pelo sistema hotimell, em todo sew perimetro. Calha horizontal estrutural

: para passagern de fiagia sab o tampo, tom pelo menos duas vias, permitnde ¢ acesso a tode

cabeamenio de energia, logico e welefénice. em chapa de ago # 20 de espessura, fixada ao
tarmpo & 3o painel stravés de 05 parafuses auto atarrachante, 45 x 16mm para madeira
Painel frontal fixado s estruturas faterais da mess amavés de parafuse M6 x 75 mm
wsmpinka/ Allen e perca cilindrica MG.ESTRUTURA: forsada rom 02 colunas verticais em
chapa de ago# 18 viradas no fermato semi-oblongo com raio de 20mm nas partes externa das
colunas, medinda 627 x 220 x 35mm (H x L x €} com calhas removiveis através de encaixes
em chaps # 18 com (2 passa fins internos. Base infarjor estampada ern chapa de agefil4,
medindo 1060 x 60 x 30mm (Cx L x K}, em farmato trapezoidal com suportes soldadas para
receber sapatas nivelzdoras, com fizacdo atrovés de rehites TeplXG £om Tosca MB. A coluna
verticat deverd receber ma parte interna (rés reforens em chapa de ago de "1x1 /4, parz fixagic
da calha de fiagGo com rascx M6 no syports, A parte supenior da estrutura serh erm tubo de
agw 40x20mm chapa #18. Entre 5 colunas verticals da estrutura deverd haver dois divisores
de cabo com 63 rasgos para passagem de fagdo. Us divisores de cabo sio de chapa de ago
#18. Nas partes metilicas deve ser aplicsdo tratmtnents anti-ferrug que gure
resistencia & enrrosio em chinara de néveoa salina de no minimo 380 herasPintura dos
tlemenios metilicos em it em pd hibrida Epdxi/Polisster, na cor cinza, eletroseitica,
brilhante. polimertzads em estafy, espessura minima 40 wmicromerros.0 fornecedor devera
apresentar, acompankado da amostra do produto, 2 seguinte docusnentagio téenica: Catdlogo
e/fou foider furnecidos pelo fabricante do ftem proposto para confirmacia de suas
especificapbes minimas exigidas nesie Termo de Referdncis:Certificacia de produis emitido
por Organisme Certificnder acreffitade pelo COCRE-INMETRO para » ABNT NBR 13966

| (MOVEIS PARA ESCRITORIO - MESAS - CLASSIFICACAG E CARACTERISTICAS FISICAS
DIMENSIONALS £ REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO)Relatério de Emsaio on Lavdo

amitide por laboratrio acreditado palo inmelre para totios os requisitos da AGNT NBR
16332 {MOVELS DE MADEIRA — FITA DE BORDA E SUAS APLICAGOES — REQUISITOS E
METODDS DE ENSAN);Cenificado do processo de preparacdo e pinturd em superfides
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raethlicas emitido por Drganismo Certficador acreditado pelo CGCRE-INMETRO pard a ABNT

NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAO REVESTIDO - LORROSAD POR

EXPOSICAG A MEVOA SALIMA - METODO DE ENSAIO), AENT NER 8095 (MATERIAL I
|
i

METALICO REVESTIDO E N30 REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS . |

! METODO DE ENSAID} 2 ABNT NER 11003 [TINTAS — DETERMINACAC DA ADERTNCIA) I

! LOTE 03- COTA RESERVADA PARA MEE FPF :
i ITEM ESPECIFICACAQ UNg. | arp i
ARMARID ALTO EM AO COM 02 PORTAS MEDINDD 1,98 X 0,00 X 0,45M (H X L X P}
Armdrio com 02 {duas} portas em chapa de age, tretaments anticorrosive e antiferruginaso,
! pintura epdxi aplicads pelo processo de deposicSo cletrostitica com secager em estufa 3
| 2{N)grans, na cor cinzaCorpe: laterals, tampos superior ¢ nferior em chapa de ago n® 24 com
| 82 portas, também confecconades em chapa 24, cadz porta deverd canter (3 {trés) i
dobradicss internas, & 91 {uma} fechadura untversal para méveis de ago com rotago ¢e 90
graus com (02 (duas) chaves cada. Equipada com 04 prateleires em chapa 24 regulivels de 50
% e 5 mm através de reinalheira borda em dobra dupla & reforgo tpo dmega para supertar
i carga de 54 kg unilormements distribuldes, sende opcoaai 2 yhilizagio de mais prateleiras
Tedos o5 tomponentes deverdo ser soldades através do sisterna MG, Todo o material e
processe de fabyicayao utilizado n¥o deverd comprometer 3 integridade fisica dos usudrios, 2
exemplo de partes cortantss rebarbas, respingos de solda ou cahtos agudes.Q formecedar UND 31
01 | deverd apresentar, arompanbade da amosia do produtn, 2 seguinte documentipic '
téonica:Catdlogs e/ou folder forpecidos peln fabricant® do item proposto para confirmacio de
suas especificacbes minimas exigidas neste Termo de Referéndia;Cenificacio de produto
emitide por Urganismo Certificador acreditads pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT K3R
13961 (MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS):Certificado do processo de preparagio e
pintera em superficies metilicas etpitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-
; INMETRO para 2 AENT NBR 8094 {MATERIAL METALICE REVESTIDO E NAD REVESTIOO -
: ! CORRUSAQ POR EXPUSIGAG A NEVOA SALINA - METODD DE ENSATD), ABNT NPR 8095
! (MATERIAL METALICG REVESTIOO E NAD REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A
| ATMOSFERA UMIDA SATURABA - METORO DE ENSAID), ABNT NBR 10443 {TINTAS £
YERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METOGO DE ENSAIO} 2 ABNT NBR 11003 (TINTAS - DETERMINACAC DA ;
ADERENTIAY i
ARMARIO BAIXO £EM ACO COM 0 PORTAS MEDINDO 1,60 X 0,75 X 0,45M HXLXP) :
Arptarie com 02 (duzs) poras em chapa de ago, tratementy a2nticerrosive ¢ antiferruginoss, i
i pintura epdxi aplicada pele processo de deposiglo eletrostitica com seragem em estufs a
20igraus, na cor cinzaforpa: laersis, ampos superior e inferlor em chapa de ags 12 24 com
02 portas, também confecclonados em chapa 24, cada pora deverd conter 03 [wis)
! dobradigas internas, € 21 {uma) fechadura wniversal para méveis de ago com retagio de 99
: i oraus com 02 (duss) chaves cada. Equipade com 04 prawleiras em chapa 23 reguliveis de 50
i : | em 50 mm através de cremalbeira borda em dobra dupla e reforge tipo Smega para suportar
carga de 50 kg uniformemante distribuldes, sendo upcional 2 wtilizacio de mais prateieiras.
Todos os componentes deverdo ser soldados aimavés do sistema MIG. Todo o material & :
processo de fabricagan utilizado ndo deverd comprometer a integridade fisica dos usudrios, 1 ;
e 0z exemple de partes corantes, rebarbas, respingos de soida ou wantos agugosd fornecedor anD. 0%
o deverd zbresentar, scompanbade da amestrd do prodato, 4 seguinte documentacio ’ :
! teenica:Catiloge € /ou folder fornecidos pelo fabricante do fem proposto para conficrmacia de !
| stias especificaghes minimas exigidas neste Termo de Referiada:Cenificecio de produte i
] emigdo por Organisme Certificador acreditade pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR
13961 (MGVELS PARA ESCRITSRIO - ARMARIOS),Certficado do processa de préparagio e
! pinturs em superficies metilicas ewitido por Urganismo Certificador acreditade pelo CGLRE-
! TNMETRO para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAQ REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPO3ICAQ A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095
i (MATERIAL METALICO REVESTIDU E NAQ REVESTIDO - CONROSAD POR EXPOSICAC A
! i ATMOSEERA UMIDA SATURADA - METODD DE ENSAIQ}. ABNT NBR 10443 {TiNTAS E
VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGDSAS - METONO DE ENSATO) £ ABNT NBR 11803 {TINTAS — DETERMINACAD DA
ABERENCIAL.
ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVEYAS MEDINDO 133 X 046 X 0,718,
i Confeccionado em chapa com espessera de 0,60mm {chapa 24), gavelas com suporte para
Pastas suspensas com espessura de 1.20mun {chapa 18, contendn poadores em PVC na cor
clnza, pavetas sohre w@ilho telescopico, fechadura tipo yale com duas chaves, sistema de
03 travamenio simultdnes das 04 gavetzs. Tratamento antcovrosive e antiferruginese, pintura GND. 13
epoxd aplicada pelo processe de depositio eletrostitics com secagem em estufa 2 200graus. na
: cor cinzmt O fornecedor deverd apresantsr, arompanhado ds amostra ds produte, a sefuinte
: datumentacio tdonlex Gardtogo efou folder fornecidas pelo fabricante do item proposto para
confirmardo de suas especificagBes minhmas exigidas neste Termo de Refecéncialectificacio
! { de produte emitifo per Urganismo Lertificador acreditads pelo CGURE-INMETRO para 2 o /*}
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SECHETARIA
DE ERUCATAO

ABNT NBER 13961 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificadn G0 processo ds
preparagis ¢ pintura em superficies metdlicas emitido por Organisma Certificader acreditado
pele CCCRE-INMETRC para a ABNT NBR 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG
REVESTIDO - CORROEA0 POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSALO), ABNT
WER 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAO REVESTIDO - CORROSAC POR
EXPOSH'AD A ATMOSFERA {JMIDA SATURADA - METGDO DE ENSAIG), ABNT NBR 10243
{TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELIQULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAXO) e ABNT NER 11003 [TINTAS —
DETERMINACEC DA ADERENGIA)

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,96 X 0,94 X 0,40M.

COLUNAS: em aco SAE 1010/ 1028, medindo 84:04cm, chapa com espessura de 1,.50mm com
trataments anticorroslvo ¢ antiferruginoso, pintura epdud aplicada pelo processo de depasicio
eletrostatica com secagem em eshufz a Z00graus, na cor cinze. conteado Furagio em formato
oblongo para permitiv regulagem de altura das prateleras PRATELEIRAS: em ago SAE
101071023, chapa com espessura de 0,60mm com tratamento anficorrasive ¢ antiferruginosy,
reforco tipe dmege para suportar carga de 50 kg unifor te distribuides, pinturz epdsi
apiicada pelo processo de deposigio eletrostitica cone secagern em estufz & 200graus, na cov
dnzel fornecedor deverd apresenrar, arompardrado da amostra do preduto, a seguinte
documentacio wienica:Catdloge &/ou folder forneridos peln fabricante do item proposto para
confirmacio de suas espedficapdes minimas exigidas neste Terme de Referfncia:Certificado
do processs de preparacic e pintura em superfices metdficas emitido por Organismo
Certificador acreditado pelo COURE-tNMETRO para 2 ABNT NBR B(94 {MATERIAL METALICG
REVESTIDO E RAD REVESTIDG - CORROSAG POR EXPOSICAD A REVOA SALINA - METODO DE
ENLALG), ABENT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDC £ NAD REVESTIDO -
CORROSAC POR EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METUDG DE ENSAID), ARNT
NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIC) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMINATAD DA ADERENCIA).
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ARMARIDACO 6 PORTAS

Armdrio de aco, com 1970mm de altura, 64Bmm de largura e 450rom profundidade, &
compartmentos sobrepastas em 3 Bletras harizontais e 2 filziras verticais dotadas de portase
fechaduras independentes CONSTITHINTES: « Chapa de ago SAE 1010/1028.- Corpo, divisérias
e portas em chapa 22 (0,75mm):- Piso dos compartirentos em chapa 20 {0,90nm]) - Pés e
chapa 16 (1.50imm}:- Cobradigas em chapa 14 {31,9mm):- Cabides em forma de gancho - chaps
14 {1,9mm}.« Dobradicas intermas nde visiveis aa parte exterior da mével no minime 75mm
de altura - duss unidades por porta~ Fechadurs de tamber cilindrico tipa “Yale™.e Chaves em
duplicatas presas a porta correspondentes Portz-etiquetas estampado ou sobrepasto, sendo
este Glfimo exclusivamente da liga metilica nde ferrosa cremados Pintera em tno em pé
hibrida EpéxifPoliéster, eletrastatica brilbante, polimerizada em estula, espessura miniraz de
40 micromeeros ma cor CINZA FABRICACAO + Para fabricagio ¢ Indispensivel seguic
detalhamentos e espedficagdes thenicas.e Aplimr watamento anti-ferruginoss que assegure
vesisténcia & cormosdo em cimara de névoa salina de no minimo 240 horas {conforme NBR
8094]. 0 grau de corrosio ndc deve ser maior qua Ri 1 {conforme 156 4628-3).» Soldas devem
passuir superficie 1is2 e homogénea, ndo devendo apresentar poning cortantes, superficies
asperas ou aschrias. Bevem ser eliminados respingos e wrepularidades de solda, rebarbas &
arredondados os cantss agudos.s Hordas acessiveis aos usudrins devem ser arredondadas &
Ikeres de rebarbas, ndn devendo apresentar pontos cortanms.s Piso dos compartimentos corm
dobras duplas na bords frontal, 1% dobra - minime Z0mm. 23 dobrz - minime 10mm. Bordas
laterats e de fundo com dobras simples - minimo Z0mm.» Porias cotn dobras duplas em todo
perimetre, 1% dobra -minima 20mm. 2 dokra - minimo 15mmue As jungBes de chapas wos
cantos das portas devem receber preenchimento com soldze Fixar portas por mein de
dobradiges embutidas e saldadase Rebater 2 1B0? a dobra interna das portas, no lads de
fixagio das dobradicas. Os reforgos das portas deverio ser soldados a elas com um minimo de
6 pontos de solda para cads porta, espagados nuiformemente.x O piso inferior do armério bem
como as pés de apoia Jeverdo receber reforgo estrutural de forma 2 garantic estabilidade e
rigidez do conjurte. O farneceder deverd apresentar, acompanhado 43 amastra do produto, &
segwinte documertacdn téenica:Catflogo efou falder formevidos pelo fabricante do item
proposin para confirmacio de suas especilicagbes minimas exigidas nesie Termo de
ReferénciaCertificade do processa e preparagio e pintura em superficies metilicas emitido
por Orpganismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO para a2 ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDD £ NAO REVESTIRO - CORROSAC POR EXPOSICAO &
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 6095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
§ NAQ REVESTIDD - CORROSEC POR EXPOSICAQ A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAIG), ABNT NBR 10443 {TINTAS £ VERWIZES - DETERMINACAQ DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFKIES RUGOSAS - METODD DE ENSAIC) e
ABNT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCEA).

URD

38

ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA.

; Exmante de ago para livros, com 2Z009mm de altura, dotadade 10 prateleiras fixadas 3s colunas

poF Meio de encajyes formando vins de alteras afustivels CONSTITINNTES:» Chape de aca
SAL 1010/1020--Coluras, pés & travessas em thape 14 (1,90mm)~Prateleiras em chapa 20
{.50mmY;~iaterais das prawmleiras =m chapa 16 {1,30mm);~Reforge das pratelelras em
chapa 20 (0.90mmk~Perfis de 30mm pars travamento em “X* em chapa 14 {1,90mm)e Dez
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i prateleiras Gxadas 35 colunas por meio de encaixe, farmando vios de alturas ajustiveise

i laterats e perfis ée wavaments e “X7 na cor AREIA~Colunas, pés e ravessss na cor AZIL

Arzbamento em esmalle sintético, brithaute, espessura de camada 30 a 40 microns,
polimerizada em estfa a 1200C / 140%C, superficies lisas ¢ uniforres~ Cores-Prateleiras,

FRANCA » Sapatas niveladoras em metal cromada com base de polipropiiens itjetado s Porca
soldada internamante & base para fixagio das sapatas FABRICACAQ:» Aplicar tratamento aksi-
ferruginose por forfatizacao - barihos sucessivos 2 guents constando de desepgraxante,
derapante, fosfatizante & passivador, intermediadas por banhos complementares adequados.«
Soldas devem possuir superficle lisa e bomapénes, nfe deverndo apresentar pontos cortantas.
superficies dsparas ou escérias.s Eliminar respingos € volumes. de solda, rebarbas, esmiraihar
iuntas e arredondar cantos agndos.e Estrilura: composta por colunas, pés, travessas e perfis
de travamenteos Pés devetn er secelio mbular e colinas em forma de “C*.» Os pontos de unido
enire as colanas & o pés da estante, devem receber cordio de soida continne em todo
perimetros Prateleivas com dobras duplas em todo o perimetrs, 12 dobra - minime 20mm. 20
dobra - minima 10mou D bords de fundo deve ter ainda um resssito de o minime 25mm para
limite dos 11 Hvros.s As colunas devem ter furas de secplo retangular alinfiades no sentide
vertical e éspacados 2 cada S0mm {eixo ) eixo), para fixacdo ¢ ajuste de alira das prateleiras.
Devem receber ainda furacio redenda de ¢ = Bmm e aspagarmants 2,5mm (#ixo 2 eizo} para
fixagan do ravamento = das ravessas.» As travessas devem ter dobras de forma que garantam
rigidaz, e devem ser fixadas as colunas por meio de parafusos de apo, zincados com porcass Ds
pertis de reforen em forma de “U* devem ser soldados & face inferior de cads prateleira por
solda a panto » Travar o mavimento lateral por melo de perfis de 30 x 1500 x 1 ‘E‘mm ﬁxadas
am forma de “X" com paratuso no eruzamento.0 fornecedor deverd apr !

da amasira do produtn. 3 seguime documentacio téonica:Catilogs e fou folder fommdos pelo
fabricante do item propeste pasa confirmagio de suas especificagBes minimas exigidas neste
Terrno de Referéncia;Certificado doprocesss de preparacic @ pintura em superficies metticas
emitido por Organisme Certificader acreditado pele CGERE-INMETRO para-a ABNT NER 8094
[MATERIAL METALICO REVESTIDO E RAG REVESTIDG - CORROSAD POR EXPOSICAD A

! NEV?{! SALING - METODO DE ENSAIC} ABNT NBR B09S {MATERIAL M!ETALICO REVESTIDO
i € NAO REVESTIDG - CORROSAG POR EXPOSICAD 4 ATMOSFERA UMIDA SATURADA -

METODO DE ENSAIO], ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODU DE ENSAIO} &
ABNT NER 11003 [TINTAS — DETERMIRACAC DA ADERENCLAJ.

LOTE 04- AMPLA PARTICIPACAG

ITEM |

ESPECIFICAGAG
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I ARMARIO ALTO EM ACO COM 02 PORTAS MEDIRDO 1,98 X 0,90 X C45M (R X L X F).

Armario com 92 {duzs) pertas em chapa de age, tratamento anticorrasiva e antifervugingso,
pintura epéxt aplicada pela processo de depesicho eletrostitica com secagem em estofa 2
200graus, na car cinzaLorpo: laterals, tampes supertor e lnferiar ¢m chapa de a¢6 n? 24 com
62 portas, também confeccdonados em chape 24, cada ports deverd canter 03 [wds)
dobradicas internas, ¢ 01 (uma} fechadvrs universal pars mévets de agn com rotagio de 30
graus com 02 {duas) chaves cada. Equipado com 04 prateleiras eme chapa 24 regoliveis de 50
em 50 mm aravés de aematheira borda em dobiz dupla e reforge tipo dmega para supartar
cargs de 50 kg vniformemente distribuldos, sends opeinnal a utilizagio de mais prateleiras.
Tedes os componentes deverio ser soldados através do sisema MIG Todo o material e
protessa de fabricacde utilizade ndo deverd comprometer a integridade fisica dus usuanios, a
exemplo de partes cortantes, rebarbas. respingos de solds gu cantos agudosd fornecedor
deverd apresentar, acompanhado da amostra do produto, 3 seguinte documentgio
téenica Catilogo efou folder fornacidos pelo (abricante do item proposto pars confirmacio de
suas especificagbes minimas exgidas neste Termo de Beferéncia:Cerificacio de produig
emitds por Organisme Certificador acreditads pelo CGCRE-TNMETRO pars o ABNT NBR
13961 {MOVEIS PARA ESERITORIO - ARMARIOS);Certificado do processa G praparscio e

i pintura em superficies wetilicas emitida per Organisme Ceptificador acreditada pelo CGCRE-

INMETRO parz a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODA DE ENSAIO). ABNT NER 3095
{MATERIAL METALICU REVESTIDD E NAO REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAD A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), AONT NBR 10443 (TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUIPERFICIES
RUGOSAS - METODG DE ENSAID) e ABNT NBR 119003 (TINTAS — DETERMINAGAD DA
ADERENECIAL.

NG

94

02

AHRMARID BAIXD EM ACG COM 02 FORTAS MEDINDO 1,68 X 075 X0 45M (H X L. X P).
Armarit com 02 {duas] portas em chapa de aco, ratamento anticorrasivo e antiferruginaso,
pintura epdxi aplicada pelo processe de deposicio cletrositita com secagem em sstufa a
2b0graus, na car cinza.Corpo: lzterais, ampos superior ¢ inferlor em chaps de ago n? 24 com
&2 purtas. ambém confeccionados emr chapa 24, cada porm deverd conter 03 [rés)

i dobradigas internas, & 83 {fuma} fechadorm universal pars movels de aco com rotagan de 50

graus com 02 {duas) chaves cada. Equlpade com 04 prateleiras em chapa 24 regoliveis de 50
em 58 mm atavés de rematheira berda em debra dupla e reforgo tips dmege para suportar
caizm de ST kg uniformemente disuthuidos, seade opcional a ntilizacho de mals pratelsiros.
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Todos os componertes deverfio ser soldades atraves do ssmma MIG, Todo o material @ |
processo de fabricako utllizada nde aeverd comprometer 2 integridade fisica dos usuirios, a
exempla de partes cortantes, rebarbas, respingos de solde ou eantos agudos.0y fornecedor
deverd apresentar, acompanhade da amosra do produto, & segulnte documentag3o
cnica:Catdlogo e/au folder fornecidos pelo fbricante do item provesto para confirmagis de
suas especificagies minimas exfgidas neste Termo de Refer@ndia;Certificagio de produto
etaitide por Organismo Certificador acreditado pelo CGCREANMETRO para a ABNT NBR
13961 {MOVES PARA ESCRITORIO - ARMARIOS);Certificade da processo de preperacia o
pintura em superficies metdlicas emintdo par Organiste Certificador acreditade pefo CGORE-
INMETRO para 2 ABNT NBR B34 {MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAD REVESTIDA -
CORROSAG POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA « METODU DE ENSAIG), ABNT N8R 8295
(MATERIAL METALICO REVESTIDD E NAD REVESTIDO - CORROSAG BOR EXPOSICAD A
ATMOSFERA UMILIE SATURADA - METGDG DE ENSAIO), ABNT NER 10443 {TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGDSAS - METCDO DE ENSAIG) = ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAC DA
ADERENCIA).

fixc}

ARGUIVD DE ACT (OM 04 GAVETAS MEDINDO 1,33 X 0.46. X O, 71M, Confeconade em
chiapa com espessur de ,60mm {chaps 24), gavetas com SUPGrte para pastas SUSPENsas com
espessurs de L.20mm {chapa. 18), contendn paxadores em PYVC na cor cinza, gavetas sohre
tritho teleseépivg, fechadurs tipo yale com duss chaves, sistema de travament simultinen das
(4 gavems, Tratsriento anticorrasive e antferruginoso, pinturg ephxt apticada peto processs
de deposisio eletrostatica tom secagem em estulz 2 Z080grans, na cor cinga0 formecedor
deverd apresentar, acompznhade ds amostra do produts, 2 seguinte documentario
técniemtanilogo o/ow foider fornecidos nelo fabricante do item propasio pava confirmacio de
suas especificacdes mintmas exigidas neste Termo de ReferéndaCertificagio de produto
emitido por Organismo Cortificadar acreditade pelo CGORE-INMETRO parz 3 ABNT NBR
13961 (MOVEIS PARA ESCRITGRIO - ARMARIDS);Certificado do processe de praparacio ¢
pintura em superfivies metdlicas emitide por Organismo Certificador acreditade peia CGURE-
INMETRO para 2 ABNT NER 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDG E BAQ REVESTIDO -
CORROSAO POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIO), ABNT NER 8095
{MATERIAL METALICO REVESTIDD E NAD REVESTIDO - CORROSED POR EXPOSICAG A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIC) ABNT NBR 10443 [TINTAS E
VERNIZES - DETERMINACAO DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SORRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METODO DE ERKSAIO} e AENT NER 11003 {TTHTAS — DETERMINAGAD Da
ADERENC(A)

ESTANTE METALICA COM 06 PRATELEIRAS MEDINDO 1,96 X 0,94 X GA0M.

COLUNAS: ems age SAE 1010/1020, medindo 04x04cmm, chapa com espessurz de 1,50mm com
fratamento aaticerrosive ¢ antiferruginase, pintura £péxd aplicads pelo mrocesso de deposicio
eletrostitics com secagem em estula a 200grais, na cor tinza. contendo furaghs em fnmata
otlango para permitr regulagem de altura das prateleirasPRATELERAS: em aco SAE
1010/1020, chapa com espessurs de 0,63mm com ratamets anticorrosive e antiferTuginasa,
reforco tipo Gmega para suparwar carga de 50 kg uniformemente distriiidos, pinturs apixi
aplicada pelo processe de deposican elecrostitica com secagem em eshifz o 200graus, na cor
cinzal farpecedor daverd apresentar, acompachade dz amestra do produts, a seguinte
datumentacia téenkeaCatsloge e/ou folder farnacidos peio fabricante do item Proposto para
coafirmacio de suss especificaghes minimas evigidas neste Termo de Referéncia:Certificado
do processa de preparacio £ pintura em superficies metélicas emitido por Organismo
Lectificador acreditads pelo CGCRE-INMETRO pays a ABNT NUR 5094 (MATERIAL METALICO
REVESTIDG & NAC REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODO DE
ENSAIO), ABNT WBR BOSS (MATERIAL METALICO REVESTIDOD E MAO REVESTIDO -
CORROSAD POR EXPOSICAD A ATMOSFERA TIMIDA SATORADA - METODO DE ENSAID], ABNT ;
NBR 10443 [TUITAS £ VERNIZES - DETERMINACAG DA ESPESSURA D& PELICULA SECA |
SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METDDO DE ENSAIO} ¢ ABNT NER 11003 {TINTAS -
DETERMINACAO DA ADERENCIA).

45

ARMARIO ACU & PORTAS

Armaério de ago, com 1970mm de alturs, G4dmm de largirs ¢ 450mm profundidade, &
compartimenios sobrepostes em 3 Alefras hotizoatals a 2 Beirar verticais dotados de portas e
fechadaras independentes. CONSTITBINTES: » Chapz de ago SAE 1018/1020.- Corpe, divisorias
€ portas em chapa 22 {0,75mm);- Piso des compartimentos em chapa 20 {0,90mm);- Pds em
chapa 16 {1,59mm);- Unbradigas em chapd 14 (1, 9min);- Cabides em forma de ganche - chapa
14 £1,%mm}.» Dobradicas internas nia visiveis na parte exterior do tdvel oo minime 75mm
de alwura - duss enidades por portas Fechadura de tatbar cilindrica tipo "fale”» Chaves em
duplicatas presas 3 ports correspondente.s Ports-etiguetas estampado ou sohreposto, sendo
2ste Gitime exciusivamente de liga metilica ndo ferrosa cromades Pintura em tints em pd
hibrida Epdxi/Paliéstar, eletrostitica brilbante, polimarizeda em astufs, espessura minima de
30 micrometros ne cor CINZAFABRICAGAO» Pare fabricacio & indispensivel sepulr
detaliamentos ¢ espediicacdas técniras Aplicar trataments anti-ferruginase que assegure
resisténeia 3 comesio et camara de névoa salina de ro minimo 240 horas {conforme NER
8094}.0 prou de corvasda nao deve ser maior gue Ri 1 [eonforme 150 4628-3).+ Solday devem

pussuir superficie lisa £ bomognes 3o devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou eschriases Devem ser eliminados respingss e ircegularidades de solda, rebarhas e
arredondados ¢s cantus arudos.e Bordas scessiveis aos wsudrios devem sar arredundadas e |
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iivres de rebarbas, ndo devendo apresentar portos cormntes.s Plso dos compartimentos com
dohras deplas na barda frontal, 12 dobira - minimo 20mm. 2% dobra - minimo 10mm, Bordas
faterais e de fundo cam dobras simples - minimo Z6mm.» Portas com dobras duplas era bodss
perimetre, 1% dobra -minims 20tnm. 2% dobra - minimo 15mine As junges de chapas nos
cantos das pertas devem receber preenchiments com seldas Fixar portas por mein de
dobradicas embutidas e soldadas.e Rebater a 1898 a dobra interna das porms, no lade de
fixacdu daz dubradigase Qs reforros das partas deverds ser soldados a elas cam um ralnize de
& pemisy de solda pars cada borta, espacados ealformermente.s O pisa inferiar do armars bem ;
como s pés de apoio deverdo recber reforgs estrutural de forma a garantir estabifidade ¢ i
rigider do conjunta.G forrecedor deverd apr , acempartado da amastra do produts, a
seguinm® documenticic téonicaCatilogn efou folder fornecidos pelo fabricants do item
: proposlo parz confinmacis de suas especficapbes minimas exigidas neste Termo ds
i : Referéncia:lertificade do processe de preparagio e pintura em superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificador acreditads pele CGCRE-INMETRD para 3 ABNT NHR 8004 i
(MATERIAL METALICO REVESTIOO £ NAO REVESTIRO - CORROSAC POR EXPOSICAD A
REVOA SALINA - METEDO DE ENSAID), ABNT KER 8695 (MATERIAL METALICO REVESTIDG |
E NAD REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICACG A ATMOSFERA (MDA SATURADA -
METODO DE ENSAIO). ABNT NBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAT D&
: ESPESSURA DA PELICULA SECA $OBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) =
ABNT NBR 11003 [TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIA).

i ESTANTE DUPLA PARA BIBLIOTECA,

Estante de ago pars Hvros, com 2000mm de attura, dotada de 10 pratefeiras fxadas 2s colunas

por mefo de encaixes formando vios de alturas #justivels CONSTITUINTES:» Chapa de ago
T SAE 1010/1020.~Colunas, pés e travessas em chapa 14 {1,90mm);~Prateleiras em chapa 20
{0,90mm};--Laterals das prateleiras em chapa 16 {1,50mm):~Reforco das prateleiras em ;
chapa 20 {0,9%mm);~Perfis de F0mm para travamento em X em chapa 14 (190mm).» Dez
prateleiray fixadas 4 colunas por meia de encaixe, formands vios de alturas ajustiveis.«
Acabamento em esmalte sintético, brilhante, espessure de camada 30 a 40 wmicrens,
pofimarizada em estufa 3 120%C / 1402C, superficies lisas ¢ uniformes.» Cores:--Pratzieiras,
laterais e perfic de travaments £m “X" na cor AREIA~Colunas, pés e travessas na cor AZHL
FRANCA» Sapatas niveladoras em mel cremada com tase de polipropilens injetado.r Porca
seidada fnternantente § base para fixardo das sapatas FABRICACAO: Aplicar trammeato anti- !
ferrugineso por fosfatizagic - banhos sucessivos a quents constanda de desengraxante,
i decipanite, losfattzante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados.
1 Soldas devern possuir superficie lisa e homogénea, ndio devendo apresentar pontos cortantes, :
supetficies dsperas ou escoriass Eliminar respingos e volumes da solda, rebarbas, esmiralhar {
juntas e arredondar cantos agudos« Estritura: tomposta paT colunas, pés, Wavessas e perfis
de travamentos Pés devem r secgio whular e colunas sm forma de “C*» Os pontas de unido
06 entre a5 colunas e os pds da esunte, devem receber cordio de solda cantinue em todn UND 63
i | perimetroe Prateleiyas com dobras duplas em todo o perimetro. 1% dobra - minimo 20mm. 2* :
i dobrz - minimo 18mm. O bordo de fundo deve ter ainda ur ressalto de no ménime 25mm para
limite des 11 livros.e As colunas devem ter furos de secgio retangular alinhados no sentide
vertical ¢ espagades 4 vada S0mm {eixn a eixe), para fixacio e ajuste da aiwra das pratcleiras i
Dever receber sinda frragio redonda de o = Smum e espagamentn 2,5mm {eixn 2 eixo} para
facio de ravamento ¢ das travessas.s As travessas dever ter dobras de forma que garaotam
rigidez, & devers ser fixedas as colunas por melo de parafbsos de 3¢0. zincados com porcass Os
perfis de reforgo em forma de U™ devem ser soldados & face inferior de cada prateleira por
solda a pento.s Travar @ moviments Iateral par meio de perfis de 20 x 1500 % 1.9r0m fxados
S eni forma de "X com paratuso no crurmmento. fornecedor deverd apresentar, acompanhado
i da amostre do produts, a seguinte decumentagio téanlcaCatslogo efou foider fornecidos pela
' fabricante do liem progosto para confirmacdo de suas especificacBes minimas exigidas neste
: Termo de Referéncla:Cestificado do processa de preparagio & phturs em superfides metalicas
emitide por Organismo Certificador acraditado pelo CGCRE-INMETHO para a ABNT NBR 3694
fMATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO - CORROSAU POR EXPOSICAC A i
NEVOA SALTNA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDD
E NAD REVESTIDO - CORROSAD POR EXPOSICAD A ATMOSEERA UMIDA SATURADA - H
METODO DE EN3AIO) ABNT HNER 10443 {TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA
ESPESSURA D4 PELICULA SECA SOBRE SUPERECIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID) e
ABNT HBR 11603 {YINTAS — DETERMINACAD DA ABERENCIA) i :

LOTE 05- COTA RESERVADA PARA ME E EPP

i TTEM ESPECIFICACAD LN, a7
f CADEIRA GIRATORIA MRETOR COM BRACH T REGULAVEL.

Encoste de espaldar midlo com conchz interna e capa em PP injetado, dimensdes 460 mm
{atmra)] x 430 mm (arguea). Mecanismo d¢ duas alaveheas com moviments de
inclinagdo/conamm permanentn do encosto. Reforgo metilico estrutiral pare o encasto, UNR, 20
estampado em chaps de ave SAE 1020, estrofura de unide do encosto com zssents com
regulagem de aluws por calraca que periite a regolagem du alnira do encasto e 7 posighes
pré-definidas com curse wtel de 90 mm, em limina de ago SAE 1020, & ambos com
acabamenta em pintura epxl pd na cor prem, Estrutueu imerma do 1 em madeirs : ww e
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compensails, cam caps em PP injetade, dimensbes do assento 460 mm (profundidade) x 470
mim {Jargura). Espumas do assento e encosto infetadas em polfuretanc fexivel de sita
densidade e ahs resiléncia. Revestimento sm tecido, Coluna 3 gis, em conformidade DIN
4558, tom curse de 120 mm pars ajuste de aliura G assento, com telescSpio para protecas g
acabamente. Base e kylon com fibra de vidro e didmetro de 630 mm. Rodizio em nylon com
pista em PU. Partes metalicas com pinturs eletrostitics a 16 ao cor prata e tratamenta
anticorrosive nancterdmito que assegure resistdacia & corrosio #m cimars de névoa salina
de ae minizmo 300 horas. Apola Hragos em “T cass altura regulfivel, estraturados em chepa de
aga, comn carenagemm #m poliproplieno. Fixardo do brago  cadeira por seip de parafuscs
métrieos.d) fornecedor deverd apresesitar, acompantado da amostra do produta, a seguinte
decumentacan técnica:Catilogo efou felder fornaddos pelo Bbricante do itern praposts para
cemfirinacis de suas espedficzpdes minimas exigidas neste Termo de RaferdnciaCenifisacio
de produta emitids por Crganismo Certificador acreditado pelo CGORE-INMETRO puara a
ABNT NBR 12962 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAID);Certificadn do processe de preparagio e pintura em superficies metdlicas emitido
por Organisme Certificador acreditade pele CGERE-INMETRO para = AANT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDG E NAD REVESTIDD - CORROSAD FOR EXPOSICAC A
NEVOA SALINS - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO
E RAG REVESTIDO - CORRUSA0 POR EXPOSICAO A ATMOSFERA IMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAI0), ABNT HBR 10443 [TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAKY] e
ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINACAD 04 ADERENCIA}.

a2

CADEIRA FiXA 04 PES SECRETARIA

Com estrutura em ace twhular dismetro 7/8* per LI0mm de espessurz com pinmra
elelrost3tica 2 pd N3 £OT Preta e ratimento anticorrasive nanocerimico que assegure
resisténcia & corrosio em cimara de névoa saling de no minimo 300 horas na cor preta
Centends ponteiras de polietileno de haixa densidade nas extvemidades dos tubos Assento
ein espuma injetada de aHta denstdade medindo 425 ¥ 395 x 40mm [Larg x Prof x Espex]
revestido em tecido 100% palipropllens na cor azuf ka parie superior, e tacido TNT cor preve
na inferior, bordas em perfil francés PYC de 13.5mm cor preta. Encosto em espuma injetada
de aitas densidade medindo 360 x 285 x 30mm {Larg x Alt x Espes.} revestido em tecido
100% polipropilenc na eor azul, ¢ contra-encosto revestido 2m viail prets, bordas em perfit
francés PVC de ¥3.5rm cor prere. Assenta e encosto upides através de tubo oblongo
16x30x2.0mm com pintura eletostitice a pé nz2 ror pret e tratamento andcorrosive
nanoCerdmics que sssegure Fesistiaciz 3 corrasio em cimara de névoa salina de no minimo
300 horas na £or preta, eoberto por sanfona em PYC cor preta contendo caneca am PVC para
fixacio do encosta.0 farnecedor deverd apresentar, acompanhade da amestra do produto, a
seguinte documentacdo técrica:Catilogo ¢fou folder formecidos pelo fabricante do Rem
proposte para confinmacio de suas esporificapdes mipimas ecxipidas neste Termo de
Refergncia:Certificagia de produto emitdo por Organisme Certificader acreditnde pele
CGCRE-INMETRO para 2 ABNT NHR 13962 {MOVEIS PARAN ESCRITORIO - CADEIRAS -
REQUISITOS £ METODOS DE ENSAIG):Certificado do processo de HEpETACID € pintura 2
soperficies metélicas emitido por Urganisizo Certificador acreditado pele (GCRE-INMETRD
para a ABNT N8R 8934 {MATERIAL, METALICG REVESTIDO E NAC REVESTIDG - CORROSAD
POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODU DE ENSAIO), ABNT NBR 8095 ¢MATERIAL
METALICO REVESTIDG E NAO REVESTIDG - CORROSAQ POR EXPUSICAQ A ATMOSFERA
UMIDA SATURADG - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 1443 {TINTAS E VERNIZES -
DET}:RMINACA(} D4 ESPESSURA DA PELICULA SECA SOERE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAIG) e ABNT NBR 11003 {TINTAS —— DETERMINACAC DA ADERENCIA].

i
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a3

CADEIRA GIRATORIA SECRETARIA

Com hase em twbo 25 x 25 x 1,28mm com 05 hastes equidistantes medindo 225mim cada.
contendo estimpa que permitr 3 flxagdo dos rodizies diretamentz no wbo, pintura
sletrostatiea 3 pd ma cor pretz ¢ tatimento anticorrtosive hanocerimico gue assegure
resisténeia 3 corrasio em ¢imara de névoa salina de no minfmo 300 horas na cer prota.
rodizias de duplo gieo em nylon, e capa protetora em polipropliens, Regulagem de aliara 2
535, ASENts M eSPumE injelzda de alta densidad dindo 425 x 395 « 40mm {Larg x Prof x
Hepes.} revestido e tecide 100% polipropienc ra cor azul na paste superiar, & tecide TNT
tor preto na inferior, bordas em pesfil franeds PYC de 13,5min cor preto. Encosto e aspuma
injetada de alta densidade medindo 360 x 285 x 30mm {Larg. x Alt X Espes,] revestido am
tecide 100% poliprepiienc na cor azyl, e contra-encosto revestida em vinil preto, bordas em
periil frarcés PVE de 12.5mm car preto. Assento £ encoste ubidos através de ubo objongo
16x36x2.0mm com piniura eletrostiira a ph ne cor preta e tratamento antitorrosive
nENCCOrimice que assegure resisténcia i corresin em cimara de névoa satina de no minime
300 horas na cor prets, cobestn por sanfona em PV cor preta contends caneca em PYE para
fixagdo do encosta.f} fornecedor deverd ap , acompatibado da amostra do produto, 2
seguthte documentagdo onjvaatdlogo efoc folder fornecidas pels fabricante do item
proposto para confismacho de suas especificagbes minimas exipidas nestz Termo de
RefertnciaCerificsciio de produs emitido por Organizme Certificador acreditade peio
LGERE-INMETRD para a ABNT NBR 13962 {MOVEIS PAR4 ESCRITORID - CADEIRAS -
REQUHSITOS £ METODOS DE ENSAIQ}: Certificadn do processe de preparagio e pintara em
suparficies metdlicas emitido por Orgenisme Certificador acreditado pelo COCRE-INMETRO
para a ABNT NBR 8054 (MATERIAL METALICO REVESTIDG £ NAG REVESTIDG - CORROSAO
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POR EXPUSICAD A AEVOA SALTNA . METODO DE ENSAID], ABNT NBR BRSS [MATERIAL
METALICG REVESTIDO £ KAGQ REVESTIDG - GORROSAG FOR EXPOSICAD A ATMOSEERA
UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NER 10443 (TINTAS £ VERNIZES -
DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUCGOSAS -
METODO DE ENSAIO} e ABNT NRR 12003 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIAY

04

CADEIRA LONGARINA €OM (4 LOGARES €OM ASSENTD E ENCOSFD EM
FOLIPROEILEND.

Estrutira fixa em mbos de ace carbono, supatte dos encostis em tubo ohlongo 20x16 mm em
chapa £16 {150 mm] com pintura eletrostitica a pd na cor PretE e tramments antcorrosiva
nanocerimics que assegure reststncia b corrsio em cimara de névea saling de no minkmn
300 horas. Os encostos deveriia possuir respiradores quadradas, na quantidade de 08 {oito]
par fieira, e possuindo 04 {quaten] Hlairas. Moldados m contorae vertebral tom encalxes na
eslruturs, ravamentn com piso tampde no mesmo pelipropienc aditivade. Os assentos
deverdo possuir respiradores guadrades ma quantddade 14 fauatorze}. Moldade com
centernos ergonomicos, fxady na estritura através de pelo manos 04 (Quatro) parafusos oo
AA cabegs thata, permitinge grande reststdncis quanto a qualquer tipo de esforpn ndo
copvencional. Medidas Mintmas: Encosto: largura 470 rom, altora 265 mm [no eixa central da
$ua curvahtra) e espessurs de 5 e - Assento: iargura $78 mit e 430 mm de profindidade e
espessura de 5 mm.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produte, a
seguinte documentagdo téonica:Catdlogs efou folder forneddes pely fwbricante do fem
priposta para coniirmacko de suas especificacies minimas exigiday peste Termo de
Referéncta;Certficacio de produm emitide por Organismo Certficador acredimdo pelo
CGCRE-INMETRO para & ABNT NBR 16031 [MOVEIS — ASSENTOS MULTIPLOS —
REQUISITOS E METODOS PARA RESISYENCEA E DURABILIDADE], Certificado do processa de
Breparacio e pintura e superticies metilicas emiido por Organisme Certificader acreditada
pelo CGCRE-INMETRO pars 3 ABNT NBR B0%4 (MATERIAL METALICD REVESTIDG E N30
REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAD A NEVGA SALINA - METODO DE ENSAIDY, ABNT

NER 8095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAC REVESTIDO - £ORROSAC POR |

EXPOSICA0 A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIO), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGDSAS - METORO DE ENSAIO] e ASNT NBR :1003 (TINTAS —
DETERMINACAD DA ADERENCIAL

usp |
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CADEIRA LONMGARINA COM 385 LGARES COM ASSENTO E ENCOSTD EM
FPOLIPROPILENG.

Esmuturg fxa e tubog de ago carbone, suporte dos encostos em ibo obiongzo 30x16.mm em l

chapa £16 {1.50 mim) com pintura eletrostatiea a Pe pa cor preta & tratsmento anticorrasive
Fianoceraimico que assegure resisténcia & carrosio em cimara de névaa mling de no minimo
300 horas. Os encostes deverdn possulr respiradores quadrados, na quantidsde de 08 {oim}
por fieira, e possuinds 04 {quamo) filetras. Moldados, em rentorne vertebral com encaizes na
estrRiura, Favamento com pihe mmpio no mesmo Dolipropilenc adidvada. O3 assenwms
deverSo possulr respiradores quadrades na quantidade 14 [puatsrze) Meldado com
contornes ergrndmices, fxads na estrunrs amevés de pelo menos 84 {quatra] parafusos tipe
AA cabeca cheta, permitindo grande resistbncia quanto 3 quaiguer tipo de esforpe pdo
convencional. Medidas Mintnws: Encasto: largura 470 mm, altura 265 mim {un elxe central da
S (UIVAtLTY) ¢ espessura de 5 mm; - Assento: largura 470 mm e 450 mm de profundidade ¢
espessura de 5 mm.0 farnecedor deverd apresentar, acompanhade da amosts do prodoio, a
seguinte documentacho téonicz:Catilogn efou folder Sornecidos pefo fabricante do itein
proposto para confirmacdo de suas espedficagdes minimas exigidas neste Termo de
ReferénviaCerificacsn de produts emitide por Organismo Certificador acreditado pela
COORE-INMETRO para a ABNT NBR 16031 (MOVEIS — ASSENTOS MULTIOLOS -
REQUISITOS £ METODOS FARA RESISTENCIA E DURABILIDADE)Lertificade do processo de
preparagio e pintura em superficies metilicasemitida por {leganismo Cartificador acreditado
pele CGORE-INMETRQ para a ABNT NBR 8094 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E §AD
REVESTIDG - CORRDSAC POR EXPOSICAC A NEVDA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT
NBR BO9S (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CGRROSAD POR
EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 10443
(TINTAS E VERN{ZES - DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METGDO BE ENSAIO} & ABNT NBR {1003 {TINTAS -~
DETERMINACAG A ALERENCIAY.
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SOFA TRES LUGARES

Sold de wés lugares estofado, revestide em cowrs sintétice, dotada de apoia-brajes. Demais
requisitus d= materiais; estabitidade; resisténcia e durabifidade, conforme ARBNT NER
151642004 - Mbveis estofados - Solfs.CONSTITUINTES Estutura em perfis metdlicos
pintsdas, ou em madeira macica tratada de procedincia legal fisenta de rathacuras,
deterigrizagko por funges oo insetos), dotada de cintas eMsticas internas para sustentagio do
3sseqe0 £ do encosto. Laterais fhvagos), base e fundo montados na conifiguracia de prisma
retangular ande se sficatvam as almofadas de assanto € ancastn. Cada un dostes elementns
deve POSSUIT espessuTs minima de 100 min, sendo inteiramernte revestido em conre sinético,
recebende camadas internas de espoms laminada nos pontos de contate com o wsudrin, de
mode gue sua seperfice seiz almofadadalimensbes Largura {L}: minims de 1900 wmrm;
Prefundidade {P}: minima de 750 ram; Srofundidade dtit do assente: miindrma de 470 mm:
Aliura da assenen: 425 +/- 5 mmy; Fxtansio vertical do encosto: mi de 400 mm.Almnfada
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refnavivel do assento confecclonada ¢m espuma de polivretarto {em pegas) com minimo de
140 mnit de espessura, com inclinagiia de 4°, fixada por melo de Hitas de “velere” inteiramente
encapada coin cours sintdtica PRETO, dotads de uma camada de fibra ou esjiumz soh a
sngerficie superinr tom. feche em "ziper” 0o verso para rethogEs da capa.Espuma 4o assente:
Forga de indentagis a 46%: 100N minimo (NBE 15164:2004): Fadiga dindmica {perda de
espessurd): 5% maximo [NBR 15164:2004); Fadiga dndmica fperds de F1) a 408 25%
maximo {NBR 151642004}, Deformagho permanente 3 compressin de $0%: 6% miximo
{NBR 151642004} HesiHdrela: 41% minjme {MER 15164:2004% Teor de cloras: 0.5%
méxima (NBR 15164:2004): Flamahifidade Autoextinguivel (NBR 91720158 mofada
resiovivel do encosts confecclonada em espuma de polivrstans [am pecas] com minimo de
100 mm de espessura, cont lnclinagio de 190° em Telagis a0 assento, fixada por meio de fitas
de “velgre”, inteframente encapads com coura sintétics preto, dotada de wma camada de filim
ou esparta sob a superficie fronml, com fecho em *ziper” no verse PAra reEmocho da
capakspuing do encosto: Forga de indentagio a 40%: 108N minimo (NBR 1516420047
Fadiga dindmica {perda de espessura): 5% miximo {NBR 15164:2004); Fadiga dindmica
{perda de FL] 2 40%: Z5% mbdimo {NBR 15164:2004}; Defurmatio permapents 4
compressag de 90%: 6% miximo [NBE 15164:2004); Resibéncia: 413 reinimo [NBR
15168:2004); Teor de onms: 05% médmo (MBR 15164:2004); Flamabilidade:
Autoextinguivel [NBR 917B:2015).Pés metilicos aparentes com penteiras afustaves
metilicas e partes em tontato com © piso £m palipropilenc. fernecedor deverd apresentar,
acompanhado da amosua do produts, @ seguinte dotumentagio tbenica-Catilogo &/ folder
fornecidos pelo fabricintz do item proposto para confirmacia da suas especificagdes minimag
i exigidas neste Terme de Heferéngia;Certficacin de produto itido por Urgani

; Certificador acredilady pelo CLCRE-INMETR para 2 ABNT NER 15164 (MOVEIS ESTOFADOS
| - SOFAS).

LOTE 06 - AMPLA PARTICIPACAD
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CADEIRA GIRATORIA DIRETOR COM BRACO T REGHLAVEL

Encoste de espaldar médio com concha interna e capa em PP injetado dimensées 460 mm
{atra) x 439 mm (largurs}. Mecanismo de duas alavancas com mevimento de
inclinacnfcontate perranente do encosto. Reforcs metilics estrutural para 0 encosto,
estampado em chapa de aco SAE 1020, estrutura da2 uniso do encosio com assento o
regulagem de altura par camacs que permite a regulagemn da aitura do encosto em 7 posiciies
pré-definidas com cwrso towst de 90 mm. em Bmine de aco SAE 1020, e ambas com
acabamento e pintura epéxt pa nd cor preve Estrutura interma dg assento em madsira
compensadza, com caps em PP injetado, dimensdes do acsento 460 mm [profondidade] x 478
mnt (largura). Espumas do assents ¢ eacosto injetadas zm polluretano flexivel de altta
densidade e alta resiliénda. Revestimento em tecido. Colunz a gis, em conformidade DIN
4550, com curso de 120 mm para ajuste de altura do assento, com telescdpio para protesdo e
atzbamenta. Base em nyvlon com fibra de vidro e dlimetro de 636 mm Rodizio em nylox com
pista em PU. Partes metilicas com pintara elerostitics a pé na cor prec: € tratamento
antcorosive Nangrerdmico que assegure resisténcia ¥ corrosde em chmara de néves salina
de no minime 300 horas. Apoia Bragos em ™1™ com altuea reguidvel, estruturados em chaps de
850, com caremagem em pelipropilenc. Fixagie de brage 3 eadeirz por meio de parafusos
méwics D foreecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do prodok, 2 seguinte
Socumenagin dentea:Latiloge efou folder fornecidos pelo fabricants do item. proposto para
confirmacie de suas especificagies minimas sxdgidas reste Termo de ReferdndiaCertificagan
de produts emitide por Drganismo Certifcador acreditado pelo CHCRE-INMETRO pare A
ABNT NBR 13962 (MOVELS PARA ESCRITORIO - CADBIRAS - REQUISITOS E METDDOS DE
ENSAIO); Certificado do processs de preparagdo e pintura en superficies metticas emltide
por Ovganlsmo Certificador acreditade pelo THECRE-INMETRE para a ABNT NEBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAO REVESTIDO - CORROSAO POR EXPUSKGAD A
NEVOA SALINA - METODO DE ENSAIQ), ABNT NSR BO9S [MATERIAL METALICO REVESTIDG
E NAQ REVESTIDO - CORROSAC POR EXPDSIGAC A ATMOSFERA (MDA SATURADA -
METODD DE ENSAIO), ABNT NER 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINAGAC Da
ESPESSIRA DA PELICULA SECA SDARE SUPERFICIES RUGDSAS - METODOD DE ENSAID] e
ABNT NBR 11063 PTINTAS -— DETERMINACEO DA ADERENCLA).
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CADEIRA FIX4 04 PESSECREYARIA.

fom estrutura emr ago whufar didmerrs 7/8° por 1,20mm de espessura com pintura
eletrostitics a pd s cor prela ¢ trot 7 anticormsive nanocerimico gue asssgure
resisténcia & corresdo em ciwara de névea salina de o mintme 200 horas aa cor pretz
Contendn ponteiras de polietiteno de baixa densidade nas sxtremidades dos tubos. Asserto
em £5puima injetads de alta densidade medinds 425 x 395 x 40mm (larg x Prof x Espes]
revestido em tecido 100% nolipropilena na cor azul iz parte superior, ¢ tecido TNT cor nreto
na infertor, bardas em perfif francds PVC de 13.5mm cor preto. Encoste em espuma injeteda
de alta densidade medindo 360 x 285 x 30mum [Larg. x Alt » Evpes) revestide em tecido
100% polinropilens na cor azal, e cohtra-encost revestide em vindl prets, bordas em perfil
franzds PVC de 13.5mm cor preto. Assento e encosto unhidas através de rube ohlongoe
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i 16x30x2,0mm com pirture eleostSica a pb na cor preta ¢ matamento anticattosve
ranocerdmice que assegure resistbnca k vorrosBs em cimara de wévoa saling de na mintmo
300 horas na cor pre@, coherta par sanfona em PYC cor prata contendo raneca et PVC para
fixagio do encosto.O farnecedor deverd apresentar, acompanhade da zmostra do preduto, 2
seguinte documentagio técnicaCaidlopn w/ov folder formeddos pelo fabricante do item
proposts para confirmario de suas espedficerdes minimaz exigidas neste Tesmo de
Referéncia;Certificagio de produte ensitide por Organisme Certificadnr acreditado pein
CUCRE-INMETRO parz 3 ABNT NBR 12962 {MOVEIS PARA ESCRITORIO - CADEIRAS -
REGUISITOS E METODOS DE ENSAIO)Cartificadn da processo de preparacdo e pimturs em
superficies wetilicas emitida por Organismo Certificador acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para 3 ABNT NBR 80%4 (MATERIAL METALICO REVESTIDD € NAQ REVESTIDG - CORROSAD
POR EXPOSICAD A NEVQA SALINA - METODO DE ENSAID). ABNT NBR 8095 {MATERIAL
METALICO REVESTING E NAG REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODBO DE ENSAIQ), ABNT NER 10443 (TINTAS £ VERNIZES -
OCTERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS -
METOD6 DE ENSAID] e ARNT NBR 11003 FTINTAS -~ DETERMBIACAO DA ADERENCIAL

43

CADEIRA GIRATORIA SECRETARLA.

Com hase em thbo 25 x 25 % 1.20mm com 05 hastes equidistantes medindo 225mm cads,
contende esBmpa que permite a flxagds dos rodizios diretamente no twbo, piotura
sletrostatta 3 pb fa cor pretz e ratamente antiootrasivo nacocerdmivs que assegure
| resiséneia § corrosio em cimiasa de névaa salina de no minimo 300 horas ng cor prets,
rodizios de daplo gire em nylon, ¢ capa protetora em polipropilena. Regulagem de ajwra a
£as. Assento em espumna injetada de alta denstdade rredindo 425 x 395 x 4Dmm {Larg x Profx.
Espes} revestido em tecido 100% polipropiteno na cor azd na parte superior, e tegida TNT
cor preto na inferior, bordas em perfii franciis PVC de 13,5mm cor preto. Encosto e espiuga
injetada de alta dengidade medinds 360 x ZB5 x 30wmm {Larp x Alt x Espes) revestide em
tecicdo 100% polipraviiene na cor azul, e contra-encosto revestido em vinil preto, bordas em
perfil francis PVC de 13,5mm cor prew. Assento e encosto nnidos através de tubo ohlongo
16a30x2.0mm com pinturs elemrustitica 2 pd Mo cor preta ¢ Drammento anUesITOSVE
NANGCErRMIco que assegure resisténcia 3 correso e chmnata de névoa saliea de ro minime
33 horas na cor preta, coberto per sanfona et PVC cor preca contendo caners em EVE para
fixagio do encosto.d fornacednr devers apresentar, acompanhads da amostra do produt, a
seguinte documemacio thepica:Catdloge efou folder fornecidos pelo Babricante do item
progoste para confinnacio de suas especificagBes minimas exgidas neste Termo de
Beferénciz;Certificacio de prodinn emitdo por Orgenismo Certificador acreditada pelo
CGURE-INMETRO para 3 ABNT NBR 13962 (MOVEIS PARA ESCRITORIT . CADEIRAS -
REQUISITOS E METODOS DE ENSAIC):.Certificado do processo de prepacacio e plature e
superiicies metilicas emitide por Organismo Certificador screditado palo CGCRE-INMETRD
pard 2 ABNT MBR 2094 (MATERIAL METALICO REVESTIDG £ NAG REVESTIDO - CORROSAD
POR EXPOSICAC A NEVOA SALINA - METODD DE ENSAID), ABNT NBR B0ODS (MATERIAL
METALICO REVESTIOO E NAG REVESTIDO - CORROSAC POR EXPOSICAD A ATMOSFERA
UMIDA SATURADA - METODO BE ENSAIDY, ABNT NBR 10443 {TINTAS E VERNIZES -
DETERMINACAC DA ESPESSURA DA PEUCULA SECA SOBRE SUFERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSALG) e ABNT NBR 11003 (TINTAS — DETERMINSCAD DA ADERENCLA).
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CADEIRA LIONGARINA COM D4 LUGARES {0OM ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPIEENGD.

Estruturs fa em tubos de ago carbone, suporie dos encastns £m wiho oblongo 50x16 mm em
chapa #16 (1,50 mar) com pittura eletrostitics 2 pé na cor pretz ¢ tratamento anticorrasive
nEnecerdmico que assegure resisténcia i corvosdo em Gimara de névoa salins de no minima
308 horas. Ds encastes deverdo possulr respiradores guadrades, na quantidade de 08 {cito}
por fileira, e possuinds 04 {quatro) fileiras. Moldados em contorno vertebral com encaises na
astiutira, fravaments com pino tampdo o mesme potipropilent aditivade. Os assentos
deveran possuir respiradores gquadrados na quantidade 14 {quatorze) Moldade com
contornos ergondmicos, fixado na estrutura atiavés de pelo menos 04 fquatre) parafusas Ypo
AA rabega chats, permitindo grande vesistintia quanto a qualquer tipo de esforca nis
convencional Medidas Minimas: Bncosto: largurs 470 mam, altura 265 mim {nio eiso cemral da
Sua curvatura) ¢ espessuca de S o - Assenta: largura 479 e e 450 mm de profundidade &
espessura de § mm.0 fornecedor deverd apresentar, acompachado da amostea do produto, 2
seguinte documentagio tfenica:Catalogn e/ps folder formecidos peio favricante do ltem
praposto para confirmacio de sues especificagbes minimas exigidas neste Termo de
Referéncia;Certificacis de produte emitide por @rganismo Certificador acreditade pelo
COURE-INMETRO para a ABNT NBR 16031 {MOVEIS — ASSENTOS MULTIPLOS —
REQUISITOS £ METDDOS PARA RESISTENCIA € DURABILIDADE);Certificaddo do processa de
Rreparagio & pintura em seperficies metdlicas emitido por Organismn Certificadar zcteditads
pelo CGCRE-INMETRO para 4 ABNT NBR 8694 [MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD
REVESTIDO - CORRDSAD POR EXPOSICED A KEVDA SALINA - METODO DE ENSALC), ABNT
NBR 80595 (MATERLAL METALICO REVESTIDCG E NA® REVESTIDO - CORRDSAC POR
EXPOSI AT A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAIG), ABMT NBR 10443
i (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAQ D4 ESPESSURA DA PELICULA SELA SGBRE
SUPERFICIES RUGGSAS - METODD DE ENSAID] e ABNT NBR 11003 [FINTAS —
DETERMINACAD DA ADERENCIA),
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CADEIRA LONGARINA COM 05 LUGARES COM ASSENTD E ENCOSTO £
POLIPROVILEND.
Estrutura fixa em fubos de ao carbana, suporte dos encastos em tubo oblongs 30x16 mm em
thapa #16 (150 mum) com pintura eletrosidtica 2 pd aa cor preta e ratamente antlcorrosiva
nanocerdmicn que assegure Tesisténcia & corrosio em cimara de névoa salina de no minimo
300 horas. Os encostos deverda p ir respirsdores quadrados, na quantidade de 08 (oito}
par fileira, ¢ possuinde (4 (quatro) fileiras, Moldados em contarns vertebial £om ancaixes nz
LSLCUNETA, LrAvamenta Cows pino Empid ne mesmo polipropilene aditfvado. 0s assentos
deverio possult respiradorss uyuadrades na guantidade 14 {quatorze}. Moldado com
centornas argendmices, fxado na estrutura através de pelo menas 04 (quatre’ pasafuses tipo
AA cabeca chata, permitinde grande resisténcia quanto a qualguer tipo de esforca ndo
convencional. Medidas Minimas: Encosto: Jargura 470 mm, altura 265 mm (ro eixe cenlral da
sua Curvatara) € espessura de 3 mm; - Assento; targura 470 mm e 450 mm de profundidade o
espessura de S mm.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produte. &
seguinte decumentagio téonfratatilogn efou folder formecidos pelo fabricantz do item
broposto parz cealirmagde de suss especficaces mindmas exigidas nestiz Termo de
Referéncia;Certificagiio de produto emitidn por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO wpara a ABNT NBR 16031 (MOVEIS -~ ASSENTOS MULTIPLOS —
REQUISITOS B METODOS PARA RESISTENCIA £ DURABIHIDADE): Certifiade do processa de
preparagia e pintura em superficies metilicas emitido por Organismo Cerzificador acreditado
pelo CGCRE-INMETRO pars a ABNT NBR 8094 {MATERIAL METALICO REVESTIDO £ NAD
REVESTICO - CORROSAC POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODD DE ENSAIO), ABNT
NBR S095 {MATERIAL METALICO REVESTIDD E NAO REVESTIDD - CORROSAS POR
EYPOSICAD A ATMOSFERA IMIDA SATURADA - METODO DE ENSATO), ABNT NBR 10443
(TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA D& PELICULA SECA SOBRE
SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIO) e ABNT NSR 11003 {TINTAS —
DETERMINACAO DA ADERENGIA).
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SOFA TRES LUGARES

Sof§ de wés Jugares esinfado, revestido em couro sintético, dotado de apais-bragos. Demais
requisitos de materfais; estabilidade; resistémria o durabilidade, confprme ABNT NBY
15164:2004 - Méveis estofados - Sofds.CONSTITHINTESEstrutura emt perfis metdlicos
pintados, ou em Inadeira macita tramda de procedéncia legal {isenta de rachaduras,
deterinrizacio por fungos ou insetos), dotada de cintax elésticas invernas para sustertacio do
assento @ do encosto. Laterais (bragos), base e fundo montados na configuracde de prisma
retangular onde se encebam as almofadas de assento e eneastn. Cadz um destes elementos
deve passuir espessura minima de 100 mm, sendo inteiraments revestido em conro sintégica,
recebando camadas internas de espama laminada nos pontos de contalo com e bsudrie, de
modo que sua superiizie sejz almofadada Dimensées Largura [L): minima de 1900 mm;

; Profundidade {£): minima de 750 mm; Profundidede Gnil do asseats: minima de 470 mem;
: Altura do assento: 425 +/- 5 mm: Extensio vertical de entsto: minima de 400 e Almofada

ramovivel 2o assentn confeccionadz em espuma de poliuretann {em pegast} com minime de
140 mm de espessora, com inclinagio de 4%, fixada por meio de fitas de "velaro” inteicamente
encapada com courn sintéticy PRETD, dorada de uma camada de Shra ou espuma sob
superficie superior com fechs ent "ziper” no verse para remocio da capa Espuma do assento:
For¢a de indentagdo a 40%: 100N minfme {NBR 15154:2004); Fadiga dindmica (perda de
espessura); 5% maxino (NBR 15164:2004); Fadiga dindrmica (perda de FLY a 409 25%
mixime {NBR 15164:2004); Deformacie permanente A compressic de 30%: 6% miximo
{NBR 15164:2004}; Resiliéneia: 41% minfmo [HBR 15164:2004% Teor de dineas: 0.5%
mixime {NBR 15164:2004}; Flamabilidade: Autoestinguivel (NER 9175:2015) Almofada
remavivel do encosto confectionada em esputaa de polivretan {em pecas) com minime de
100 mm de espessura, comn Inclinagio de 100° em relagio a0 assento, fixsda por meio de ftas
de “velero” inteiramente encapads com cours sintétco preto, dotada de uma camada de fibra
ou espuma seh a superfice frootal, cam fecho em “ziper® no verss para remocdo da
capabspuma de eocostor Forca de indentagio a 40%: 100N minima {NBR 13164:2004);
Hadiga dindmica {perda de espessura) 5% mirimo (NBR 15164:2004); Fadiga dindmica
fperda de F1) a 40%: 25% miximo {NBR $15154:2004); Deformacio permanente 3
compressde de 90%: 6% mdximo (NBR 15164:2004) Resilidncia 41% misimo (HBR
15164204 Teor de cinzas: 05% mdximo (NBR 15164.2004); Flamwbilidade:
Auvteexdnguivel (NBR 9178:2015).Pés metslicos aparentes com pontelras ajustiveis
metiicas e partes em Contato com ¢ piso em polipropilens.0 fornecedor deverd apresentar,
agompanhade da smostra de prodwte, a seguinte documentagio enica:Catalogo efou fofder
fornecidos pele fabricante do item proposte pave confirmagite de suas especificacbes minimas
axigidas peste Termo de Refer@ncinCartificsgio de produto emitido por Crganisme
Certificador acreditado pele CGCRE-INMETRO para a ABNT NER 15164 (MOVEIS ESTOFADOS
~ SOFAS),
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SOFA DOIS LUGARES .

Sofi de dols lugares estofida, revestido em tours siatéico, dmado de apaia-bragos. Demais
raguisims de materialy: estabilidade; reststdnda e darsbilidade, conforme AENT NER
151642004 ~ Mdveis estofados — Sofds CONSTITUINTES:Estmtura em perfis metilisos
pintados, on em madeira waclcs Watada de procedEncia Jegal {ients de rachaduras,
deteriorfzagda por funges ou insetos), dotada de clatas eldsticas internas para suskEnRcao do

assento ¢ do encoste. Laterais (bracos), hase © fundo montados na confipuracio de peisea
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SECRETARIA
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retangular onde se encixam ay almofadas de assento & encesto. Lada um desies elementas
deve possuir espessura minima de 100 mm, seade inteir te revestide et courn sintético
recebende camaifas internas de espuma laminada nes postos de contato ooTa o usudria, de
mods que sua superficie seia almofadads.Dimensdes: Largura [L) winima de 1300 mm;
Profundidade {FP}: ntinima de 750 mm; Frofundidade otil do assento: mshita 2o 470 mm;
Alura do assanto: 425 +/-5 mim; Ecens3o vertical o encosto: minima de 408 mmAlmotads
remmavival do assente confeccionada em espima de potiwretano fem perzs) com minima de
14 mm de espessura, com inclinagio de 4, Rxada por meio de fitas de “veloro” inteiramente
#hezpads com toure sindtion PRETO, dotads de uma camada de fibra oo espums sab o
superfide seperior com fecha em “2iper” na verso para vemogas da capa Espuma do assents:
Forea de indentsclio a 40%: 100N minime (NBR 15164:2004); Fadigs dindmicz {perda de
espessura): 5% maximo [NBR 15164:20047; Padipa dindmics (perda de FIL} & 409 28% |
meixime [NER 15164:2004%; Deformacio permanents 3 compressio de 90%: 6% maxime
{NBR 15164:2004); Besiliéncia: $1% minimo {NBR 15164:2004); Teor de cinzas: 0.5%
mixima N8R 15164:2004); Flamabilidadz: Autoextnguivel (NBR 9172:2015) Admnfads
remaovivel do encosto confeccionada em esjnrma de poliuretaso fem pecas) cam minime de
130 mm de espessura, com inclinagic de 100° ern relacio ao assento, fixads por mels de it
de “velcra”, {reiraments encapada com cours sintétco preto, dotads de pma camada de fbra
ou =spuma sob a superficie frontal. comi fecbo em “riper” ne verst pars remodiic da
capa.Espuma do sncosty; Forca de indentagdio a 40%: H0ON mdntmo (MBE 15164:20604);
Badiga dindenics {perda de espessura): 59 mibdmo (NBR 15154:2004); Fadiga dindimica
{perda de F.L) a 40%: 259 méximo (NSBR 15164:2004) Deformagio permanente 3
compressan de 90%: 6% mdximo [NBR 1516%:2004) Resiliéncia 41% minimo (NBR
15i64:2004}; Teor de oimas: 0.9% maxdme [NBR 15164:2004) Flamabilidade:
hutoextinguivel (NBR $178:20151.Pés metdlicos aparentes com ponteirzs ajustivels
meatilicas e partes em contato cam e niso em polipropiiens.0 formecedor deverd apresentar,
avompankade da ammostra do produmw, & seguinte docomentagao téanica:Catdloge ofou folder
fornecidos pelo ézbricante da item proposte pare confirmagio de suas especificzcies minimas
. eaigidas neste Termo de Referénciz:Certificagio de produr emitds por Organismo
Ceniﬁgc;dcr avreditadn pelo CGCRE-INMETRO para 3 ABNT NBR 15164 {MOVELS ESTOFADOS
- SOFAS).

i LADEIRA GJRATORIA PRESIDENTE COM BRACO "1~ REGULAVEL.

! Encosto de espaldar alto comt concha interna @ capa em PP injetado, dimenshes 615 mm
; {athara} x 470 mm (largura}. Mecanismo de dws alavantas com moviments e
incdinagie/contate permasenie do encosto. Refargs merdlice esoutural para o encosto,
estampeds e chapa de ago SAE 1020, estrutura de onifo do entosto cofn assento com
regulagem de alrora por tatracs que permite a regulagem da altura do encosic 2m 7 posigdes
pré-definidas com curso total de 90 mm, ewm Emina de aco SAE 1029, e ambos com
acabatmene em pintura epdxi pd na cor preta. Estraura interna do assentn em madsira
tempensada, com capa e PP injetade. dimensdes do assentn 460 mm (profundidade} 1 470
mm [largural. Espumas da assentn £ encosto injetadas em polivretanc flexivel de alta
densidade & 3lta resiliéncla. Revestimentn em teride Coluna o pis. e cosformidade DIN
4550, com curso de 120 min para ajuste de altura do assento, com telescdpio para prategio e
acabaruents. Base em nylen cam fibra de vidro e diimetro de 630 mem. Rodizio em nylon com
pista em PU. Partes metdlicag com pintura eletrostatica a pd na cor preta e ratamento
anticorrasive Ragorardmico que assegure reststdncts 3 rorrosio em camara de névea salina
de no minimo 300 horas. Apoia Braces e "T™ corm altira regulivet, estriturados em chaps de
e, com Larenagem e polipropileno e apuio superior injetado em PU skan. Fixuglo do brage
& cadeira gor meis de parafusos métricos Tolerfinels para a¢ dimensbes de 2 5 im0
farnecedar  devera apresentar, acompanhado da smostra do produte, s segunte
docunentagdo téatice: Catdlogo efou felder fornecidos pelo Srbricante do flem peopesto para
confirmasie da suas especiicacdes minimas exigldas neste Terma de Referéncia:Cerdificagio
de produts emitido per Organismo Certificadnr acreditade pelo CGLRE-INMETRC para a
ABNT NBR 13962 {MOVE(S PARA ESCRITORIO - CADEIRAS - REQUISTTOS & METODDS DE
ENZAIO);Certificado do processo de preparacio e platura em superficies metilicas smitide
por Organisms lertificdar aceditado pelo CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 5094
(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDO - CORROSA0 POR EXPOSICAG A
RKEVDA SALINA - METODD DE ENSAIO], ABNT NBR B095 [MATERIAL METALICO REVESTIDD
E MAD REVESTIOO - CORRDSAD POR EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODO DE ENSAID}. ABNT NBR 10443 [TINTAS £ VERHIZES - DETERMINACAD DA
ESPESSURA DA FELICULA SECA SOBEE SUPERFICIES RUGQSAS - METODO DE ENSAIO} &

| ABNT NBR 131003 {TINTAS — DETERMINACAO DA ADERENCIAL
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SECRETARIA
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fietada na cor PRETA. Apilcagio de laminads melaminica de alta pressdo, de 0.8mm de
espessura. atabemento taxturizads. na cor CINZA {ver referéncias), na face superior do
tampy, colado com adesive bicomponente, Dimensdes acabadas 608mm {largura} x 466mm
{profundidade] x 22mm {alturz), sdmitindo-se mlerincis de até +/- 3mm pars largors e
profundidade & +/- 1rm para 2ltura, Dimensies, design e acabamentn conferme projeto. Nos
moldes do tampo e da travessa estrutural devem ser pravados o sfmbolo internacional de
reciclapem, apresentando o néners idendficador do polimers, 2 identificacic do "modelp
FOE-FHIE", e 0 nome da empress fabricante (por extense} do componente injetade. Nesses
woldes também devern ser inseridos datmdores duplos com micle girstbrio de 16mm de
dimetra {tipo \nsert). indicando més ¢ ano de fabricagioNbs. 1: O nome do Bhricante da
camponente deve ser obrigatorizimente grafado por exwsiise, acampanhada o4 vdv de sua
prapria jogomarca Edtroiira composia de:Montaptes verticals e iravessa longitudinal
confeccionadot em tubo de ago carbono laminado a frin, com costra, seerdo oblonga de
#9mem % 58mum, em chaps 16 {1.5mm)Travessa superior confeccionada em miha de aga

carbono laminado & Mo, com costurs, curvado em formato de "2, com secrho circular, b

diametre de 31,75mm (I 1/47}, em chaps 16 (1,5mm)Pés confecrlonados em mbo de aco
earbono aminadn 2 frie, com costura, secgio cirewlar, didmetro de 38mem {1 1/27), em chapa
16 {15mm} Fixag3o do tampe & estrutura através de:06 porcas altas cem flange, com mosca
méwica M6 {diametre de 6nun), coinjetadas em castelos tronco-cinicos do proprio mpe: 96
parafusos rusca meérrica Mé [dldmetro de Smin), compriments 47mm (com toleddnda de +7/-
Zmm}, cabecapanely, fenda Phillips.Fomgio das sapatas {frontal & posterier] ans pés atraves
de rebites de “repusa®, didmetro de 4.8mm, comprimente F2mm.Penteiras e sapatas em
polipropilena copofimero virgem, isento de cargRs winerais, injetadas n3 cor LARANJA,
fixadas & estrutura através de entaixe. Dimensdes, design e asab to confarme projeto.
Hos moldes das pemteiras e sapatas devert ser gravados o simbolo internacional de
reciclaper, apresentaado o niipero identificador do polimers, a identificacds do "modelo
FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa Bbricante do comporente injetado, Nesses meldes mmién
devem ser inserides datadores duplos com misla giratério de S ou émm de diametre {tipo
ingert), indicando més & ane de fabricacas (confortne indicacdes nos projetos).Obs. 1: 0 nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por axense, acompanbade
ou nde de supa propria logomarcaNas partes metdlicas deve ser aplicadoe tratamenta
antiferruginose que assegire resisténcia a corrosio ert ¢imara de nédvoa saling de ne minimo
00 horas.fintura eletrostitice dos elementos metlicos et tints ern pd hibrida Epdad /
Puliéster. polimerizada em eswufa. acabarents liso e brithante, espessura roinima de 40
nticromeros na cor CINZA

CADEIRA: Assento e enrosto em polipropileno copolimero virgem isemo de cargas minerais,
injetados na cor LARANIA Dimensdes, design e acabamento conforme projeio. Nos moldes do
agsento ¢ 4o encosto deve ser gravada o simbalo internacional de recicligern, apresentando o
mimera identificador do polimerp; datador de lotes Indicando més e ano de fabricagio; a
identificagho “modeln FDE-FNDE" {zonforme indicade na projets) & o nome da empresa
fabricante do companente injetrdo. Ainds, no encasta deve ser gravada o nome PREFEITURA
D CRATO em impress3o tampoprifica, utiiizande tintas cotnpativets com o substrato em que
forem aplicadas de modn que, apds curadas e secas, estas impressdes renham fixacio
permanente, ndo sejam laviveis, sejam resisientes a dlcocl » impossiveis de seremn ristadas
com as unhas.Obst: O nome do fabricante do tomponente deve ser ohtigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou nao de sua prapria logemarca0bs?: & some da PREFEITHURA
DU CRATO deve ser obrigawriamente grafado oz fonte Muses, com Brgura de 5,7mea, senda
¢ terme "PREFEITURA D07 na linha syperior ¢ "CRATO” na linha inferior.Estrutura e fubo

! de ato carbono laminado a frie, com costura, diimetro de 20,7mm, em chapa 14

(1.%mn).Fixacio do assento ¢ encosta infeiadns 3 estrutura atravds ge rebites de “repuxe®.
didmetra de 4.8mm, comprimente 12mm. Ponteiras e sipatas, em polipropilens copolimero
virgem, isentn de cargas minerais, injetadas na cor LARANIA, fixadas 3 estiutura amwavis de
encaixe g pino expansor, [H Ges, destzn e acabs to confarme projeto. Nos moides das
poneiras e sapatas deve ser gravadn o stmbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, & identificacie "modelo FDE-FNDE" [conforme indicario
ne projetn), @ a nome da empress fabricante do componente ipjetado.bs2: O nome do
fahricante do companerte deve ser obrigatoriamente grafsdo por extense, acompanhado ot
nis de sop pripria logomarcaMas partss metilicas deve ser aplicado retamento and-
fermuginuse que assegure resisténcis 3 corrosdo em clmara de névoa salina de 5o minimo 300
horas Pintura dos elemanios metdlicos et tinta e pé hibrida Epoxi / Poliéster, sletrastitica,
brilkaae, polimerizads em  estofa, espessuta  minima 40 micrometTos, n3 cor
CINZARECOMENDACAD: ALTURA DO ALUNG de 0.93m 2 1,16m0 fornecedor deverd
aprasemtar, acompanhsdo da amostra do produlp, 2 seguinte documentazdo thonica:Catilegn
cfou lolder fuyrnecidos pele fabricente do ftern proposte para confirmagio de suas
especificicies milimas exigidas neste Termo de Referéncia:Certificado de conformidade f
Declaragio{Oes) de Manutengio da Cerpficacho, emitide pelo Organisme de Certificacio de
Produto - DCP, acreditade pelo GCRE-INMETRO para ABNT NER 14006 (MOVELS
ESCOLARES - CADEINAS E MESAS PARLA CONJUNTO AXURD TEHVIDUAL} Lauvds téomico que
comprove a qualidade da colagem do fansnade de aita pressdo so famps injetado em ABS,
emiddo por Inboratirio acredimade pelo INMETRO nz ABNT NER ISO/IEC 17025 - Reguisitos
Gerais para Competéncia de Labaratdrias de Ensalo « Calibra¢ie fdescalamenta espontineo
sob agueciments, descel to sob traicfo e daseol sob tracho apds aguecimernto);0
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wonjunts para alunn deve possuir Selo INMETRO de Identificagio da Conformidade {de
srords com o Anexo U da Portaria INMETRG n? £01). Os Selos deven ser fixados na superiicle
nferior do assenio da cadeira, & na 2uperficle inferior do porta-lhos;Declaragio emitida pele
Orgenismo de Certficigdo de Produts - GCP, tomprovando a correspongdéncia da Certificade
te Conformidade INMETRO a0 projeto e espocificagio, Essa declaragio deve explicitar os

nomes das fabricantes das comy ke tados ou em comp ds moldads, nomes dos |

fabricantes da fitz de borda stilizados nas :t;ontgg_n_s dos mivels certificades.
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CONJUNTO DO ALUND [MESA E CADEIRA} CjA-G48, PADRAG FNDE

DESCRICAD:

MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadiena estiveno} vivgem, isento de Gargas minerals,
fnjetado aa cor VERMELHA, dotado de porcas com Bange, com rosca métrics M6, coinjstadas
#, de travessa esrutural em nyloe "6.0" (Poliamida) aditivade com fibra de vidro, injetada na
ene PRETA. Aplicagio de laminado mefaminico de alta pressio, de 0,8mm de espessura,
acabamento Exturizado, ha cor TINZA, na fare superior do tampo, colado com adesiva
bicomponente. DimensBes acabadas £08mm (largura} x 466mm [profundidade) ¥ 22mm
(alturs), admitindo-se tolerdncia de até +/- 3tmm para largura ¢ profundidade e +/- 1mm para
aira. Nos moldes do tempo & da iravesss estrutural devem ser gravades o simbole
tnternacional de reciclagem, apresentande o rimers identficador do polimers, 2
identificacis “modely FOE-FNDE", e o notie dz empresa fabricante do componente injerada.
tesses moldes mmbém devem ser inseridos datadores duplos vom miolo giratéric de 16mm
de didmetre {tipo insert), indicando més e ano de fabricagio.Gbs. 1: O name do fabricante do
componente deve ser cbrigatoriamente grafado por extense, acompanhado ou wae de sua
propria logemara. Estratura composta de:- Montantes verticals e travessa longimdinal
canfeccionados em twho de a¢o carbono laminade 5 fris, com costura, seccio oblonga de
29mm x 58mm, em <hapa 16 {1.5mm);- Travessa superor confeccionada em tubo de ago
carbono Jaminedo a frie, com costura, corvade em formato de “C, com secgdo ciccular,
didmetro de 31,75mm {1 1/4°). em chaps 16 (1,5mm];- Pés confeccionados em tube Je ago
carbono laminade a fio, com costura, secedo ciroular; didmetre de 3Bmm {1 1/2%}, em chapa
1€ {1.5mm).Porta¥ivres em poliproptlens copalimero isento de carpes minerais, composto
preferendialmente de 50% de matéria-prima reciclada ou recuperada, podendn chegar até
100%, Injetade na ror (INZA. As caracteristicas funciomals, dimensionats, de resisténds & de
uniformidade de cor devem ser preservadas no produto produzide com matéria-prima
reciciada, admitindo-se tolerincizs na tonalidade, 2 oritério. ds Comissde Técnica do FNDE No
molde do pora-ifvros deve ser gravado o simboja internacioma! de reciclagem, spresentanda
@ numers identificader do palimere, a identificagiin "modele FDEFNDE, 2 o nome da
ermpresa fabricants du components Injetado, Nesse molde tarmbém deve ser inserida datador
dupla com miols giratério e i6mm de didmetro {tipo insert), indicando ™35 e ano de
fabritacio.Obs. 1. O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafade
por extenss, acompanhado ou ndo de sua pripria isgomarcaFixacio do tampo 3 estrutura
através dei- 86 poress garrs rosea méirica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos coses
métrica M6 {didmetre de 6mm), compriments 47mm {com telerdncia de +7- Zmm), mabera
panela, fenda Phillips.Fixar3o do pora-lvros 3 travesss loagitudinal através de rebites de
“repuxe”, didmetra de 4.0mm. comprirents 10mm Fixacio das sapatas [fontal e pesterior)
aas pés através de rebites de “repuxe’, diimetro de 4,8mm, tomprimento 12mm Pontsiras e
sspatas em polipropileno copolimero virgewn, iseato de targas miverals, infetadas na cor
VERMELHA Nas maldes das pomteiras e sapatas devem ser gravados o slmbolo internacional
de reciclagem, apresentando b némere identificador do polimero, 3 identificarae “modelo
FDE-FNDE", e 0 nrome da empresa fabricante do components injetada Nesses moldes ambém
devem ser inseridos datadores duplos com miole girstério de S on Gmm de dametro {dpo

! inzert). indicandy mése ano de fabricagis.0bs 2: O nome do fabricarnte do componente deve

ser obrigatoriamente prafade por extenso, acompanhade ou nic de sua pripria
logomarcatias partes metdlicas deve ser aplicado tratamento aatiferveginose que a5seguTe
resisténcia & cotrosio em cimard de névoa saling de uo minimoe 300 horasFintra dos
clementos merdlicos em dnts em ps hibrida Epéw/ Poliéster, eletrostitica, brilhante,
polimerizadas em estmfs, espessura minima de 40 micrometros na cor (INZA

CADEIRA: Assenito e encosto em polipropilenc copolimere virgem, isento de cargas minerals,
injetadnt na cor VERMELHA. Nos maldes do zssemto & do encoste deve ser gravado o simbolo
inernacienal de reciclagem, apresentando ¢ admerc [dentificador de polimere, a
tdenificasao “medelo FRE-FNDE', & o nome da empresa fabdcante do compaornente injetzda,
Nesses maldes também devem ser inseridos datadores duplos cowm miolo piratiric de I6mm
de didgmetro {tipe insert]. indicando més e ano de fabricagin Ainda, no encosto deve ser
gravade o nome PREFEITURA PO CRATO em impressio tampogrdfica, wilizande tintas
compativeis com o substrate em que farem aplicadas {polipropilenc injetado} de modo que,
apds curadas & secas, esias impressbes tenham fxacio parmanente, ndo safam lavAvels, selam
resistentes a dlconl e impessivels de serem riscadas com as unhas.Ohs. 10 O nowe do
{abricante dn componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acoraperhado au
nao de sua propris logomarcaCbs2: O nome da PREFEITURA TO CRATD deve ser

i obrigaloriamente grafado pa fonle Musec, Tom largura de 5.7mm, sends o termio

"PREFEITURA DO” na Ynha superior @ "CRATO" na Hinha infertor, Bstrutura em fubo de ago
tarhano lamitade 3 frie. com coswra, didmetro de 20,7mm, em chapz 14 {1,9mm).Fieag 3o do
assento @ enrosto jnfetadns A estrutuca através de rebites de “repuxe”, didmetro de 4.8mm,
comprimente | 2mm.Ponteiras e sapatas em polipropilene copolfmers virger, isento de
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cargas minerals, tnjetadas na cor VERMELHA, fixadas 3 estroturs atzaves de encalxe o pine
expansor. Nos meldes das ponteiras e sapatas devens ser gravadas o simbale futsrnadiana) ga
reclclagem, apresentando o nimers identiticador do polimero, 2 identificacio “modelo FDE-
FRUE", ¢ o nome da empress fabricante do companenie injetado. Nasses moldes também
devem ser inseridos datadares duplos com micla giratdric de 5 ou 6 de digmetro {lipo
tnsert], indicande més ¢ ano de fabricaeio.Obs. 23 0 nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extense, atompanitede ox ndo de suz propria
logomares Nas partes metilicas deve ser aplicado ratamente antifertuginese gue assa Jure
| resisténda 3 corrosio em cAmara de névor salina de o Iminimo 300 horas.Pintoe dos
elemantos merdlicos em tinta am ps hibride Epix / Poliéster. eletrostitica, brilhante,
polimerizada ent estufa, espessura minima 40 micrometras, na £or CINEARECOMENDACAD;
ALTURA DO ALUNG de §,33m 3 1.59m.0 fornecedor devers apresentar, acorpanbado da
amostra do produtn, a seguinte documentario técnivaCatilogn efou folder fornecidos pelo
fabricante do item proposto para confirmagdn de suas especificaches minimas exgidas neste
Tertno de ReferfnciaCertifitado de conformidade / Declaracie[des} de Manutengio da
Certificacho, emitido pelo Organismo de Certificagia de Produto - QCP, acrediada pelo
CGCREINMETRO para AENT NBR 14006 (MOVELS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTC ALUNO INDIVIDUALY;Laudo técnico que comprove 3 quatidade da colagem do
laminado de 2ltz pressas ao @mpa injetado em ABS, emitido poy laboratirio acreditadn peio
INMETRO na ABNT NBR IS0/IEC 17025 - Requisitos Cerais para Competéncia de
Laboratérios de Easaic e Calibragdo [descolamentn espantinee sob  aquecimenin,
descolamento sob tracio e descolaments sob tratdo apés squecimental; O conjuno parz
aluno deve possulr Selo INMETRD de Hentificag3o da Confarmidade (de acorde com o Anexe
It da Portaria INMETRO n? 401). Os Selos devam ser fixados 0a superficle tnferior do assento
da cadeira, e na superficie inferior do porta-liveos;Declaracia ermiida pelo Organismo de
Centificaciio de Pradute - OCP, comprovande z correspendéada do Certificado de
Conformidade INMETRO ae projews £ especificagZo. Essa declaragho deve explicimr os nomes
dos fabricantes dos componentes injetados ou em compensade moldade, nemes des
fabricantes da fita de bordo, wilizados nas mentagens das mavels certificades
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CONJUNTC DO ALUNO (MESA E CADETRA] CJA-05B, FADRAD FNDE

DESCRICAO:

MESA: Tampo em ABS {Acrilonitrifabutadieno estirana), virgerr, isento de cargas minerais,
injetado na cor VERDE, detado de porcas com Bange. com rosca métricz Mé, coinjetadas e, de
travessz esirutiral em nylon "6.97 {Poliamids) aditivado com fibra de vidra, injetada na cor
PRETA. Aplicacio de laminade melaminice de alta pressio, de 0.8mm de espessura,
arabarnentn texturizado, na cor CINZA [ver referéncias), na face superiar do tympo, colado
com adesive bicompanente, Dimenstes aczhadas 608mm flargura) x 466mm [profundidade)
% 22mm {altura), admitindo-se talerSucia de a2 +/- 3mm pars larguma e profundidade e + /-
imm pata alurs. Nos moldes do tampo ¢ da ravessa estruturad devern ser gravadas o
sitbelo internacional de recickagem, apresentande ¢ nimers identificador do pofimere, a
identificacin "madels FRE-FNDE, 2 0 nome da empresa fabricante do cornponents injerads.
Nesses moldes tamnbém devem ser inseridos datadores duplos com micko glratéric de 16mm
de didmetro {tpo Insert), indicando més » ano de fabricacdoObs 1: O nome do fabricante do
compenents deve ser obrigateriaments grafado por extense, acompanhado oz ndo de tua
propria logomarca Esirutura composts de:- Momtantes vertiegis e travessz longivsdinal
confeecionados em tubo de ago carbono laminado a fria, com costurz, secqdo oblongs de
29mim x 58mm, em chapa 16 {1 3mm);- Travesss superjor confeacionada em tbo de o
carbono laminado 3 frte. com costura, curvado em formato de "C", com sacgda cireular,
dizmetro de 331, 75mm (1 1747}, em chapa 16 [1,5mmj;- Pés confeccionados em tubo de ago
carbmnn laminado a frio, come costura, secgdio sircular, didmetro de 28mm {1 1/2"), em chapa
16 {1,5mm).Porta-livios em poliprapileno copolimero isento de cargas minerais, composto
preferencislmente de 50% de matéria-prima reciclads ou recuberada, pedendo chepar até
100%., injetade na cor CINZA. As caracteristicas fundonzis, dimensionais, de resistdnds o de
uniformidade de cor devem ser preservadas ne produte produzido com matéria-prima
reciclada, admitinde-se tolerfncias na tonsfidade. 2 critério da Comissio Técnica do FNDE. Rp
molde do porta-livros deve ser gravade o simbalo internacional de reclclagem, apresentando
o nimere identificador do polimero, a identificagio “modele ¥DEFNDE", & o tome da
empresz fabricante do componente injetado. Nesse molde também deve ser inserido datador
deple com micio giratéria de 16mm de didmetio {tipa insert), indicendo més & apo de
fabricacio. Obs. 1: O nome do fabreante do comphnente deve ser obmigatoriamente grafado
por extenso, acornpankado nu ko de sua pripria logomarca Fixacio do taimpy 3 estrutura
através dee 06 porcas garms Tosea métricy Mé [didmetro de 6mm); - 06 parafuses rascs
mélrica M6 [difmetro de Grons), comprimento 47mm (com tolerdnga de +/- 2mm), cabees
panets. fends Phillips Fixacho do perta-divios A travessa longitudinal através de rebites de
“repuxe”, didmetre de 4,0rmm, comprimente 10mimFixagho das sapatas (frontal e posterior}
305 pés através de rebites de “ropuxo”, didmetro de 4.8mm, campritpento 1Zmm. Ponteiras e
sapatas ear polipropilens copelimers virgem, isento de Gigas minerads, injetadas na cor
VERDE Mos maldes das pontetras e sapatas devem ser gravados o simboie internacionat de
reciclagem, apresentands ¢ niimere Identificador do polimere, 2 identificagdo *modelo FDE-
FNDE”, e v nome da cmpresa fabiricante do mponente injetadoNesses meides também
devem ser inserfdos dataderes duplos com miole glratério de 5 ow mm de diimetro {tipo
insert). indicanda més e ano de fshricacio.Obs. 2 G neme do falwicante do corpponetite deve
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ser obrigatoriamente grafedo por extenso, acompanhado ou R0 de sua | propria
logomarca.Naz partes metdlicas deve ver aplicads tratzmento eatiferruginoso que assegure

§ resisténcia i corrosio em dimara de névos salina de ne minimo 300 horas.Pinturz dos
| clementos metalicos em tinte em pd hiteids Epbulf Polidster, elobrastitica, brilhamie,
i polimerizads eim estuth, espessura minima de 40 micromeatros sa cor CINZA.

CADEIRA: Assenta ¢ encosto em poliproplena copolimero virgesm, isento de rargas minsrais,
injetades na cor YERDE, Dimensdes, desipn & acabamento confortne projeto. Nos maldes do
aszemio & dir encosie deve ser gravads o shnbols nternacional de reciciagem, apresenando o
rimers identificador do polimere, 2 identificagie "modeta FOE-FNDE", & o niome da empresa
fubiricante do cormp t2 injetade. Nasses moldes também devemr ser inseridos damdores
duplos com mioto giratdrio de 16mm de difmetrs {tipe insert], indicands més e ang de
fabricagio. Ainda, 1o encosto dave ser gravado o mome PREFEITURA DU CRATO em
impressio tempogrifica. uilizando tintas compativeis com o substrata em que Forem:
aplizadas [potiprepileno injetado) de mode que, apds curadas e secas, estas Lmpressies
tenlizm fixagho permanente, n%0 sejam Lavdvels, sejam resistentes 2 Sleoot e impossivels de
serem riscadas com as unhasObs. 1: 0 nome do Febricante do componente deve ser
obvigatoriameniz grafado per extense, acorupanhado s pio de sua prépria logomarca Ohs2:
0 nome da PREFEITURA DO CRATD deve ser abrigatorismente prafado na fonte Museo, com
largurs de 5.7mm, sendo o termo “PREFEITURA DO” na linka superior e “CRATT" na3 tnha
inferior Estrutura em tuho de aps carbono laminado a frio, com ensturs, difmeirn de 20.7mm,
eir: chapa 14 {1, 9mimn).Fixacio do assentn & encosto imetados 3 estrutura através de rebites de
“repuxe’, diamewo de 4.8mm, compriments 1Zmm.Ponteiras e sapatas em poltpropileno
copolimery virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor VERDE, Romdss 4 estrutura
através de encalze e pino expansor. Dimensdes, design e acabarmento confurme projem, Nos
roldes das ponteiras e sapatns devenr ser gravados ¢ simbola lternacional de reciclagerm.
apresentando o nimerq dentificador da polimers, 3 idertficacic “modelo FBE-FNDE™. & o
nome di empresa fabricante do componenle injetada. Nessas moldes rambém devemr ser
inseridos datadores duplos com miole giratdrie de 5 ou 6mm de didmetro (dpo insert),
indicando més e anc de fabricagdo Obs. 3: O nome do fabwicaste do componente deve ser
ohrigatoriamente grafadn por extenso. acompanhado ou pao de sua pripria logomarca.Nas
partes metilicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia i
corresdo em cimara de névos saling de oo minima 300 horas.Pintura dos elementss
meidlicos em tints em pé hibrida Epoat / Poliéster, eletroswtica, hiithante, polimerizada em
estufs, espessura miniisa 40 micromerrss. me cor CINZARECOMENDATAD: ALTURA DO
ALUNO de 1.46m a 1,76m0 fornzcedor devers apresentar, acompanhade da amestrs do
produto, a seguinte documentacio técnica:Catilogo e/ou falder fornecidos pela fabricaste do
item praposto para confirmagdo de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de
Referéncis;Certificado de conformidade [ Declaracio(Ges) de Manutencio da Certificagdo,
emitido pelo Organismo de Certificacio de Praduto - OFCP. screditada prlo CGORE-INMETHE
para ABNT NER 14006 [MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS & MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDVIDALY Laude técnico que comprove a rualidade da colagem do jaminade de altz
pressdo an fampo injetedo em ABS, emitide por laboratdric acreditade pele INMETRO na
ABNT NBR ISQ/TEC 17025 - Requisitos Gersis para Competéncia de Labarapirios de Ensaio e

" Calibragio {descolamentn espontanee sob aquecimentn, descolamento sob wagho =
! destolamento sob ragio apds aquecimentn}0 conjunte para aiumo deve possuir Selo
{ INMETRO di identficacio da Conformidade (de acordn com ¢ Anexo [T da Portaria INMETRD

nf 401). Os Selos devern ser finados ma superfitie infesior do assentn da cadeira, ¢ na
superficle inferior do pormdivros;Deciaracis emitids pelo Organismo de Cerdficagio de
Produto - GLP, comprevando s correspondéngda do Certifieads de Confarmidade INMETRE 2o
projetn e especificacho. Bssa dedaregio deve explicitar os nomes des Gabrimintes dos
cotponentes injetados ou em compensado moldado, nomes dos fabricates da fita de bordo,
valizades nas montagens dos méveis certificadas.

CONJUNTO DO ALUNO (MESA £ CADEIRA) C]A-068, PADRAQ FNDE

DESCRICAQ:

MESA: Tampe em ABS {Acrflonirrilabutadiens estirena), virgem, isento de cargas minerais.
injetado ra cor AZUL, dotado de parcas com Range, com rosea métrica M#, colnjetadss ¢, de
travessa estruture] em nylon "6.0° [Poliamida} aditivade com fhra de vidro, injetada na cor
PRETA. Apiicagio de laminado melsminico de alta pressio, de 0.8mm de espessura,

zrahamento texturizado, ha cor CINZA {ver referéncias), na face superior do tampe, colada.

com adesivo bicomponente. Dmensdes acabadas 508w (farguea) ¥ 466mm (profundidade)
x 22mm [3lura), admitndo-se tolerdnda de até + /- 3mm para largura @ profundidade ¢ + /-
tmm pars altra, Nos moldes do tampo ¢ da travessa estruturat devem ser gravados o
sitbole mternacional de reviclagem, apresentande o ntmero identificador do polismers, 2
tdentificagdo "modelo FDE-FNDE', ¢ o nome da empresa fabricanw do companente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos damdores duplos com miolo giratéria de 16mm
de dismetro {fipo insert), indicandn més & ano de fabricagdo.Obs. 1: £ rome do fabricants da
components deve ser obrigatoriamente grafade por extenso, acompanhado ou n3g de sua
propra jogomarca EAruture Composm de- Moniantes vertoals & travessa lengitudinal
eonfeccionades em tubo de aco carbono laminads a frio, com costuea, seccds oblonga de
29mm x 58Bmns, em chaps 16 {1.5mm);- Travessa superiar gonfecclonads em tubo de age
carbone laminade a frlo, com costim, curvedn em formate de “C°, com secgdo cincular,
difmwtre de 31,78 {1 17471, em chapa 46 {1.50uml- Pés ronfercionados em tibig de a0
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[ carbono laminade a fri, com castura, secgde ciratiar, dizmetro e IBmm [31/2°), emchama

16 (1.5mm) Porta-ltivres em polipropilena copolimera isents de CArgEs mnerals, composty
preferenciaimente de 50% de matéria-prima redelada ou recuperads, podende chegar até
100%, injetada na cor GINZA. As caracteristicas fancisnals, dimensionais, de resisténcz e de
uniformidade de wor devem ser preservadss no produte produride com mistéris-pritma
reciclada, admitindo-se tolerancias na tonalidade, a critérie da Comissio Téchia do FNDE. No
molde do parta-livros deve ser gravado o sirbolo intemacionai de reciclsgem, apresentando
o nimero identificador do polimers, a identificagia "models FDE-FNDE, ¢ o nome da
zimpresa fabricente da campanente injetado, Nesse malde tambdm deve ser inserido datador
duple com miolo girstdric de 16mm de dismetro {tige insert}, Indicande wés ¢ ano de
fabricagie.Obs. i: G nome do fabricante do companente deve ser ochrigawrizmente grafadn
por extenso, acompanhada ou afo de sua prépria fogomarea Fixacio do ampe & estrutura
atraves de- 86 porcas garm ros@ méwica M6 [@ametre 3a 6mmy; - 66 parafusos rosca
méirica M& (didmetre de 6mm), compriments 47mm (com. tolerdncia de +/- Imm), cabega
panela. fenda PhillipsFixagde do porta-livros 3 travessa longitudinal através de rebites de
“repurg”, didmera de 4,0mm, comprimentn 10mimFixacho das sapatas (frontal e posteriory
a0 pés através de Tebites de "repuxo”, didmetro de 4,8mm, compriments 1 2mm Ponteiras ¢
sapatas em polipropilena copolftrere virgem, isente de £argas mninerais, infetsdas na cor
AZUL. Nos motdes das ponteiras ¢ sapates devermn ser gravadas o simbolo internacionat de
reciclagem, spresemtando o nimers ideptificador do polimers, a identificacio "modelo FRE-
FNDE", & o nome da empress Bbricante do cumpanente injetado Nesses moides mmbém
devem ser inseridos datadares dupfos com wiolo giratéric de 5 ou émm de didmetro (g
insert), indicando més e ano de fabricacia Obs. 2: O nome do fabricanee do cofopanente deve
ser obrigatoriamente grafada por extenso, acompankade oi nio de sus pripria fogomares.
Nas partes metilieas deve seraplicada tral te antiferruginoso que assegure resistdnria 3
torrosdo em c3mara de névos salina de no minime 306 horas.Pintura dos elementos
metalicas em tnta em pd hibrida Epoxl/ Poliéster; efetrostitica, brilhante, polimerizada em
estufe, espessura minima de 40 micrametros na cor CINZA

CADEIRA: Assento ¢ encosto em potipropileno copolimera virgem, isetro de cargas minerais,
Injetados na cor AZUL Nos moides do assento ¢ do ancosty devem ser gravados o simbelo
internacicnal de reciclagem, apvesentande o nidmero idenbficador de noljroarg, a
identificacia "modelo EDE-FRDE®, £ o nome 42 empresa fabricinte do compenente injetadn.
Nesses moides também devem ser tnseridos datadares duplos cam miole giretfrio de 16mm
de didmewro (tipo insert), indicands rads & ana de fabricagaa. Ainda, no encosto deve ser
gravado o nome FREFEITURA DO CRATO em impressdo tampogrifics. utilizando tntas
compativels com o 5UbSWate em que forem aplicadas {palipropilenc injetada} de moda que,
apds curadas e secas, sstas impressjes tenham {bagio permanenty, n3o sejam Javaveis, sejam
resistentes 3 dloool @ impossiveis de seremn riscadas com 35 uphasObs, 1: 0 pame do
fabricante do componente deve ser abrigatoriamente grafade por extenss, acompanhsde o
nio de sua proptia logomarcaObsZ. O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser
shripatorizments grafzdo na fonte Museo, comn fargurs de 57mm, sendo o terme
"PREFEITURA BG* na linha superior & "CRATO" na lnha inferior. Estruturs em tubo de ago
carbono laminads 2 frie, com costra, didmetra de 26, ¥mm, em thapa 14 {1.9mm).Pixacio do
assenty e encosto injetados b eshrytura través de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,9mm,
tompriments 12mm.Ponteiras e sapatas em poifpropileno copolimers virgem, isenta de
cargas minerass, infetadas na cor AZUL, fixadas 3 estrutura através de encixe o piro
expansor. Nos moldes das panteiras e sapatas devem ser gravados o simbol internacional de
reciciagem, apresentanda o nimers idenrificador do polimers, 3 dentificagio "modelo FDE-
ENDE", e o neme da empresa fabricanze do components infetade. Nesses moldes mmbém
devem ser inseridos datadores duplos com midle giratdrio ¢¢ 5 on Smm de diimetro {tipo
insert]. inditands més & ano de fabricacie.Obs. 3: O nome do fabiricants do romponents deve
ser obrigatoriamente grafade por extenso, acompaphado ou nio de sua prépria
togomarca Nas partes metslicas deve ser aplicado tratamento anbfervuginase que assegurs
resistacia & corrosio em cimars de névoa salina de ne minimo 302 harasPineera dos
elementos metilicos em tinta sm po hibrida Epdxd / Polibster, eletrostétics, brithante,
polimerizada em estofa, espessura minimz 40 micromemros, 14 cor CINZARECOMENDACAC:
ALTURA DO ALUNO de 1.59m 3 1,88m.0 fornecedor deverd apresentar, zeompanhadn da
amastra do produto, 3 seguinte documentacia téenica:Catdlogo efou folder formecidos pelo
fabricante do item. proposto pars confirmacio de suas especificagiies minimas exigidas nesie
Terms d2 Referfneia:Certificado de conformidade 7 Declaragio(des) de ManutengZa da

Certficacda, emitito pele Organismy de Certificacio de Produte - OCP, acreditade pele !

€GLRE-ANMETRO para ABNT NBR 14006 (MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA
CONJUNTOG ALUNO INDIVIDUAL);Lando técrica que comprave a gualdade da colagem da
laminado de alta pressio 2o wmpn infetado em ABS, emitido por taboratério acredimado pelo
INMETRO oa ABNT NBR ISO/IEC 37025 - Requisites Gerals para Competéncla de
Laboratérios de Ensaioc e Calibracda {descolamento  espontineo sob aquecments,
deseolamento sob tragdo e descolamento sob tragio aphs aquecimental;0 ronjunato pars
alure deve possuir Salo INMETRO de ldentificacia da Conformidade (de acardn com o Anexo
I! da Portaria INMETRO u? 401). Os Selns devem ser fivados ns superficle Inferfor do assento
da cadeira, e na superfide inferior do porta-Hvros; Bedsracio emitida pelo Grganisma da
Certificagio de Produta - OCP. comprovands 3 correspandéncia de Certificado de
Lonformidade INMETRE a0 projetys e espocificocds. Essa declaracio dove explicirar o3 nomes
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dos fabricantes dos componentes injendos ou em compensado moldade, nomes dos
fabricantes da fita d bordo, vflizados nas proragens dos wévels certificados.
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MESA ACESSIVEL PARK PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) - MA-62, PADRAD FIBE
DESCRICAC:
MESA: Dimensées: 630 x 900 x 760mm {Lx Cx K] Tampe em MDP, com espessura de 18mra,

revestida na fare superfor em laminade melaminico de ata pressio, GHmm de espessum, |
acabaments texturirade, na tor CINZA {ver referéncias), cantos arredandados (confserme |

projeso). Revestimento o3 face inferior e chapa de balanceamento (contra placa fendlica) de
Lémm. Aplicacdo de porcas pars com rosca mélrica M6 e comprimentn 10mim {ver
detalhamento ne projets). Dimensties acabadas H0mm {largura} x 600mm (profundidade) x
19,4mm fespessura), adimitindo-se talerdncia de 21 +/- Zmm para largura e profundidade e
+/- lmm para espessuraTopos encabecados corm fits de borda termopidstica extrudada,
confectionada am PVC (sloreto de polivinila); PP (polipropiienn} ou PE {polistilenc), com
“primer” nz face de colagem. acabamento de supechicie texturizado, na cor ATUL {ver
referéncias), colada com adesive "HotMeling®, Resistinda a0 arrancamente minima de 70N,
Dimensdes nomstnais de 22mrmn {largura) x Smm {espessura). com tolerdncia de +/- 0,5mm
para espessura, {estralizar panto de infde & término de aplicacio da fita de borda no pantn
tentral 2 do lado spostn 4 borda de contato com o usudria, O ponte de encontry da fita de
bordo nde  deve apresemar espagns oo descolamentos que  facilitern  seu
arrancemento.Bstrutura  composta  der- Mantantes verticals e travessa longitudinat
confecrionados em tubo de age carbone laminade a frie, com costura, secgio ablonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 {1L3mm);- Travessa supetior confeccivnada em tubo de aco
carbono lzminade & frio, com costura, curvado em formare de "C*, com secgdo cirguiar,
didmetra de 31.75mm [1 1/4*), #m chapa 16 {1.5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carboro laminade a fio. com costurs, seciie drodar, didmetrs de 38mm {31/27), em chapm
16 {15mm).Fixacio do @mpo & estruture siravés de- 06 portas garra rosca métrica Mé

! {didmetro de Smm); - 06 parafusos rosca mémica M6 (didmétro de Gmm), compritece

#7mrm {com tolerdncia de + /- 2mm), cabeca panela, fenda Phillips Fixagdo das sapatas {frontal
® posierfor) ass pés awavés de rehites de “repueo”, didgmetro de 4.8mm, comprimento
12mm.Ponteiras & sapatas em polipropilena copolimero virgern, isento de cargas minerais,
injetadas na cor AZUL, fisadas 3 estrutura através de encabes Dimensées, design «
acabamento tenforme projeto. Nes moldes das pomieiras & sapatas deve ser gravado o
simboio isternacional de reciciagem, apresentande v Dimero identificador do pelimero,
datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificacio “models FIE-FNDE" ¢ o
home da empresa fbricante do componente infetado. Nesses moldes também devem ser
inseridas datadores duplos comt miola giratbrio de § oy 6mm de didmetro {tpo insert),
indicande més ¢ ano de fabricagio.Gby. 1: O nome do Fabricantz do components deve ser
abrigateriamente grafide par extense, acompanhsado o4 nio de san prpria logopmarca das
partes metdlicas deve ser aplicado tratarnants antiferruginosn que assegure resistncia A
€arrosio em cimarz de névna salina de no minimo 386 boras. O grau de enferrufamento deve
ser de Rid e o grau de empataments deve ser da d0/10.Pintura dos elementos metilicos em
tnia em pd hihrids Epéxi / Poliéster, eletrostética, brithante, polimerizada em estufs,
tspessura mima de 40 migometres ba cor CINZA O fornecedor devers apresentar,
acempanhade da amostra do produto, 2 segainte documentacin técnicaCatilogo e fou foider
farnectdos pelo fabricante da jtem Proposte para confimscice de suas especificagdes mimmas
exigidas neste Terms de Referdncia;Laudo téenico que comprave a qualidade da colagem da
fitz de bordo, emitido por lzhoratério acreditads pein CGCREANMETRO pars realizagio dos
ensalos descritos nz ABNT NBR 16332 {MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS
APLICACUES - REQUISITOS & METODOS DE BNSAIO):Certificade do processo de preparacic e
pimrurd em superticies metilicas emitido por Grganisme Certificador acreditado peta CGORE-
INMETRO para a ABNT NOR 8094 {MATERIAL METALICO. REVESTIDO E NAG REVESTIDO -
CORROSAQ POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODC DE ENSAI0), ABNT NBR 5095
{(MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAO REVESTIDG - CORROSAS POR BPOSICAC A
ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODG DE ENSAIG), ABNT NBR 10443 {TINTAS E
VERNIZES . BETERMINACAG DA FSPESSURA D4 PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES
RUGOSAS - METGDO DE ENSAIO)} e ABNT NBR 11003 {TINTAS — DETERMIRACAD DA
ADERENCIA).
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CONENTO DO PROFESSOR [MESA E CADEIRA) CJF-0 1, PADRAD FRDE

MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mm {1 x Cx 8§} Terspo em MDP de 18 mm, revastido na
face superior ent férmica B8 mm de espessura e ga face inferior em chapa de halanceamento
de 0.6 mm.Fained front) em MDP com espessura de 18 mm, revestido nas duas faces em
laminadc melaminics de balxa pressdo - BP, acabamentn frost, na cor CINZA, Estruturs cinca:
Maonmntes verticals copfeccionados em tubo de age carbono laminade 2 fric, com cosmrs,
secgdo oblonga de 29 mm % 58 mm, em chapa 16 {15 mm). Travessa superior vonfeccionada
em iiba de ace carboro laminado a fris, com costira, survado em formato de "C7, com seccio
tircular de 8 = 31.75mm {1 1747, em chapa 16 (1.5mm}. Pés canfercionades em tubo de aco
Larbono laminado a frie, com costura, seccin circular de ¥ = 38rmm (3 172}, em chapy 16

i {L.5men} Travessa fangitudingt confeccionsda et tuba de s cacbone larrinado a #rie, com

costura, secgio seri-ohlenga de 25 « 60 mm, em chapa 16 {1.5 mm). Ponteiras e sapatas em
patiprepllenc copstimern virgem e sem cargas, Injetadas ma cor CINZA, Guadas ¥ estrutura
stravés de encaize,

CADEIRA: Assenm ¢ eptosto em polipropiieno copolimere virgent & sew cargas. injetados,
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] moldados anatomicamente, plgmientados na cor CINZA Dimensdes Assente: 400 X 4300mme (L

X PJ Encogto: 336 X 198mm {L x H} Estrutura cinzs emx twho de ago carbono laminade a frio,
com costuia, & 20,7 mm, em chapa 14 {19 mm]. Ponteiras e sapatas em pelipropilenc
copolfmero virgem e sem cargas, injetadas nz cor CINZA. Alttra do assento ao ¢hio 460mm O
formecedar deverd apresentar, acompashado da amesta do produto, a4 seguinie
documentagio thomica:Catiloge efoun folder fornecidos pele fabricante do ftem propasto para
confinmacis de suas especificacdes minimas edgldas neste Termo de Referéneis;lands
téentco que comprove a qualidade da colagem da fits de hordo, emitids por laboratirio
acreditads pelo COURE-INMETRD para realizario dos ensaios descritos na ABNT NBR 16337
{MOVELS DE MADLIRA - FITA DE BORDA E SUAS AFLICACOES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIO)Certificado do processo de preparagis e pintura em superficies metslicas emitido
por Organjsme Certificador acreditade peln CGLRE-NMETRO para a ABNT NER 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDD - CORRCSAO POR EXPOSICAC A
NEVDA SALINA - METODG DE ENSATD), ABNT NBR 8095 [MATERIAL METALICO REVESTIDO
E NAD REVESTIDO - CORROSAG POR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODD DE ENSAIG), ABNT NBR 19443 (TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAD DA
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID)
ABNTNBR 11003 {TINTAS — DETERMINACAD DA ADERENCIAY.

(i
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CONJUNTO DE REFEITOREQ COM MESA LOM TAMPG INFETADO EM TERMDPLASTICO X
BASE DE ABS COM 3 CADEIRAS.

RECOMENDACAQ: ALTURA DO ALUNO de 1,33m 2 1,59mMesa COmposta par tEmpos
modufares, mmpo injctado em termoplistics 3 base de ABS natural, com pigmentacio,
superticie lisa, sem brilba e com formato retangular na cor vermethe, formado por 3 modulos
gue se fixam 3 estrumra por meto de ancaixes, sendo 4 encaiies nas laterals da mesz (2 de
cada lado} ¢ 3 encaixes centrais por médulos e 4 parafusos por médula. Apds montads a mesa
mede, 2proximadamente, 1830x8100um e tem 640mm de altura, cotn variagio das medidas
em até 5%. A estrutura deve ser formada por um quadra fbricade em twbo de aoo de segdo
20x40mm ¢om 1,2ma, composto por 3 travessas € 7 cabecefras. As pertas devem ser
fabricadas em twbo de aco dizmetro aproximade de 11/2°x09mm de parede ¢ encaixadas
sem  uso de paratusos. Na extremidade jofecior de cada pé existe wma sapata com regulagem
de siturs pars nivelamento ds mesa, fshricads em polipropilenc, Todas as pecas metdlicas
que campde 3 mesd recebem Fatamento anticorrosive e pictora 2 Hnta epbxd.

CADEIRAS (B UNIDADES)

Assentu e encosto e polipropilenc copolimero virgen, iseato de cargas minerals, injetadas
na cor VERMELHA Dimrensdes, design e saabamenta conforme projeto da cadeira do CIA-04B
FDE-FNOE. Nos moldes do assemo € do encesto devesn ser gravados o sitmbols intzraacional
de reciclagem, apresestando o wimero identificader do polimers, a identficacio “modelo
FOE-FNDE", £ o nome da empresa fabricente do componente injetado. Nessas moldes mmbém
devera ser inseridos dawdores duples comn miole giratdric de 16mm de dimetra {Hpo
insert), indicands més e @no de fabricagio. Ainda, no encosto deve ser gravado o nome
PREFEITURA BO CRATO em. impressio tampogrifica, udlizanda hintas compativeis com o
subsgato em que forern aplicadas de modn gue, apds curadas e secss. estas impresses
tenbiam frarie permanente. ndo sejam lavivels, sejam resistentes a dlcool e impossivais de
serem riscadas com as unjas,

Dbs 1: & pome do fabricante do componente deve ser ebrigatoriaments grafado por exwenso,
acompanhado ou ndo de sua propris logomarca.

Obs2: O nome da PREFEITURA DO CRATO deve ser sbrigatorfamente grafads na fonte Musco,
cam largure de 5.7mm, sendo o tarmo “PREFEITURA DO na linhe superior e "CRATO® ns
linha inferior.

Estrutura em twbe de ago carbono Jaminada a frio, com costwra, didmews de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm).Fixacho do assento ¢ ancosw injetados 3 estrutura atraves de rehites de
“repuxe”. diametro de #8mm, comprimeate 12mm.Fonteiras & sapats em poilpropilena
copolimero virgem, isento de cargas minerals, injetadas na cor VERMELNA foadas a
eftruturn atraves de anceixe ¢ plno expanser, D Ses, design e acab to conforme
projeto da cadeira do CJA-04B FDE-FNDE, Nes moldes das ponteiras & sapatas devem ser
gravados o sfmboio internacional de reciclagem, apresentando o nimero identiScador do
polittern, 3 identificatdy “modelo FDE-FNDE" 2 o nome do empresa fabricante da
componanie injetade. Nesses moldes também devem ser Inseridos dataderes doples com
miojo giratorie de § os amm de dilumetro {Yipo insert), Indicando més e ano de
fabricag3o.0bs 3: £ nome do fahricante do comporente deve ser ohripstoriamente grafads
por extenso, acempantado ou nae de sua propria lngomarcaNas partes metilicas deve ser
aplicido trataments antfe ruginosd que assegure resistiucia 3 corrosio em cimara de névoa
salina de no minimo 200 koras. Com apresentacit de citdlogePelo fato de os padrises
dimensionais ssmrem relaciopades 3s estaturas dos individuos, embors a norx ABNT NER
1H06:2008 ple seia aplicivel a0 mobilifric para refettbrio, ela pade ser utilizada come
referénda para 4 efzharecio dos projetos das mesas e das citfeivas pars refeitirios escolares.

O fornecedor deverd apreseniar, acompanhada da amostrz do prodoto, a Seguinte
dotunieniacie téonics:{atalogs o fou folder fernecidos peln bricinte do iter propesta pars
confirmagia de suas especificacdes minimas exigldas ueste Termo de ReferéncizCerdficado
da processo de preparagic e pintora em superfides metdlicas emitido por Oepanismo
Cerdficador acraditado peio COCRE-INMETRD pera a ABNT NBR 2094 {MATERTAL METALIO
REVESTIDG E RAD REVESTIDO - CORROSAQ POR EXPOSICAO & NEVOA SALINA - METODO
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| DE ENSAID}, ABNT NER B09S (MATER{AL METALICG REVESTIDG E NAG REVESTIDOD -

CORRDSAC POR EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODO DE ENSAID),
ABNT NBR 10443 {TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAQ DA ESPESSURA DA PELICULA
SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAID) « ABNT NBR 11003 {TINTAS —
DETERMANACAE DA ADERENCIA).

08

CONJUNTO DE REFEITORIO €OM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTICO A
BASE DE ARS COM 8 CADEIRAS.

RECOMENDACAD: ALTURA DO ALUNO de 1,59m a 189mMes: composia por tampos
madulares, Bmpo injetado em termoplistico & base de ABS natural. com pigmentacio,
superficie lisa, s2m brilho e com formata retabgelar b2 cor azal bic, formado por 3 mdadoles
gue se Radm 2 estrutura por melo de encalxes, sendo 4 encaixes nas laterais ¢z mesa {2 de
cada lada} e 3 encaixes sentrais por mddules e 4 parafusos por mednio. Apds montada a mesa
mede, aprodmadamente, 1830x810mm e tem 760mm de altura, com varagao das medidas
et até 5%. A estrunira deve ser formada por um quadre Bbricado em tubo de ace de segho
20x40mm com 1.Zmun, composty por 3 travessas e 2 cabecefras. As pernas devem ser
fabricadas em tube de ace didmetro aproximade de 1.4/2°x02mm de pareds e entsixadas
ser o uso de parafuses, Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapata com regulagem
de zltura parz rivelamento d2 mesa, fbricadz em polipropilens. Todas as pems metilicas
Gue complie 2 mesa recebam tratamento anteorosive e pinkira em Hnts epdod.

CADEIRAS (8 UNIDADES)

Assent ¢ encosta em polipropileno copolimero virgem, isenin de cargas miserals, injetados
na cor AZUL Nos moides do assento & do encosta davers ser gravados o simbolo internadonal
de reciclagem, apresentando o nimerc identificador do polimere, a identificacio "modelo
FRE-FNDE", ¢ 0 nome da empresa fabricante do compoaente injetada. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miso giratdrio de 16mm de dimetzro (tpe
insert), indicande més & apo de fabricacdo. Ainda, ae encosio deve ser gravado o nome
FREFEITURA DO CRATO em irmpress3e tampogrifica, utilizando tintas compativeis com o
subsirate enr gue {orem aplicadss {palipropilene injerzdo) de modo gue, apds curadas e
secas, estag impressies tenham fixacio permeanente, n3o sefam lavdvels, sejam resistentes a
alcoo] e impossivels de serem riscadas com as unbas.

Obs. I: 0 nome do fabricante do componenta deve ser obtigatariamente prafade por extensn,
acampanhade ou rio de sya pripria logomarca

ObsZ: 0 nome da PREFEITURA DO CRATD deve ser chrigatoriamente prafado us fonte Museo,
ram largura de 5,7mm, szndo o termo “PREFEITURA DO” na jinka superior e "CRATO" na
linka inferior,

Estruturs em tbo de a¢e carhono laminade a fric, com costura, didmeto de 20,7mm, em
chapa 14 {L%mn}Fixacio do assento e encesto injetades 3 estrutura aravés de rebites de
repuxe’, didmetre de 4.8mm, comprimento 12Zmm.Ponteiras e sapatas em pelipropileno
copolimera virgem, fsento de cargas minerais, Injetadas na cor AZUL. fixadas 3 estrutura
awaves de encaixe ¢ ping expansor. Dimensbes, design e acabamento confarme projets da
cadeira do {JA-068 FDE-FNDE. Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o
simbalo internacional de reciclagem, apresentando ¢ udmern identifieador do polimers, 2
dentificagio “modelo FOE-FNDE", e o nome da smpresa fabricants de components injetade.
Nesses moldes tarnhém devern ser inseridos datmdores duples com miglo giratério de § ou
omm de dismetro (tipo insert}, indlcando més e ang de fahricario.

0bs. 37 G nome do fabricante dit componente deve ser vbrigatoriaments grafado por exienss,
acempanhade ou ndo de sua propria lagomgres.

Nag partes metallcas deve ser aplicado ataments antiferrugitoss que assegure resisténcia 3
carrosie em camara de révos salina de no minimo 300 heras. Cow apresentacis de catdlogn.
Pelo fate de o3 padrdes dim wxals estavem rela dos as estaturas dos individuos,
embora a norma ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplicivel 2o mabiitine para refeitirio, sla
pode ser utilizads como referfaciy para 2 slaboragdo dos projetos das mesas e das cadeiras
para refeitdrios escolsres) foraecedor devers apresentar, acompanhade da amostra do
preduto, 2 seguinte documentaclo téonlca:Catdlogo efou folder fornecidas pelo tabricante de
item proposw pare confirmacio de suas especificacties minimas exigidas neste Termo de
Referéncia:Certificado do processe de preparagio e pintura e superficies metdlicas emitido
por Organismo Certificzdor acreditado pelo COCRE-INMETRO parz a ABNT NBR 8094
{MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAD A
HEVDA SALINA - METODO TE ENSAID), ABNT NBR B095 [MATERLAL METALICO REVESTIDO
E MA() REVESTIDD - CORRDSAC POR EXPOSICAG & ATMOSFERA UMIDA SATURADA -
METODC DE ENSAIG], ABNT NRR 10443 (TINTAS E VERNZES - DETERMIRALAD Da
ESPESSURA DA PELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSAIO) e
ABNT NBR 11083 [TINTAS -— DEBERMINACAQ DA ADERENCIA).
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CONJUNTO DG ALYNG (MESA € CADEIRA) CIA-O1B, PADRAS FNDE.
MESA: Tampo em ABS (Acrilonitrilabutadieno estireno). virgem, isente de targss minerals,
injetado na cor LARANIA, dotado de porcas vom flange ov com rebaixe com roscz mética M6,
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coinfetadas e, de travesss estrutaral 2m nylon "6.07 {Poliamtda)} aditvade com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA Aplieagio de faminado melzminfco de alta pressio, de 0.8mm de
espessura, acabarments wxturizado, na cor LiN2A [ver referdncias), na face superior do tampo,
colade com adesive Dbicomponente, Dimensbes acabadas 60Bmun {fargura) x 466mm
{profundidade} x 22mum {altura}, admitindo-se tolerdncia de 2té +/- 3mm pora largura e
profundidade e +/- lmm pars alora, Dimensées, desipn e scabamento conforme projets. Nos
moldes do @mpo e da ravessa estrutural devem ser gravados o sfimbole internadlonal de
reciclagem, apresentands o numero Wentificader do polimern, a identificacio do “modele
FUE-FNDE". e o nome da empresa fabricante (por ektenso} do componente injetado. Nesses
moldas também devers ser inseridos dataderes duplos com miola giratdrio de 16mm de
digmetra [Upo insert), indicande més ¢ ane de fabricagio Obs. 1: O nome do fabricante do
compeonente deve ser obrigatoriaments grafado por extensp, acompanhade ou nde de sua
prigriz jogomarcaEstritura composta e:Montantes verticais e travessa lopgitudingd
copfeccionados ers twbo de ace carbono faminada u frio, com costura, seciio oblonga de
29%mm % 58mm, em chags 16 (1.5mm};Travessa superiot confeccionada em twbe de ago
carbone lamipade a Mo, com costura, curvado em formate de "7, com secgdo circular,
didgmetro de 31.75mm {I 3/47), #m chapa 16 {L5mm});Pés confeccionados e tubo de ago
carbono laminado 2 frie, com costura, secg3o cireular, didmetrs de 38mm (1 1/27), em chapa
16 f1LS5mm]Flmcdo do tampo 3 estroturs stravés de:36 porcas altas com flange, com rosca
métrics MG {didmeirs de bmm), colnjetadas em castelos fronco-ciinicns do proprio taompe;d6
parafusos roscs métrica Mb {didmetro de Smm), comprimentn $7mm {com tolerdnda de + /-
2mm}, cabega panela, feoda Phillips Fixacio das sapatas (frontal ¢ posterior} aos pés amavés
de rebitzs de "repuwo”, diinetwo de 4.8mm, compomento 12mm Ponteiras ¢ sapatas em
palipropilene copolimere virgem, isento de carpas minerais, injetmdas na cor LARAN[A,
fixadas 4 estrutora atraves de encaixe. Dimensdes, design e acabamento copforme projeto. Xos
moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados ¢ simbelo internacional de recicdagern,
apresentando ¢ pimere identdficador do potimeroe, a idendficago do "trodelo FOE-FRDE™ e o
norne e empress fabricante de componente injetsde. Nesses moldes wmbém devem ser
inseridos datadores duples com miole giratérin de 5 ou Smmi de Jdidmetro {dpo insert),
indicando més ¢ ano de fbricacio {conforme indicagBes nos proietos).Ohs, 1: O nome do
fabricante do components deve ser obrigatoriaments grafade por extenso, scompanhade ou
ndo de swa prépria jogomarcaNas partes metilicas deve ser aplicado trataments
antiferrugineso que assegure resisténciz 3 corrosia em cdmara de ndvoa saiina de no minime
300 horasPinfure eletrpstatics dos elementns metdlicos e dom em pé hbrids Epda [

i Poliésier, polimerizada em estufs, acabaments liso ¢ brilnantz, espessura minima de 48

micromeros na cor CINZS,
CADEIRA: Assento e eacosty em polipropilenc copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor LARANIA DI oes, design. e acob o conforme projetn. Nos moldas do

assente ¢ do encostn deve ser gravado o sitibol o intetitacional de reciclagem, apresentando o
numere identificadar do polfmero; datador de lotes indicando més ¢ ano de fabilcacio: a

¢ identificagio “modelo FDE-FRDE” {conforme indicado no projets) e o nome da empresa

tabricante do componente injetado. Ainda, no encosts deve ser gravado o nome PREFEITURA
DO CHATD em impressie tampogrifica, uttiizande tintas compadveis com o substrato em que
forem aplicadaz de moda gue, apds coradas e seeas, astas imbressdes tenbam fixacio
permanente, ndo sejam avdveis, sejam resistentes a dicon] e impossiveis de serem riscedas
cor as unhas.0bsi: O neme do fabricanie do componente deve ser abrigatoriamente grafade
por extanso, acompanhado ou ndo de sua pripria logomarca0bs?: O aome da PREFEITURA
DO CRATO deve ser obrigatoriamente grafado na fowte Museo, comn fargura de 5.7mm, sendo o
trono "PREFEITURA DO” na linha superior e “CRATG” na linha inferior Estrubura em twho de
acn carbano laminado a frie, com costura, difmetro de 20,7mm, em chapa 14 {1,9mrs). Fixacio
do assento e encosts injetmdos & estrutura através de rebites de “repuzs”, difmetro de 4,8mm,
compriments 12mmPopteiras ¢ sapatas, em polipropiene copolfmere virgem, isento de
cargas minerdls, injetadas na cor LARANJA, flxadas 3 sstrutura através de encaive ¢ ping
expansor. DNmensdes, design e acabamento conforme projeto. Nog meldes das pontairas e
sapatas deve ser gravade o simbole internacicnal de reciclagem, apreseatando o nimero
eatificador do polimers. a idemtificaczo "modelo FDE-FNOE” {conforme indicagio no
projete). e o nome da empresa fabricante do componente injetado.Ohs2: G rome da fabricante
o cemponente deve ser obrigateriamente grafado por extenss, scompanbado ou bie de sua
prépria logomarcaNas partes metilivas deve ser aplicade tratameato and-ferruginose que
3ssegure resisiénciz & corrosdo em cimara de névoa salina de no mintmo 300 horas.Fintura
dus elementos metSlicos & tinga em po hibrida Epdx 7 Poliéster, eleostitica, brilhante,
oolimerizadz em eshifs, espesswra minima 40 micrometros, nz cor CINZARECOMENDACAD:
ALTURA DO ALUNG de 0.93m a L16mD forneredor deverd apresentar, acomparhado da
amosira do produte, a seguinte docurmentagio tcnicuCatiloge efou folder fornecidos paley
fabricante do item proposta para confirmacia de suas especificagdes minimas exigidas neste
Termo de ReferénelsCertficado de conformidade / Declaracdo(des) de Manutencdo da
(ertificagio, emitido peo Organismo de Certiilagio de Produto - OCP, acreditado pelo
CGLURE-INMETRE para ABNT NBR 14006 {MOVES ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUALYLLaude téenicn que comprove a qualidade da cofagem do
iaminada de aita pressie ao tampo Injetado. enx ABS, emitido por labaratério acreditado pelo
INMETRE na ABNT NBR IS5G/1EC 17025 - Requisitos Gerals para Competénela de Lahoratdrios

de Ensaio e Lalibragho [descolamento espontines sob aqueciments, descolamento sob tracio |
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¢ descolaments sob tracie apds aquecimentel(d cunjunt para alune deve possuir Selo
INMETRD de tdentificacio da Corfoirmidade {de acorda com o Anexo 11 d2 Partaria INMETRO
n® 401} Qs Selos deverr ser Buados na superficie infedor do assenty dz cadeira, ¢ no
superficie inferior do porta-livrosDeclaragio emitida palo Organismo de Certificacio de
Produto - OCP, comprovanda a correspondéncia do Certificado de Conformidacde INMETRD a0
projeto e especiflcacio. Essa dedasacde deve expliciar os nomes dos fabricantes dos
componentes injetados cu em compensads moldade, nomes dos fabricantes da fim de horda,
udlizados nas montagens dos mdveis certificados.

a2

CONTIUNTEO DO ALUNO {MESA E CADEIRA) CJA-B48, PADRAD ENDE

DESCRICAD:

MESA: Tampo em ABS JAcrilonirilabartadiena estiten) viegem, {sento de cargas minerais,
injetado na cor VERMELYA, dotade de porcas com flange, ctin rosca métrica Mo, coinjetaday
e, de avessa estruturat em nylen "6.07 {Paliamida) aditvade com fibra de vidre, injetada na
cor PRETA Aplivacio de Jaminado melaminico de alta presside, de 0.8mm de cspessura,
acabamenm tewducizade na cor CINZA, ns face superior do tamps, cclads com adesivo
bicemponente. Dimensdes acabatfas 60Bmm {largura) x 466mm [profundidads) x 2Zmm
{altura), admitinda-se tolardncta de até +/- 3min para fargura e profundidade = # /- faym para
alura, Nes moldes do tampo e da travessa sstruturs} devem ser gravados o simbolo
imternacional de reciclagem, apresentando o nimers identificader 4o pelimers, 3 identificacao
"modeio FOE-FROE", » o nome da empress fbricante do componente injemdo. Nesses moldes
também devern ser inseridos datadores drplos com mioko giratdria de 16mm de didmeno
{tipo insert), indicando més e ano de fzbricapiic Obs. 1: O nome do fabricente do components
deve ser obrigatorigments prafade por extenso, scompankado cu nio de sua prapria
logomarca Estrulura  composta de:-  Montaetes wvertdcals e avessa  Iongitudinad
confeccionados em tubo de ago carbono laminade 3 fido, com costurs, secyfo oblonga de
29men % 58mm, ¢m chapa 16 (1,5mm);- Travessa supsrior confecdonada em tibe de ago
carbore laminado a frie, com costura, curvade em formato de *C°, com seogdo drcular,
diametro de 3L,75mm {1 1/47), em chaps 16 {1 5mm}:- Pés confeccionadas em who de a0
carbono laminado a frio, com castura, seccdo croular, didmetrn de 38mm (1 1/27). em chapa
i6 (L5mm)Porta-lvros em polipropiiene copolimers Isentn de cargas minerais, Composto
preferenciaimente de 50% de matériz-piima reciclada ou recuperada, podendo chegar até
100%, injetadn na cor CINZA As caracteristicas funcipnais, dimensionais. de resistéacia e de
uniformidade de cor devemn ser preservadas ne prodets produzido com matéria-prima
reciclads, admitindo-se tolerandas na tonalidade, 2 critério da Comissaa Técnica do FNDE No
moldn de port-bvros deve ser gravade o simbolo Internadoaal de reciclagem, apresentande o
nimero idenitificador do polimero, a identificagdo “modelo FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa
fabricante do compopente injetado. Nesce molde também deva ser Inseride datador duplo
com micvlo giratoric d¢ 16mm de difmetro (dpo inser), indicando més e ano de
fabricacae Ohs. 1: O nome do fabricante do components dave ser ubrigatoriaments grafado
por extenso, acormpanhads ou n3e de sua propris logomarcaFhagio do ampo 3 estrotura
através de:- 06 porcas gares rosca métrica M6 [didmetro de 6mn); - 06 parafusos rosca
méics Me [didmetro de Smm), comprimento 47mmw {com telerdncia de +/- 2mm), cabeca
pancts, fenda Phiflips Fixacio da porta-fivras 3 tavessz longitudingl stavés de rebites de
"repuxo”, didmetro de 4.0mm, comprimento 10mm. Fixacio das sapatas {frontal e pesteriot)
208 Dés através de rebites de "repuss”, didmerrs de 4,8mm, comprimenio 12mmPonteiras e
sapatas em polipropitens copolimero virgem, isento de cargas minerais. injetadas na cor
VERMELHA. Nes moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados « simbalo internacinna
de reciclagem, apresentzndo o samers wentficador do poilmers, a idendficagio "modelo
FBE-FNDE", e 0 nonte da empresz fabricante do companeate infetada. Nesses moldes também
devein ser inseridos datadores duplos com miclo glratérie de 5 ou 6mm de diimetro {ipo
insert), indicande més e ano de fabricagia.Obs. 2; 0 nome do fahricame do componente dave
ser  obrigatoriamente grafado por exenss, acompanhado ou nEo de Sua propria
logamarea Nas partes metilicas deve ser aplicade tratamento antiferruginoso que assegure
resisiéncia & cotros3o em cimara de névoa salina de no misimo 300 horas.Pintura dos
clementos metdlicos em tints em pé hibrida Epéxif Pofiéster, eletrostitica, briffante,
prlinierizads em estifa, espessura rinima de 40 micrometros na cor CINZA

CADEIRA: Assenio e encosto em poiipropilens copollmero virgem, isento de cargas minerals,
injetados na cor VERMELHA Nos meldes do assente e do encosto deve ser gravado o sfimboio
internacional de recidagem, apresentando o wimere identificador do pollmere, 2 Mentificacio
“madels FBE-FRDE", & o nome da empresa fabricante do compenente injetrdo. Nesses moldes
tambemn devem ser inseridos datadores dupies com midlo giratéric de t6mm de didmetrn
{tipo tnsert). indicando més & ano de Fhrivagio. Alnda, no encoste dave ser gravado & neme
PREFEIMTURA DG CRATO e impressia tampogrifica, utiltzando tintas cempativeis com o
substrato £m que forem aplicadas (polipropiienc injetado) de modo que, apds curatdds e secas,
£3BY imnpressdes terham {ixacio permanente, ndo sejam lavaveis, sejame resistentes a Skcoof e
Impossiveis de serem riseadas corn zs ushae.Gbs. 1: 0 pome do Shricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafdo per extense, acompanbade ou nio de sua prapria
logomar . 0052 8 nome da PREFEITURA DO CRATEO deve ser abrigatoriamente grafado na
fonte Museo, com largura de 5.7mm, sende o termo "PREFEITURA DO na linba superior ¢
"ERATO na linha inferior.Estrutura em tubo de 2go carbono laminade a frio, com costura,
diametro de 20.7mm. em chapa 14 {1,9mm).fizacin de assentn & encosto injerados 3
estruhura amaves de rebites de “repaxo”, diimetro de 4.8mm, compriments 12mm.Ponteiras e
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sapatas em polipropilens copalimers virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas 4 eswrutyra através de encaixe e plng expansor. Nos moldes das ponteiras
& 53patas devem ser gravados o simbolo snternacionat de recidagem, spresentands o niimero
identificador do pelimero, a identificorie “modeio FDE-FNDE™, & © nome da smprosa
fabricante do camponente injatado. Medses moldes tambéen devem ser inseridos datzdores
duples com miclo giratéric de 5§ cu Gmm de diSmetro (Hpo insert), Indicands més e ano de
fabricacdon.0bs. 22 O nome do fabricante do components deve ser sbrigatostatvente grafado
por extenso, aeomipanbade ou n3o de sua propria logomarea.Nas partes metdlicas deve xer
aplitade tratamenio aptiferruginoso que assegure resistdncia A corrogic em cimara de névog
sailna de no minime 308 horas.Pintura dos elementos metilfcos em tnta em pd hibrida Epéi
{ Poliester, eletrostitica, bellnante, polimerizads em eshufs, espessura minima 46
micrometres, na cor CINZARECOMENDACAD: ALTURA DO ALUND de 1,33m a 15%9m.0
fornecedor deverd upreseptar, scompanhade da amostra do produtn, a sepuinte
documentagio técnica:Catiloge efou folder fornecidus pelo fabricante do jtem propasts pars
confirmagio de suas espetificaches minimas exigidas veste Termo de Referénciatertificado
de conformidade / Declaragio(Ges) de Manutergio da Cettificagdo, emitide pelo Diganismo
de Certificagio de Produto - OCP, acreditado pelo COCRE-INMETRC para ABNT NBR 14006
{MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS £ MESAS PARA CONJUNTO ALUND iNDIVIDUALYEauds
técrico que comprove 3 qualidade da colagem da laminzdo de alt pressio ao ampo injetado
zm ABS, emitdo por labovatérie acreditado pelo INMETRD na ABNT NBR 150/IEC 17025 -
Requisitos Gerais para Competéncia de Laborathrios de Ensafo ¢ Calibragio {descolamento
espuntinen sob agueciments, destolamento sob tracdo e descolamente sob tragdo apds
aquecimento}d) conjunto para afung deve pessuir Selo INMETRO de ldentificacio da
Conformldade {de gcordo com o Anexe |l da Portaria INMETRO n2 401), Os Selos devem ser
fizados na superficie inferior do assento da cadeira, ¢ pa superficie inferior do porta-
livros:Declaragio emitida pelo Organismo de Certificagio de Produto - OCP, comprovands 2
correspondéncia do Certificada de Conformidade TRMETRO 20 prajeto e sspecificacio. Essa
declaragio deve explicitar os nomes dos fabricantes das compapentes isjetados ou e
compensade moldado, nomes dos fabiicantes da fits de borde, wilizados nas montagens dos
moveis cerfificados.

03

CONJUNTO DO ALUNQ (MESA E CADEIRA) C)4-D5E, PADRAD FNDE

DESCRIGAG:

MESA: Tampo em ABS {Acrilonirilabutadieno estirene}, virgem, isento de cargas minerais,
injeteds na cor VERDE, dotads de porcas rom Sange, cor ros métrica M6, cainjetadas e, de
ravessa estrutural em nylon "84 {Poliamids) aditivadoe com fibra de vidro, injerada na cor
PRETA. Aplicagic de liminado melarsinico de alta pressio, de 08mm de espessura,
arabamento texturizado. na cor CINZA fver referénciay), ba face superter do tampe, calade
com adesive bicompanenie, Dimensdes acahadas §08mm {larguss} x 466mm [protundidade)
% 2Zmm (situra], admitindo-se tolerincia de até +/- Soun para larpura e profundidade 2 +/-
lmom para altura. Nos moldes do tampo e da travessa estrutural devern ser gravados o stmbolo
internacional de reciclagem, apresentando o ndmery identificader de polimers, a identificagio
“models FRE-FNDE", ¢ 0 nome di empresa fabricente do componente Injetado, Nesses moldes
também devem ser fnseridos datadores duplos com mmiole giradirie de 16mm de difmerro
(tipo insert), indicando més & ano de fabricag3o.Obs. 1: © nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por evtenso, acompanhado ou nio de suz propria
logomarca Estrutura  composta  de- Montanmtes vertimis e travessa  longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbiono {amsinade 2 frio, com costurs, seccio chlonga de
29mm x 58mm, em chapa 16 {1,5mm);- Travessa superior confecmanada em tubo de ago
arbone laminade a frie, tom costurz, curvade em formato de “C7, com secgdo circular
didmetry de 31,75vmm {1 1/4"}, em chaps 16 [15mm}:- Pds confeecionados em nibo de age
tarbons laminade a frio, com costura, secgio dioular, didmetro de 38mm (1 1727, em chapa
16 {1,5mm) Porta-Hvros em polipropilens copolimera isento de cargas minerass, composto
preferendalmente de 50% de maléria-prims reciclada ou recuperada. podendo chegar até
108%, injetado ma cor CINZA. As caracteristicas funclonais, dimensionals, de resisténeia e de
sriformidade de cor devem ser preservadis no produtv produzide com matéria-prima
reciclada, admitinda-se tolerinclas na tonalidade, » eritério da Comissgo Téonica do FNDE. Ne
melde do porte-livros deve ser gravada o simbalo internacional de reviclagem, apresentando ©
ndmere identificedor do polimers, a identficagio “modelo FDE-FNDE", e o nome ds empresa
fabricante do componente injetade, Nesse molde tambiém deve ser inserido datader duple
com micle giratérie de 16mm de didmetro (dpo insert), indicando més ¢ ano de
fahricagio.Qbs. 5 0 nome do fabricante do companente deve ser sbripatoriamente grafade
por exienso, acompanhado ou nio de sua propria logomarca¥Fixagio de tampo i estrutura
etravés de- 06 porcas garrma rosca métrica M6 [difmetro de Smm]; - 06 parafuses rasca
méwrica M6 (didmetro de Gmm}, comprimento 47mm (rom wierbnds de +/- 2min), cabeca
panela, fendz PhillipsFlmcio do porta-livros & travessa Jongitudinal stravés de rebites de
repuxy”, didmetra de 4.0mm, comprimento 10mm. Fixagdo das sapatas {fronta) e pasterior)
405 pés ayavés de rebiws de “repuxc”, diimetro de 4.8wimn, comprimento 1ZmmPonteiras e
sapatas #in poliprapiieno copollmers vicgem, isent de cargas wanerals, imietadas na cor
VERDE Mos moldes das ponteiras e sapaias devem ser gravados o simbelo intermaciooal de.
reciclagem, apresentande o ndmere identificador do polimers, 2 ldentrficacio “modela POE-
FNDE®, 2 o neme da empresa fabricante do componente injetado.Nesses moldes tambéim
teves ser inseridos datadores duplos com micio gitatdrio de S ou &mm de digmetrs {Hpe

CONJL

525

SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCATAD

200 Teodorloo Tolon Noks S0 diislte =« LIR L L 108 = Cnte, Coaet Brasil

Tedasterer + R0 {AREIRX-WI50 | wenwrrntn ro omshe




SECRETARIA %
#E fpucatio

- BREFEITURA DO

- —— i

RN

ingeit), indicando més e ano de fobricacdo Obs. 2: 0 nome do fabricante do components deve
ser obtigatoriaments grafado por extensc, acompanhado ou slio de swa prapria
lewomarcaNas partes metalicas deve ser aplicado tratsmento antifermuginaso que assegure
resisténcia b corrosdo em cdimara de névoa talina de po minima 200 barasPinturs dos
elementos metdlicos em tinta em pé hibrida Epdxif Poliéster, eletrnstitita, brilhante,
polimerizada em estufs, egpessura minima de 40 micrometros pa vor CINZA.

CADEIRA: Assento & ercosto em poliprepilens copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados na cor VERDE. Dirmensdes, design e acab to confortae prejetn. Nos meldes do
assanio ¢ 4o encosto deve ser gravado o simbole internaciemal de reciclagem, apresentanda a
ndmers identlficador do pelimers, 3 identificacio “modele FDE-FNDE", e o niomne a empresa
fabricante do comy & injezdo. B ides tambéin devem ser inseridos damdores
duplos com miclo giratdrio de i6mm de didmetro [tipo insert), indicando més e ano de
fabricacda Alnda, no encosto deve ser gravade o nome PREFEITURA DO CRATO em jmpressin
tampogrifiea, utilizande tintas compativels com o substrate em goe forem apliczdas
{polipropilens injetada} de mode que, apds curadas e secas, estas imypressies tesham fixacio
permanente, ndo sojam faviveis, sejam resistemes a dicoo! e jmpossiveis de serem rizcadas
com A3 unhas.Obs. 1: O nome do fabricants do components deve ser obrigatoriamente grafado
por extense, acompanhade ot rla de sug pripris logomarcaObs2: O nome da PREFEITURA

| DO CRATU deve ser obrigatoriamerrte grafado na fomte Muses. com largura de 5,7mim, sendo a

termo “PREFEITURA D" na linha superior e "CRATO™ na linka inferior Estrutura em tubo de
ago tarhone laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7oey, am chaga 14 {1, 9mm).Fixagio
do assento e encasto inletados 4 estrutur através de rebites de “repuxa”, didmetra de 4.9mm.
comprimente 1Z2mmPentetras ¢ sapatas em polipropilene copolimero virgem, isento de
cargas migerals, injetsdas nx cor VEHDE foadas & estruturz através de encalxe e ping
aapansor. Hmensdes, design e acabamento conforme projetn. Mos nsoldes das poateiras &
sapaias devem ser gravados o Smbole interpacional de recidagem, apresentands o némerc
identificador do polimars, 3 identificcdo 'mndeiu FDE-FNDE", & o nome dz empresa
fabricants dir companente injetade. N tatnbém d ser inseridos damdores
duplos com miolo giratéric de 5 cu Smm de didmetro {tipo insert], indicando més e ano de
fahricacio Obs. 3: 0 nome do febricante do componente deve ser chrigatoriaments grafado
por extenss, acompanhado ou ndo da sun pedpria togomarcaNas partes metilicas deve ser
apiitsdo tratamento antifeiTaginoso que assegure rexisténcia 3 corrosdo em cintara de révaa
salina de no mfnimo 300 horas Pintura des elementos metdlices em tings =m pé hibrida Epéxi

o/ Polifster, eletrastdtica, brithante, polimerizada em estufa, espessura minima 49

rmicroraetros, na oot UNZ&RECGMENDM;A‘G: ALTURA DG ALUND de 1d6m a2 1,76m0O
farnecedar deverd apresentar, acompanhade da amostra de produto, 3 seguinte
documentacin teenics: Catalogo & fou folder fornecidos pelo fabricante do itein proposts paia
ronfirmag3o de suas especificagbes minimas exigidas neste Terma de ReferéncyCertificadn
de conformidade ;7 DeclaraciofSes} de Manutencia da Lertificagio, emitide pele Organismo
da Lertificacdo de Produto - OCP, acreditado pele CGCRE-INMETRO para ABNT HER 14006
{H()'JEES ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALOND INDIVIDHAL)Laudo
técnico yue comprove 3 qualidade da colagem de lamirade de alta pressio ao tampn injetado
em ABS, emitide por labgratric acreditade pele INMETRO sa ABNT NBR ISO/IEC 17025 -
Fzquisitos Gerais pars Competéncla de Laboratérias de Ensate ¢ Calibragio {descolamento
espontines sob aguecimente, descolamento sob tracic e descolamento sob Wagdo apds
aguecimente);d conjunte para alupo deve possuir Sela INMETRO de ldentificagio da
Contormidade {de acorde com & Anexo I da Portaria INMETRO a2 481). 05 Selos devem ser

| Axades na superfivie mferior do assentn da cadeim, & aa soperficie inferfor do porta-
i livros:Declaragda emitida pelo Organisma de Lertificacdo de Produte - OCP, corprovando &
! carrespondénciz de Certificado de Conformidade INMETRO ac projamn e espexificacio. Exsa

. declaragan deve expliciar o5 nomes dos fabrcantes dos componentes injetados eu em
¢ eompensaco moldade, names dos fabricantes dz fita de bordo, utilizados nas montageons dos

maveis certificadas.

CORJUNTO DO ALUNG (MESA & CABETRA) CJA-068, PADHAD FNDE

DESCRICAG:

MESA: Tampo em ABS [ArciionimHabutadiens estiren], wirgem, isento de carges minerais,
injetade na cor AZUL, dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas €, de

, Wravessa sstrneral em nylon “6.407 [Poliamids) aditivado cowm fibra de vidre, injetada na cor
¢ PRETA Aplicagio de laminado melaménice de alm pressio, de OBmm de espessura,

aczhaments xturizade, na rot CINZA {ver referdncias), na face superior do tampo, colado
com adesive biromponente. Dimensdes actbadas 609mm {largura) x 466mm (profundidade}
% 22mm (siters), admisnde-se wolerinca de até + - 3mm parz largora e profundidade & +/-
Lmim para situra, Nog moldes de tmpo e da travessa estrutural devem ser pravados o simbole
internacional de reciclagem, apresentando o ndemers identificadns do polimero, a identificagio
“mogdelo FDE-FRDE", e o nome da empresa Bibricante do componente injetado, Nesses moldes
também dever ser inseridos datadores duples com miolo giratério de 16mm de dimetro
{tipo insest), indicando més e ano de fabricagio.Obs 1: O nome do fabricante 4o cemponente
deve ser ohrigatoriaments grafade por extense, acompanbado ow nio de sua pripris
logomarca Estrutuea composts  de-  Montantes  verticais ¢ iravessa  longitudinal
confeccionatios em wbo de 2c6 carbono lxminado a frin, eom costura, seccio oblongs de
20mm x S8mm, em chapa 16 {1.5mm]- Travessa superdor confeccionadz em tubo de ato
carbono laminado g frie, com coshrs, curvade em Formara de “C°, com seccio cingelar,
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H didmetro d= 3L73mm {1 1/%"), em chapa 16 {1,Smm}:- Bés confeccionados em tubo de aco
! carbono Jaminado = frio, com costura, secgha cirodar, didmetro de 38mw {2 172", em chaps
: L 16 [1,5mm) Porta-livies oo polipropilenc copolfmere iserto de cargas minerais, composto
preferencialmente do 50% de maléria-prima reciclada ou recuperads, podendo chegar até
L%, infetado na cor CINEA. As caratteristicas fundonais, dimensionais, de resistBncia e de
uniformidade de cor devem ser preservadas no prodain produzido com matfeis-prima
reciclara, admitindo-se tolerfincias na tonalidade, a critéric da Comissdo Técnice do FNDE No
i maodde do parga-tivees deve ser gravads o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
i ndmero iGeptificader do palimero, 3 identificagio “modelo FDE-FNDE”, ¢ o name da empresa
fabricante do compenente lnjetado. Nesse molde também deve ser inserido datadar duple
com mivls giravdric de 1omm de didmetre {fipo insert), indicands més e ano de
fabricagda Ohs. 1: 0 nome do fsbricante do componientz deve ser ohrigalsiamente grafado
por exiensn, acompanhadn ou ndo de sua propria logomarea. Fixagio do tampe § estruturs
através deo- O6 porcas garra rosta méitrica Mé {difmetro de 6mmY; - 06 parafusos rosca
métrica M6 (didmetro de 6mm), eomprimento 47mm {tom tolerdnda de +/~ Zmm), czbema
panelz, fenda PhillipsFlxagdo do porte-livros & travessa longitodinal atrsvés de rebites de
“repuxe”, didmetro de 4,0mm, compriments 18mys Pixagio das sapatas (frontal & posteniar)
505 pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,9mm, comprimentn 12mmPanteiras e
sapatas em poliprapilenc copolimero virgem. sento de cargas minecdls, injetadas na cor
AZUL. Nos meldes das ponteiras e sapatas davem ser gravados o simbolo internacional de
reciclagem. apresentando o nimers identificador de polimerp, a identificagio “modele ¥OE- i
FROE" e o nome da empresa fabricante de components injeadaNesses moldes wmbém
devem ser inseridos detadores duplos oom miolo giratsrio de 5 ou 6mm de dlimewra (tUpo
; insert), indicando més e ana de fabricacinOhs, & 0 rome do fabricante do componente deve
i ser obrigawriamente grafado por extenso. acompanhade en nio de sua pripria logomarca,
i Nas paries metilicas deve ser splicado ataments sntiferruginoso que assegure resistndla 3
i carrnsio em cimara de pévoa saling de no rlniran 306 horas Pinturz dos elementos metdlicos
‘| orn unta em b hibrida Epoxi/ Poliéster, eletrostitica brilbante, polimerizida em estufa,
|

[

2apessurs: minima de 40 micrometros na cor CINTA

CADEIRA: Assenko ¢ encostn em polipropileno copolirero virgem, izentn de caryas minerals,
: injetados na cor AZUI. Nas moldes do sssento e do encoste devemn ser gravados o simbalo
internacionat de reciclagem, apresentando o nomer identificadar do polimere, a Heatficario
“modele FOE-FNDE”, e o nome da empresz f@briante do componente injemdo, Nesses moldes
[ também devern ser inseridos datadores duples com mfolo giratirio de 15mm de didmero
{ ftipa insert), indicando més e ano de (Shricagie. Ainda, no encoste deve ser gravads o nome i
‘ PREFEITURA DO CRATO em impressdo tampogrifica, ublizande tintas compativeis com o ] !
substrate er: que forem aplicadas [polipropiena injetado) de modo que, apds curadas e secas,
estas impressoes woharn fixacie perm 12, nio sejam lavavais, sejam resistentes a dicool e
impassiveis de serem Tiscidas com as unhasUbs 1t © nome do fabricanie do cosppanente
| deve ser obripatoriamente grafade por extenss, scompathads ou 130 de sua prapria
iopomarcaObs2: O nome da PREFETTURA DO CRATO deve ser obrigatwriamente grafade na
fonte Muscn, com lavgura de 5,7mm, sendo o terma "PREFEMTURA PO” na linha superior ¢
"CRATO" s linha Inferier.Estrutura em tubo de ago carbone laminade 2 frie, com costura,
didmetrn de 20,7mm. em chapa 14 {1.9mm)Fixagie do assento e encosto infetados 3
estrutura amravés ge rebites do “repuse”. didmerrs de 4. 8mm, comprimento 12mm Ponteiras e
sapatas em polipropiient copolimera virgem, lsente ds cargas mineras, injetadas na cor
AZUL, fixadas A estrutura airavés de encalxe & pind expanser. Mos moldes das ponteiras e
sapatas devern ser gravados o simbolo interpacional de reciclagem, apresentande ¢ ndmern
identficader do polimers, 2 idendfitagio "modele FOE-FNDE", ¢ o nome da empresa
fabricante do componente mjetxdo. M ides também devein ser inseridas datadorss ;
dispios com micle girsw¥rio de 3 ou frzm de didmeto (Hpo insert), indicando més e ano de
labricagdo.Obs 3: O pome do fabricante do componente deve ser ohrigaimriaments grafida .
pof extenso, scompanbada ou nda de sua prépria legomarcaNas partes metdficas deve ser
apticado watame nto anterruginose gue assegure resisténcia & corrosio em cimara de névoa
satina de na minimo 304 haras Pintura dos elementos matdlicos em tinta em pd hibrida Epaxi
; Poliéster, eletrostitica trilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
Toicrometros, na cor CINZARECOMENDACAG: ALTURA DG ALUNG de 15%m 2 2.88m.0
fornacedor  deverd apresemtar, acompanbade da amostra do produto, a seguinie
documentacdo recnica(atiloge £ fou folder fornecidos pelo fabritante do jtern proposto pasa
| confirmagdo de suas especificacdes mindmas exigidas neste Termo de Referéncia;Certificado
_; de confarmidade J Deciaragholdes] de Manutencso da Certificacio, amitida pelo (iyanismo
! de Certifimgdn de Produto - (P, acreditade pelo CRCRE-INMETRO pars ABKT NBR 13008
{MOVELS £SCOLARES - CADEIHAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL)Laudo
téenico gue comprove 3 quatidade da colagem do laminade de aita press3o 3o fampo injetads
em ABS, emitido por laboratérie acredicads pels THMETRO na ABNT NBR {SGAEC 17025 -
Requisitos Gerals para Competéncia de Laboratirios de Ensalo e Calibragiio (descolamento
espontines sob aguecimedntn, descalamente sob tragho £ descclaments sob tragdo apds
aquecimenio);0 conjurta pard aluno deve possulr Selo INMETRD de identificacio da
Conformidade [de acords com o Ancxo [ da Portartz INMETRO n® 441). Os Selas deven ser
fixados na superficle inferfor do astente da cideirs, e na superfcie inferfor do porta-
i tivros; Declarachs emitida pefo Qrganismo de Certificagds de Prodiuto - OCF, comprovande a
coreespondincia do Certificadn de Condformidade INMETRO ac projens e especificagio. Exsa
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DE EDUCACRD

i declaracho deve explicitar s nomes dos fabricantes dos componentss injetadas on em

i tompensade muldado. nomes dos tabricantes da fita de bordo, ubitizados nas mantagers dos

mdveis certificados.

MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS {PLR) « MA-02, PADRAG PNDE
DBESCRICAD:

MESA: Durensdes: 609 x 900 x 760mm {L x £ % H) Tampo em MDP, com espessura de 18mm,
revestida na face superior et laminade melaminico de alta pressio, BSmm de espessura,
scabament ednrizads, na cor CINZA [ver refer@ncias}, cantos aredondados (conforme
projeta}. Revestimento na face inferior em chapa de balanceaments {contra placa fendlica) de
&6mm. Aplicagio de porcas gars rom rosca mitrica M5 e comprimento 10mm {ver
defalhamento no projewn). Dimenstey scabadas 900mm {fargura) x 600mm {profundidasde] x
19.4mm {espessura). admitindose tolerincia de até +/- 2mm para largura e profundidade &
+/- tmin para sspessuraTopos nneabecados com fita de borde termoplistica extrudada,
confercinnada em PYC (cloreto de polivinile); PP [palipropilenc) ou PE {palietilena}, com
"primer” na face de colagom, scabamenta de superfide tturizado, ma cor AZUL (ver
referéncias), colada com sdesivo "HotMelling”. Hesisténtia so arrancamento minims de 70N,
Dimensdes nominais de ZZmm {largura) x 3mm (espessura), com tolerdnciaz de +/- §,5mm
para espessura. Centralizar ponite de infcio e térming de aplicagio da fita de bords 5o panta
central e ro lado oposta 3 barda de contats com o vsudrio. G ponto de encontro da fits de
borde nde  deve apresentar espavos ou  descolamentos  gue  facliter  seu
arrancamento.Bstruture  compasta de:- Mowwmntes verticals e fravesss lamgitvdical
confeccionados em wbs de age carbone laminado a frio, com costura, seccio oblangz de
29mem x 538mm, em chapx 16 (1L,5Smm)- Travessa superior confecdonada em tubo de aco
tarbone laminado 2 fric. com costura, curvado em formats de *C*, cem secclo cirmular,
didimetro de 31,75mm {1 1/4°), em chapa 16 {1.5mm);- Pés confeccionados em tubo de ago
carbene faminade a frin, com costura. secgio draudar, didreetro de 38mm (1 1/2°), em chapa
16 {1.5mm).Fixacie do tampo 3 estnuura através de- 06 porcas garma roscs ménics M6
{diZmerce de émm); - 0& parafusos rosea métdes ME {didmetra de 6mm), compriments
#7mm {com tolerdncia ce +/- Jmra), cabega panel, fenda Phillips Fixacio das sapatas {frontal
£ posteriur} aos pés através de rebites de “repuxo”, difmetro de 4.8mm, comprimento

; 12mm Ponteiras e sanams em polipropileno copalimers virgsm. isento de cargrs minersis,

injedas fa vor AZOL, fixadas A estrutnra através de encaive. Dimensdes, design @ acabamento
tonforme projete. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
inwernacional de reciciagem, apresenmedo o ndmero identificador do polimers, datador de
lotes indicando tés € ano de fahricaglo, a identficacio “madelo FDE-FNDE™ e ¢ norae da
empresa fabricantz do composente injetado. Messes moides mmbém devem ser inseridos
gatadores duplos com miclo girstérie de 5 ou 6 de didmetro {upo Insert), Jadicande més &
ano dg tabricagae0bs. 10 G nome do fabricante du vomponeate deve ser nbrigatnrizmente
grafado por exwnsa. acompanhado ou nio de swa prdpriz logomarca Nas partes metilices
deve ser aplicado Getamento antifarruginosa que assegure resisténcia & corrosie am cimum
de névoa saling de no rainime 300 horss. O grau de enferrufaments deve ser de Ri0 e o grau de
empolamente deve ser de d0/t0Pintura dos elementos metdlicos em tinta em péd hibrida
Epdxt / Poliester, eletrostitica, brilhants, polimerizada em estufa, espessura minima de 40
micrametras na cof CINZA O fornecador deverd ape acompanhado da a do
produto, 3 seguinte decumentagio téoniceCatdlogo efou fedder fornecides peln fabricante do
iem proposty pars confirmacke de suas especiicaghes minimas exigidas neste Termo de

: Referdnciailaado téenicn que comprove 2 qualidade da colagem da fita de bardo, emitidn per
| taborasirio acreditade peio CGCRE-INMETRO para reallzacdo dos ensajos desorites na ABNT
i NBR 16332 MOVEIS DE MADEIRA - FITA DE BORDA E SUAS APLICAGBES - REQUISITOS €

METODGS O ENSAIO}Cerificads do processs de prepacagio e pitturs em superficies
metilicas emitide par Orgsnisme Certificador acreditado pefo CGCRE-INMETRG pars 2 ABNT
NBR 8094 [MATERIAL METALICDO REVESTIDD E NAG REVESTIOO - CORROSAD POR
EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8005 [MATERIAL
METALICG REVESTIDO E NAQ REVESTIDO - CORRDSAO POR EXPOSICAC A ATMOSFERA
{MIDA SATURADA - METODD DE ENSAIG), ABNT NER 10443 (TINTAS ¥ VERMIZES -
DETERMINACAG DA ESPESSI/RA OA BELICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS -
METODO DE ENSAID) o ABNT NBR 21003 (TINTAS - DETERMINACAQ DA ABERENCIAY

15

6

CONJENTD PO PROFESSOR (MESA E CADETRA) (JP-01, PADRAG FNDE

MESA: Dimensdes: 650 x 1200 x 760mre {L « T x H] Tampo em MDF de 18 men, revestide na
face superior em frmica 0,% mm de espessura e na face ipferior ern chapa d2 balanczaments
da 0.6 mm.Fainel frontal em MOV com espessura de 18 mm, revestide nas duas faces em
laminado melaminico de batea pressdo - BP, acabarmento Frost na vor CINZA Estrutura cinza:
Montantes verticais confeccionades em whe de ago carbono laminada a fris, com costura,
seceac ablonga de 29 orm x 58 mim, erd chapa 16 (1,5 mm). Travessa supesior confecctonada
¢t tubo de ago carbono taminado a frie, com eostura, curvado 2m formate de "C*, com seccio
circutar de € = 31,75mm {1 174"}, em chapa 16 (1.5mm), Pés canfeccionados ent tubo de ago
carbono laminado 4 frio, com costura, secgdo circular de 8 = 38mm (1 1/27), em chapa 16
{15mm]. Travessa snmudingt confeccionada em tubo de ago carbone laminada a frio, com
castura, seaao semi-oblonga de 28 x 68 mm, em chapa 16 (1.5 mm). Pontelras e sapatas em
polipropilens copolitaero virgenn e sem cargas, injetadas ma cor CINZA, fizadas 5 estruturs
alravés de engalxe,

CADFEIRS: Aysertn e encosto em polipropilenio copolimero virpem ¢ sem cargas, inietados,
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I moldados anatomicamente, pigmentados na cor CINZA. Dimensdes Assento: 400 X 430mm {L

A P} Encosto: 396 X I98mm (L x H). Estrutura dinza em tubo de 2co carbone laminado 2 o,
cum vostura, © 2007 mm, em chapa 14 {19 mm). Ponteiras e sapatas em potipropilens
topokitiere virgemn ¢ sem cargas, injetadas ta cor CINZA Alvsra do assento 2o chio 460mm
farnecedor deverd ap , ztompanhade da amostra de produta, 2 sepuime
dacumentagan técnica: Cavilogo efou folder fornecides pelo fabricante de item proposto para
confirrtagdo de suas especificagdes mindmas exigidas neste Termo de Referdnci;Laudo
tdcnlen que comprove a gualidade da colagem dz fita de hordo, emigde por laboratéris
agreditado pele CGERE-INMETRO para reslizapio dos ensaios descritos na ABNT NBR 16332
{MOVELS DE MADEIRA - FITA DE BORBA £ SUAS APLICACDES - REQUISITOS E METODOS DE
ENSAIOLCentifirado de processo de preparagio e pintura sm superficies metiticas emigdo
vor Organismo Certficador acreditade pelo CGCRE-TNMETRD pars & ABNT NBR 8094
(MATERIAL METALICO REVESTIDD E NAC REVESTIDG - CORROSAO POR EXPOSI@D A
Nﬁ\r‘(_m SALINA - METODO DE ENSAID), ABNT NBR 8095 {MATERIAL METALICO REVESTIDO
& NAD REVESTIDD - CORROSAO PDR EXPOSICAC A ATMOSFERA UMIDA SATURADA -

i METODO DE ENSAIQ), ASNT NBR 10443 {TINTAS £ VERNIZES - DETERMINACAG DA
ESPESSURA DA PEUICULA SECA SOBRE SUPERFICIES RUGOSAS - METODOG DE ENSAID} e

ABNT NBR 11083 {TINTAS — DETERMINACAQ DA ADERENCIAL

07

CONJUNTO DE REFEITORIC COM MESA COM TAMPO INJETADO EM TERMOPLASTIED A
BASE DE ABS COM 8 CADEIRAS

RECOMERDALAD: ALTURA DO ALUNO de 1,33m a 1,59m. Mesa composta por tampos
raodulares, wmpe injetado em lermoplistice i base de ABS natural, com pigmensgio,
superficie lisa, sem brilko e com formatn retasgular nz cor vermelia, farmado por 3 médnlos
que sa fixam & estrutura por meio de encaixes, sendo 4 encalxes nas laterais da mesa (2 de
cada lada) ¢ 3 encaixes centrals por mddules e 4 parafusas por médulo. Apds montada # 1wesa
medse, aproyimadamente, 1830xB10mm e tem 6¥0mm de alura, com varlachio das medidas
£ até 5%, A esmrutura deve ser formada por um quadro fabricado em tube de age de segdo
20x40mm com 1.2inm, compostn por 3 travessis e 2 cabeceiras, As pernas devem ser
iabricadas em who de ago didmerrs aproximada de 1.1/2"x0%wm de parede e enfaixadas
sern o uso fle parafusos, Na extremidade isferior de cada pé existe uma sapata com reguiagem
de altura pars nivelamenio da mesa, fabriceda em polipropitens. Todas as pecas meklicas gue
tempde 2 mesz recehetn tratamento apticorrosive ¢ pintura em dnka epdxi.

CADEIRAS {3 BNIDADES) '

Assento e encosta em polipropilenc copolimera virgem, isetite de cargas minerais. injetados
na cor YERMELHA. DimensGes, design e ammbaments conforme projet da cadeirs do CJA-D4E
FDE-FHDE. Mos maldes do assento & do encostn devem ser gravados o simbwole intemacianal
de reciciagem, apresentanda ¢ nimero identificsdor de polimers, z identificacdo “mudsin
FDE-FNDE. ¢ o nome da empress fabricanie do componente injetado. Nesses moldes wnbém
devert ser inseridos datadores duplos com miolo giratfiria de 16mm de didmetro {tipo Insert).
indicands mas e ane de fzhricacio. Alnda, oo entosty deve ser aravado a nome PREFEITURS
DO CRATO em impressao tampogrifica. utilizando tintas compativels com o substrate em que
foremn aplicadas 48 mode gque, apés curadas ¢ secas, estas jmpressdes tenbam fixacla
permanenie, nio sefam lavadvels, sejam reststentes @ 3lcoel & impossivels de serem riscadas
€OT) 35 uhhas

Qbs, 1: O nome do fabricznte do componente deve ser ohrigatorinmente grafado por extenso,
acompanhade ou ndn de sus propria logomarca

Jbs52: 0 name da PREFEITURA DO CRATO deve ser obrigatoriamens grafado na foste Museo.
com Jargura de 5.7mm, sentdo o termo "PREFEITURA DU na finha superior e “CRATO" na lloha
inferiar Estrutura em tabo de aco carbane laminade & frio, com costura, didmetrs de 20, Tmm,
em chapa 14 [ 1,9mm) Fixacko do assento « encoste injetadas 3 estrutiira atvavés de rebites de
“repuxe”, didmetre de 48mm, comprimente 12mm.Pomteiray e sapatss e polipropilens
copolirmern virgem, isents de cargas minersls, injeladas na cor VERMELHA, fxadas 4 estrutura
através de eneaige & pine expansor. DimensGes, design e acabamento conformme projets da
cadeitw da CIA-048 FOE-FNDE. Nos moldes das ponteitas e sapatas devem ser gravades o
stmbalo internacional de reciclagem, apresentando o namers idestificador do palimare, a
igentificacio “modeln FDE-FNDE", e ¢ nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesges rapldes também devem ser inseridos datadores duplos com witalo giratério de 5 au
g de didmeiro {Upo insery), indicando més e apa de fabricagdo.Obs3: O nome do
fahricant2 do compenentz deve ser chrigatorfamente grafado por extensn, scompanhado ou
nie de sua prépria logomarcaNas paries metdlicas deve ser aplicado tratamento
aptiferrugingse qoe asiegure resisiéncia 3 corrosis ein cimara de névea salina de oo minioe
300 horas. Com apresemtacie de catdlogo.Pelo Em de os padrbes dimenstonais esrem
relacionados 35 estaturss gos individuos, emboia a norma ABNT NBR 14006:2008 nic seja
aplicivel ao mobilidrio para refeitdrie, ela pode ser utilada comio referénoiz para a
elabaragin dos projetos das merss e das cadeiras para vefeitdrios escolares.0 fornecedor
dewerd apresenitar, Acompanhado da amosirado produto, a sepuinte dotumentacdo tonlea:
Catdlogo efou folder formecidos pelo fehricante do item praoposto pare confirmagcdo de suas
especificades minimas edgidas nese Termo de ReferdnctanCertificado do proteses de
preparacie o pinturs em supetficies metilicas emitide por Grganismo Cartificador acrediads
peio CGCRE-INMETRO pera 2 ABNT NER 8094 [MATERIAL METALICO REVESTIDG E HAC
REVESTIDO - CURROSAD POR EXPOSICAD A NEVOA SALINA - METQDD DE ENSAIOD], ABNT
NBR 095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAG REVESTIDU.- CORROSAQ POR
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i EXPOSICAO A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METODG DE ENSAID), ABNT NBR 10443
! (TINTAS E VERNIZES . DETERMINACAO DA BSPESSURA BA PELICULA SECA SORRE
| SUPERFICIES RUGOSAS - METODO DE ENSAIG} e ABNT NBR 11603 [TINTAS —
| DETERMIMACAD DA ADERENCIAL

i CONJUNTD DE REFEITORID COM MESA COM TAMPO INFETADO M TERMOPLASTICO A
| EASE DE AES COM B CADEIRAS,

RECOMENDACAG: ALTURA DO ALUNG de 159m a 1,8BmuMess composta por ampos
modulares, tampo injetade em termnoplistics & hase de ABS naturs), com pigmentacan,
superfivie lsa, sem brilka e com formato retengular na vor agal bic, formado por 3 madidos
que se kxam § estrutsra por meio de encaixes, sendo 4 encaixes nas laterzis da mesa [2 de
cada lado] e 3 encaises centraie por mbduios e 4 parafuses por médule. Apas montada a mesa
mede, aprovimadaments, 1836x810mm o tem 760mm de aiters, com variagio fas medidas
em 2ié 5%. A estrutura deve ser formada por um quathm fabricado em tube de ago de secio
20x40rom com 1,2mun, composte por 3 travessas e I cabeceiras. As pernas devem ser
fabwwicadas em twho de ago difimewo aproximads de 1.1 /7 x09mwe de parede ¢ encaixatas
sem 4 uso de paraflusos. Na extremidade inferior de cada pé existe uma sapsta com regulagem
i dealtura para nivelaments da mesa, fibricada em polipropieno. Todas as pecas metilicas gue
compie & mesa recebern trataments anteorrosivo & pintiry em Gota epdxd.

CADEIRAS (B UNIDADES)

Assento e encosto cin polipropilena copol{mero virgen, isenio de cargas mlpesals, injetador
na cor AZUL. Nes maldes do assento e do encoste devem ser gravados o simbola internaciosal
de recicagem, apresantando o nimero identficador do polfivero, a Identifleatds “modela
FDE-FNDE", ¢ a nome dz empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes ambém
deyem wrinseridos datadores duples com micle giratdrio de 16mm de diflmetrs {fipo insert}.
indicande més & ano de fabricagdo, Alnda, no encosto deve ser gravado o nome PREFEITURA
DO CRATG emt impressio tampografica, utilizando nias compativeis cotn o sybstrato em que
forem aplicadas [poflpropiienc injetade) da mode que, apds curadas a secas. estas impressies
tenham ficio permanente, nis sejam lavivels, selam resistentes a dlcoot e impossiveis de
serem riscadas com as uabas,

i Ghs. 1: 0 gome do fabricante do componenie deve ser obrigatoriamente grafade por extensa,
acompanhado pu n3o de sua prapria logomarca

Obs2: O nome da EREFENMIRA DO CRATO deve ser obrigatorfamente grafado na fonie Museo,
com largura de §,7mm, sendo 0 tertna "PREFEITURA DO 63 linha supetiore "CRATD” na linha
inferior.

Esirutura em fwubo de ago carbono laminada o fria, com costurz, diimetro de 20,7mm, em
chapa 14 {1,9mm].

Flxacio do assento @ encostd infetados 3 estruturs stravés de rebites de “repuxs”, didmetro de
4.8mm, compriments t2mm.

Ponteiras e sapatas em polipropilens copolimery virgeim, isento de cargas mineris, Injetadas
na cor AZUL. fixadas 2 estrutura através de eacaixe ¢ pino expansor. Dimensdes. design e
acabamento cenforme projetn d2 cadeira de (JA-068 FDE-PNDE. Nos moldes das ponteisas e
sapztas devem ser gravados o simbolo internacionai de recidagem, apresentande ¢ ndmera
identificador do polfmero, s idendficagie “modela FDE-FNDE", ¢ o nome da empresa
fabricante do componente infetado. Nesses motdes também devem ser inseridos datadores
duplos com mialo glratérie de 5 ou 6mm de diimetro (po tngert), indlcando més e ano de
fabricacio.

Dbs. 3: G nome do fabricante do componente deve ser obrigatorfaments grafado por extense,
acompanhado ou nie de sua propria logomarca

tvas partes metélicay deve ser aplicado tratamento aptiferTogingse gue assegure resisténcia i
crrresio em cimara de névos sallna de no minimo 300 boras. Com spresentagio de catélogo.
Pelo fate de a5 padrées dirmensionais estaremn relactorades 3t estatums dos individuos,
gwbnra 2 norsna ABNT NBR 14006:2008 nio seja aplichvel a0 mobilidrio para refeitdtio, ela
pode ser uilizada cowo referéncia para a elaboracio dos projetos das mesas e das cadeiras
mara refeitdrios escolares.

G fornecedar deverd apresentar, acompenhade da amostta do produto, & seguinte
dorumentacia enfcarfatilogo efou folder forneddps pelo shricante do item propasio para
confirmacio de suas especificagdes minimas exigidas neste Terme de ReferéncinCertificadn
do processe de preparacdc e pintura em superfidies metilicas emitido por Organisino
Certificador acreditadn peio CGURE-INMETRO para 3 ABNT NBR BO94 {MATERIAL METALILD
REVESTIDO E NAG REVESTIDO - CORROSAO POR EXPOSICAO A NEVOA SALINA - METODG DE
ENSAIQ), ABNT NER 9095 (MATERIAL METALICO REVESTIDO E NAD REVESTIDO -
CORROSAG POR EXPOSICAD A ATMOSFERA UMIDA SATURADA - METOD O DE ENSALD), ABNT
NBR 10443 (TINTAS E VERNIZES - DETERMINACAD DA ESPESSURA DA PELICULA SECA
SOBRE SUPERFICIES RUGDSAS - METODO DE ENSANQ} e ABNT NER 11003 {TINTAS —
DETERMINACAC DA ADERENCEA),
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LOTE @9 - COTA RESERVADA PARA MEE EPP

LN

ITEM

ESPECIFICATAD

1

QUADRO BRANCO, MEDIN®Q 2,75 X 1,20M {L X H): Revestido ma face frontal em laminado
melaminico de alia pressie lousa quadriculada, Trom {espessura), quadriculade de SX5em,
cor brance brithante. A face pasteriar deverd ser revestida com chapa de balanceamanta
eontra-plazs de 10min (MDF) verso. Todos as bordas de paine] deverSo ser revestidss em
alumrinia fixados com rebiins, cotn 08 [oito) suportes de fixacho do painel em ags SAE 1008,
em chapa 14 [1.9mm}. dobradas. Conjunto pars fieseds des suportes do painel composte de
16 pavafvses de aco. bicrumatizados, rasca métrica, cahega cilindrica, fenda simples, M6
{dimetro de fmm) X 18mm {comprimenm) & 16 buchas parz parafusos M&, 15mm
{compriments} e § buchas de Nplan tipo $10.Caiba metilica ers chiapa 18 [L2mm), aco
galvanizado, com 967mun de comprimento, debrado. Fechamento das doas extremidades da
catha £/ chapa 20 {,9mm}, 2¢0 galvanizado. Pinturs dos elemetrtos metilicos em tatg em pé
hibrida Epoxt/Poliéster, eletrostalica, brilkante, polimerizada e estufa, espessura minima de
A0 micrametras, cor cinza. Todes as medidas s3o especificagfes aproximadas, podendo haver
wmz variacho de até 29% para mais ov para menosd frnecedor devera apresentr,
acompanhado da amestra do prodito, 3 seguinte documentacio téenica:Cataloge efoy folder
farnecidos pelo fabricante do item proposto para confirmacio de suas especificaghes minimas
exigldas neste Termo de Refetneia;

UKD,

73

iTEM

LOTE 10 - AMPLA PARTICIPACAD

ESPECIFICACAQ

NI g

QID

o1

QUADRD BRANCO, MEBINDO 2,75 X 1,28M (L X B): fevestide na face frontl em laminade
malaminico de alta pressio lousa gquadstaidada, 1mm {espessura), quadricuiade de 5XScm, cor
brapes brithante. A face posterior deverd ser revestida com chaps de balanceamento conra-
placa de 10mm (MDF) verso. Tados as bordas do painel deverdo ser revestidas em alaminio
fixados com rebites, com 08 {oito) supoites de fixacdo do painel em ago SAE 1008, et chapa
14 {1,9mm), dobradas. Conjunte para fixecao dos supsrites do painel composta de 16
parafusas de ago, bicromatizades, rosca mémica, cabega citindrics, fenda simples, ME
[didgmetro de Smwm] X 16mm {comprimenta} & 16 bntchas para parafusos M&, 15mm
{cowprimenta} ¢ § buchas de Nylon Upa 530.Calha metdlica em chapa 1B {12mm), aco
galvanizade, corn 967mm de comprimento, dobrado. Fechamento das duas extremidades da

! calha em chaps 28 (0.5mm). aga galvanizade. Pintura dos elementos metilicos em Y em pé

hibrida EpoxifPatiéster, eletrostitica, brilhante, polimerizada em estufa, esprssura minima de
40 micrometras, car daza. Todos as medidas s30 especifcagtes aprozimadas, podenda haver
uma variacic de até 2% para mais ou para menosQ fornevedor deverd apresentar,
scompankada da amnostra do produto, a seguinte docamentaclo thenica:Catdlogo e/t folder
fornecidos pelo fabricante do item proposto para contirmagio de suas especificaghes minimas
exigidas neste Terme de Referéneia;

UKD,
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ITEM i

ESFECIFICACAD

Q10

1

BER{O INFAKTIL COM COLCHAD: Berpo infand] em MDF com grades oa eor branea, nio
dobrdvel, com radiziosDIMENSDHES E TOLERANCIAS - Comprimentn: 1200 mm +/- 10 mm;:
Largurar 670 mm /- 18 mm:- Altura das cabecsira conslderando a estnitara abular: 900
mm (+ou- 16 min) sem considerar o rodizie.CARACTERISTICAS: Seln do INMETRO;-
Estrunra merilica-em formato de "U invertido para sesientagio das cabeceiras € das grades
laterais, confeccinnada em tubo de ago carbono, seegdo circular de 1 1/4°, ¢em chapa 16
(2.5mm}, com curvas nos contos superiores. Barras harizentais superiores, distastes das
caheceiras, de mods que estas sz configurem como alas pare condugie do bergo. Raia de
curvatura ¢o ke de 100mm [+ou- Simat) considerando o cixo di tubo.- Estriturz do astrado
ein tuhos de aco carbone. seccdo retangular com dirmensdes de 40 x 20mm, em chaps 16
{L5mm).0ase do bergo {esirads] en chapa inteiriea de MDP, com espessurs de iBmm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de beixa pressio [BP) nag cor bramca-
Sisterna de regulagem de altirs do estrado por melie de parafuses M6 e porcas soldadas
interparnente 0o topo dos tubos da estruture do estrada, Ajuste do estrado em altura em o
minime rés [03) posicdes, somente por meio de ferramentas. Grdes laterais Bas
confecciotadas em MDP, com espessura de 20mm. nay partes horizontals, e 18msa nas partes
vertcz(s, revestidas sas duas facer em laminzde melsminico de baixa pressie (BP)L
rextucizade ne cor branca- Cabeceiras em MOP. em formace retangular, espessura de 18mm,
Tevestidas nas duas faces em laminado melaminico de batva pressio {BP) texturizado, na cor
branea- Nas pecas de MDP o5 topns devem ser encabegados em todo parimetTo corn fim de
bordn de 2mm, com acshaments supericisl liso, atielen, 8a cor e lidade do
laminado. Arvestas usiradas configerande acabameato arredoadado. Quatro rodfcias para

! pisos frivs, com sletems de travas por nedad, inietados em nylon reforeado com Mibra de vidro,

LD,
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onm 2ixos de ace, rodas duplas de 75mm. infetadas em PVC com capacidade de 60kg cada
Banda de rodagem em paliuretano injetado,Eixo dotade de rosca métrica, Sistema de travas
nos dois sentidas, tanto n2 rodagem cormo 0o ghro, através de mecanisns metilics. Bixos com
sistema de rosex MI12Z- Figgdo dos rodizies is estruturas metdlicas, por meio de porcas
internas ans tubos. Estas porcas podem ser soidadas em chapas soldadas na parte interna dos
tubos.0 fornecedor deverd apresentar, acompanhado da amostra do produte, a seguinie
dncumentacso téonica:Catilogo efou folder fernecidos pelo fabricante do itert proposto para
copfitagin de suax especificacdes minimas exigidas negte Termao de Referingia:

02

CAMINHA EMPILHAVEL PARA [RIANCAS: Leve, lavivel, montada através de encaixe, sem
| velcro o parafusos CARACTERISTICAS: Permite empilhamente, duas cabeceiras inteirigas
: injetadas em polipropilens virgem (PP ndo reciclada) texturizado, cada rabecelra contenda
;' dais pés em suds extremidades, cavidade superior pira empilhamento de miximo de 35mom &
! mintme 15mm dessa formia evitande o aprisionamugnte das mios ou pds  das crianges,
formatn dos pés nas exfremidades para mator estzbilidade da cama evitando tombamentos e
atidentes, furos para escoar Hquides, no centro 3 rabecelra deve conter um porta
marmadeir de diimetro minimo de 65mm com furss para escear Hyuides que permitam
higienizagdo total com dgua, poateiras dos pés em borracha sctiderrapante sewiesférica de
ne minimas 5 mm madigo, aplicada sch pressao e protegida contra arrancments por berda
plastica, fixagio do tecido ra cabecelra através de B pinos pequenos gue servem como guias e
5 pinos grandes com fungdo de se encaixar a uma travessa fazendo um sanduiche onde o
conjunto é travade por cinto rravas eldsticas, todas os itens infetados em PP, 3 cabeceira com
berda de 45mm e espessurs de 3 mm, estrututa lateral formada por duas barmas de alumdnio
de liga 60563 com aspessura de 1,59mm resistence 4 torrosde, inchusive pov tensdo, wmidade e
salinidade, a barra de aluminio devera se encalxar na cabecetra de fvrma gue nio se solte por
o siinimo 40 mm, tels vazada em tacido 108% poligster lavdvel, com trataments, antifungo,
antfbacieriano, antchama antdoxidante e isento de Kalates, Acabamento soidada por termn
fusio em tods extensio uniformemente, largura minima da solds 2Dmem DIMENSDES E
| TOLERANCIAS: Altura mitdrga 1inmm: Largurs: 600mm +/- 15 Comprimenma: 1375mm +/-
| SO forpecedor deverd apresentar, acomnanhado da amosta de prodito, a sepuints
dotumentagdo téenica:Catdlage e/fou folder fornedides pels fabricante do item propasio para
cenfirmagio de suas especificagdes minimas exigidas neste Termo de Referéncia:Laudo de
ensale da resisttacta das ponteiras de bortacha carforme NBR 14006:2008 FTEM 6.4.7, Lauds
de labaratdrio de bordas cartantes, pontas agudas € avalicio de partes pequenas conforme a
NZR NM 306G-1:2004 {versin corrigida: 201 1);Laudo de faboratdric acreditado pelo INMETRO
ensaio de rolagem atendende a NER15413-1.2013 HEM 7.3 portarlas do INMETRD
NETH/2021, ANEXD L ~ Zern 6 £ tabela §;Laudo de laboratdrio acreditedo palo INMETRO
conforme ENF47-2:2015 ITEM 5.5 ~ Durabilidade de estrofura e fxacio.
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ESPECIFIEACAD
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Gi

BERLO INFANTU COM [OLCHAD: Berpo infantil em MBF com grades na cor branca. nde
dobravel, com rodizios.MENSDES E TOLERANCIAS: Comprimento: 1200 mm +/- 10 mm;-
Largura: 670 mm +/- 10 - Alters das cabecelras considerands a estrutara tubular: 300
mm {+ou- 10 rom} ser considerar o rodidoCARACTERISTICAS:- Selo do IRMETRO:-
Esrutura mesdlica.em formate de U invertido para sustentagio das cabeceivas e das grades
laterais, confeccionada em tubo de agpo carbapo, secgis creular de 1 1/4° em cbapa 16
{1,5mpa} com cuivas nos c3ntos superiores Barras horizontais superiores, dismntes das
vabeceiras, de mode gue estay se configurem corso alvas para conducda do berce. Rajo de
curvaturs do tuba de 100wm {+ou- Smm) consideranda © eixo do Who.- Estruturs do estrado
am tubos de aco carbons, seccdo retangular com dimensdes de 40 x Z0mm, em chapa 16
{1,5mm}.Base do bergo festrade) em chaps inteirigz de MDF, com espessura de 18mm,
revestida nas duas faces em laminado melaminico de buixa pressdo {BPF) na cor branca-
Sistema de regulagem de altura do estrado por mets de parafusos M6 e porcas soldadas
internaimente ne topo dos tubos dz estruturd do ssrado. Ajuste do estrado em alturs em o
rtinime rés (B3] posighes, soments por meic de ferrameptss. Grades laterais fbms
confaceionadas et MDP, com espessura de 201am nas partes hartzontais, ¢ 1imm nas partes
verticals, revestidas nas duas faces ¢ra laminads melaminico de bala presvie {BF]
texturizade na cor branca. Cabeceirax em MDP, em formato retangular, espessura de 18mm,
revesudas nas duas faces em laminado mefaminicn de baba pressio (BP) vextusizado, na cor
branca.- Nas pecas de MDP as topas devern ser encabecadoy em todo perimetre com fita de
borde de 2mm, com acahamento superficial lso, atGelca, na cat ¢ tonslidade do
taminado. Arestas usinadas configurando acahamento aredondado. Quato rodizios para
pises frios, com sistema de travas por pedal, injetados em nylon reforpado com Hbra de vidre,
cor elxos de ago, rodas duplas de 75miy, infetadas em PVC, com mapacidade de 60kg cada.

nas dolg sentidas, ang ne redsgem coma ko ghro, atravds de mecanismao metilico. Eixos com
sisteria de rosca M12- Fixagie dos rodizios 3s estruburas metélicas, por meic de porcas
{ internas aos tubos.Bstas porcas podem ser saldadas em chapas saldadas na parte interna dos
i wbosd fornecedor deverd apresentar, scompanhade da atmesirz do produto, a seguinte

Banda de redagem em paliuretane injetado.Eixa dotada de rosca métrica, Sistema de travas |

UND.
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confirmagka de suas pspecificagbes minimas exigidas seste Terme de Referbncia;

i CAMINHA EMPILHAVEL PARA CRIANGAS: Leve, tivivel, montads através de enegivs, sein
velro ¢ parafusos CARACTERISTICAS: Permite emgilhamentn, duss cabetelras inwirigas
injetadas em polipropiiano viegem (PP e veciclads) texturizade, cada cabereira contendo
dois pids 2t seas extremidades, cavidade superior para empilbamento de mixime de 3Smm e
minimo 15mm dessa firma evitandn o aprisionamento das m3es ou pés  das criangas,
formato dos pés mas extremidades para maior estabiidade da cama evitando tombamentas e
aridentes, furos pars escoar Houidos, no centro da cabeceira  deve oomter wn porta
mamadeira de didmetro minime de $5mm tom firos para escodr liquides que permitarm
higieniza¢do wial com dgua, ponteiras dos pés em borracha antiderrapane semlesférica de
no minime 5 mm macico, apliceda sob pressfo ¢ protegida rontra arrancaments por borda
plassica, Rxagan do tecidn nz cabeceira através de B pinos pequenas que seTvem coms guias s
5 pinos grandes com fungio de se sncaizar a4 uma travessa faendo um sandoiche onde o
confjunty 6 travado per cined travas eldsticas, todos os irens tjetados em PP, a cabecaira onm
borda de 45mn ¢ espessura de 3 men, estrutura laterz| formads par duas harras de aluminis
de liga 6063 com espessura de 1.5%mtn resistente 3 corvosdo, indusive por tensdo, umidade ¢
salintdade, 4 barra de aluminio devera se sncaixar ta cabeceira de forma que o se solte por
a0 minimo 40 mm. tela varada em tecido 100% poliéster lavdwel, cons trataments, antifung,
antibacterizne, antchama, andogidante e isentn de fialatos. Acahamento soidado por tertno
fusdp em toda exiensio umifermemente, largura minima da salda 20mm DIMENSOES E
TOLERANCIAS: Altura mitima 110mm; Largurs: 600imm +/- 15 Comprimento: 1375mm +/-
5.0 fornecedor deverd spresentar, acomparnhade da amostrz do pradata, a seguinte
dorumencio récnicx(attloge efou Inlder fornecidos pelo Ebricante do i#m proposto para
comfirmacio de suas especificagBes minimas exigidas neste Termo de Referdnda;laudo de
enszaie da resisténca das porteiras de borracha confarmme NER 14086:2008 ITEM 6.4.7;:Lavdo
de laboratdrie de bordas cottantes, pontas apudas e avaliciu de partes pequenas conforme a
NBR NI 300-1:2004 {versio corrigida; 2011);Laudo de labaraibrio acredimdo pelo INMETRO
ensato de rolagem aiendendn a KPR15413-1:2013 ITEM 7.3 pormris do INMETRO
Ne75/2021, ANEXO Y - iiem 6 ¢ tabela §;iando de laboratério acreditade pelo INMETRO
conforme ENY47-2:2015 {TEM 4.5 - Durahilidade de estrutur e thacio.

92 UND. 9y

0Obs.: Havendo divergéncias entre as especi des deste anexo ¢ as do sistema. prevalecerdo as

deste anexo.

4.1 0§ LOTES 01. 3. 05. 07, 09. 11 serdo reservados as microempresas, empresas de pequeno
porte e as cooperativas gue se enquadram nos termos dispesto no inciso [l do art. 48, da lei
complementar N2 123 /2006, e aiteragdes introduzidas peta lei complementar 147/2014.

4.1.1. Nao havendo vencedor para a colz reservada, esta podera ser adjudicada ao vencedor da
¢ota principal, ou diante de sua recusa, aos licitantes remanescentes, desde que prafiguem prego
do primeiro colocado,

4.1.2. Se a mesma licitante vencer a cota reservada e a cota principal, a contratagio das cotas
devera ocorrer pelo menor preco.

4.2 0§ LOTES 02, 64, 06, 08, 10, 12 serio de ampia disputa. Serdo garantdas aos licitantes
micraempresas, empresas de pequeno porte e cooperativas que se enguadrem nos termas do
art 34, da Lei Federal n® 11.488/2007, como critério de desempate, preferéncia de contratagio
nos termos previsto na Segio | do Capitulo V da Let Complemernstar n® 123/2006 e alteracGes
introduzidas pela Lei complementar 147/2014.

5. DAS DOTACOES ORCAMENTARIAS

5.1. As despesas decerrentes da Ata de Registro de Pregos correrdo pela fonte de recursos do(s)
érgao{s) participante{s) do SRP [Sisterna de Regisiro de Precos), a ser informada quando da

lavratura do instrumento de contrato. %’!
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6. DA APRESENTACAC DAS AMOSTRAS

6.1. Para garantir a equivaléncia entre os itens especificados em ta! instrumento e ositens g
efetivamente serfo fornecidos institui-se como mecanismo de controle a apresentacio, por parte -
do Fornecedor, de amostras dos itens, durante a sess3o piblica, para andlise da Secrewria
Municipai de Educagde, de acerdo com regras e dos laudos téenicos exigidos nos Catalogoas de
Especificacfes Técnicas constantes naste Termo de Referéncia.

7. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
7.1, Quanto 3 entrega:

7.1.1. O cbhjeto costratual deverd ser eniregue em conformidade com as especificagies
estabelecidas ne Termo de Referéncia, no prazo de 30 (trinta) dias, contado a partir do
recebimento da ORDEM DE COMPRA pela contratada no local definido pela contratante. i

7.1.2. Fica o Fornecedor obrigado a informar & Secretaria Municipal de Educacdo, no prazo
maxime de 05(cinco} dias apds 2 assinatura da ORDEM DE COMPRA, a previsde de injcic das
entregas e o cronograma com a fata prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da
execugdo. Tal previsdo sd podera ser alterada, mediante justificagio ¢ autorizagio da Secretaria
Municipal de Educacio, com antecedéncia minima de 05{cinco} dias. A Secretaria fica reservado
e direito de solicitar, pontualmente, alteragie da ordem das entregas, com antecedéncia minitna
de 05{cince) dias.

7.1.3. A entrega do objetp seri de inteira responsabilidade da CONTRATADA, sendo esta
responsivel por toda despesa decarrente de transporte e descarregamento do objeto,
comprometendo-se ainda integralmente com eventuats danos causadas a ele,

7.14. Os atrasos ocasionades por motive de forga maior ou case fortuite, desde que
justificados até 02 [dois) dias fiteis anies do términe do prazo de entrega, e aceitos pela
contratante, ndo serio considerados come inadimplements contratual,

7.1.5. A CONTRATADA deverd entregar qualguer quantidade solicitada pele municipio,
ndc podendo, porianto, estipolar cotas minimas ou maximas para entrega.

7.2. Quante ao recebimento: ]
7.2,1. Para os produtos, deverd ser smitida fatura e nota fiscal em nome do Murnicipio de

CRATO/CE.

7.2.2. As informagdes npecessarias para emissio da Fatura e nota fiscal deverdo ser requeridas
junto ap érgdo solicitante.

7.2.3. Caso o produte licitado ndo atenda s especificagbes exigidas ou apresente defeitos, ndo
Sera aceito, sujeitando-se o fornecedor 3 aplicagio das penalidades previstas no termo do
contrate,

7.2.4. Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdio ter GARANTIA de 02 (DOIS) anos,
contra defeitos de fabricagip, 3 contar da data de entrega dos itens.

8. DO PAGAMENTOD

8.1. 0 pagaments advindo do objeto da Ata de Registro de Precos serd proveniente dos recursos
dao{s) Orgio(s) participante(s) do SRP (Sistema de Registro de Pregos) e serd efetnado até 30
{trinta} dias contados da data da apresentagio da nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo

— . % i
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preferencialmente no Banca Bradesco.

8.1.1. A nota fiscal/fatura que apresente incorreges serd devolvida i contratada para as devidas ..

caiTegbes. Nesse caso, o prazo de que trata o subitem anterior comacar a {iuir a partir da data
de apresentaciio da nota fiscal /fatura corrigida,

4

8.2. Nic serd efetuado qualquer pagamento 3 contratada em caso de descumprimento das
condigdes de habilitag3o e qualificacio exigidas na licitagie.

8.3. £ vedada a realizacio de pagamento antes da execucdo do abjeto ou se ¢ mesmo ndo estiver
de acordo com as especifitagbes deste instrumento,

84. 0s pagamentos encontram-se ainda condicionados 3 apresentacio dos seguintes
comprovantes:

8.4.1. Documentaglio reiakiva i regularidade para com a Seguridade Social {IN5S), Fundo de
Garantia por Tempeo de Servigs {FGTS), Trabathista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal

8.5. Toda a documentacgdo exigida deverd ser apresentada em original ou por qualquer processo
de reprografia, obrigatoriamente autenticada em cartorio. Caso esta documenta¢io tenha sido
emitida pela internet, $6 serd aceita apds a confirmacio de sua autenticidade.

9. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

9.1. No caso de inadimplemento de suas obrigacdes, a contratada estard sujeita, sem prejuizo das
san¢des legais nas esferas civil e criminal, s seguintes pepalidades:

9.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

a} muha moratoria de $,33% (Irinta e trés centésimos por cente] por dia de atraso na entrega de
material ou execucio de servigos, até o limite de 8,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de
atraso, caleulzdo sobre o valor correspondente 4 parte inadimplente, excluida, guando for o
caso, a parcela correspondente acs impostos destacados no decumento fiscal;

b} multa indenizatdria de 10% (dez por cente] sobre o vator total da adjudicagao da licitagdo em
caso de recusa do infrator em assinar a ata de registro de pregos efou contrato, ou recusar-se a
aceitar ou retirar o instrumente equivalente;

¢} multa de 3% (irés por cento} sobre o valor de referéncia para a ltcitag3o, na hipotese do
infrator retardar o procedimento de contratacio ou descumprir preceito normativo ou as
obrigagdes assumidas;

d) mults de 3% {trés por cento) sobre o vajor total da adjudicagho da licitagin, quando houver
descumprimento das normas juridicas atinentes ou das obrigactes assumidas;

e} multa de 5% {cinco por cento} sobre o valor total da adjudicacio da licitagiio, na hipdtese de o
infrator entregar objeto contratual em desacardo com a qualidads, especificagbes ¢ condigdes
contratadas e/ou com vicio, irregularidade ou defeite oculto, que torme o objete impréprio para
o fim a que se desting;

f} multa indenizatéria de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato ou da ata de
registra de precos, quando ¢ infrator der causa, respectivamente, & rescisac do contrato ou 30
cancelamento da ata de registro de precos; Q\@ )
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conrm{c oLk canoekamento da ata de mgistro de precos e sua conduta img}hcar ém »gastas;a ﬁf},w
Administracac Piblica superiores aos contratados ou registrados. L '

] 9.1.2. § licitante que ensejar fathar ou fraudar na execucio do contrato, cumpartar—se d_ medo o
i inidoneo, fizer declaratio falsa o cometer fraude fiscal, ficars impedido de licitar e contratar -
' com a Administragio Municipal e serd descredenciado nos sistemas cadastrais de fornecedores, !
pelo prazo de até 03 (cinco) anos, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punic3o |
ou até que sejz promovida a reabilitagio perante a propria autoridade que aplicou a penalidade,
sein prejuizo das multas previstas neste instrinrento e das demais cominacdes legais,

9.2. G CONTRATADO recolherd a muita por meio de:

9.2.1. Documento de Arrecadagio Municipal (DAM), podendo ser substituido por cutro
i instrumento legal, em nome do Orgéo contratante. Case ndo o faga, serd cobrado pela via judicial.

9.2.2. Descontos ex-pfficio de qualquer crédito existente da CONTRATADA ou cobradas
judicialmente e terdo como base de calculo o cronograma inicial dos servigos.

9.3. Nenbuma sancao serd aplicada sem garantia da ampla defesa e contraditério, na forma da
lei,

10. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA
10.1. Executar ¢ entregar o objeto em conformidade com as condigBes deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execugdo do objeto, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condigdes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagio. !

10.3. Aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os percentuais de acréscimas ou supressdes
limitados ao estabelecido no 8§12, do art. 65, da Lei Federal n® B.666/1993, romando-se por base
g valor contratual,

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente 3 contratante ou a terceiros,
t decorrentes da sua culpa ou dalo, guando da execucio do objeto, ndo podendo ser arguide para
efeito de exclusdo ou redugdo de sua responsabilidade o fato de a contratante proceder 2 i
fiscalizacdo ou acompanhar a execucio contratual

10.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que incidam on venham a incidir sobre
i a execugao contratwal, inclusive as obriga¢des relarivas a saldrios, previdéncia social, tapostos,
:’ encargos sociais e outras providéncias, respondeado obrigatoriamente pejo fiel cumprimento
das leis trabalhistas e especificas de acidentes do trabaihio e legislacio correlata, aplicaveis ao
pessoai empregado na execugio contratual.

[
!
:
13
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i
i

10.6. Prestar imediatamente as informacBes e as esclarecimentos que venham a ser solicitados
pela contratante, salvo quando implicarem em indagagies de cariter técico, hipotese em que
serde respondidas no prazo de 24 {vinte e quatro) horas,

10.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, imediatamente, 3 suas expensas, ne
total gu em parte, 0 objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incarrecGes
resuitantes da execugdo ou de materiais empregados, ot em desconformidade com as
especificacbes deste termo, no prazo fixado pelo{s) érgao(s)/entidade(s) participante{s) do SRP
{Sistema de Registre de Pregos), cuntados da sua notificacio, independentememe as
penalidades apliciveis ou cabiveis. W/q

SECRE\'RRI!K MUNIQPM. IIE 50&5&;10 \—/

Tni pg-mn_- + ER. mimsmlan l wwwrmm o3 mvht




_ h BREFEITURA DO
bt EvEachs CRATO

10.8. Cumprir, quando for o caso, as condigbes de garantia do objeto, responsabilizando-se pelo T

periode oferecidn em sua proposta comercial, observande o prazo minimo emgufo peld

Administragdo.

10.9. Providenciar a substituicio de gualquer profissional envolvide na execu¢io dc oi{i’i‘ét{i\_;

contratual, cuja conduta sefa considerada indesejdvel pela fscalizacio da contratante,

11, DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE
11.3. Solicitar a execus3o do objeto & contratada através da emissio de Ordem de Compra.

112, Proporcionar a coniraizda todas as condigles necessirias ac pleno camprimento das
obrigaghes decorrentes do objeto contratual, consvante estabelece a Lei Federal n2 8.666/1993 e
suas alteragGes.

11.3 Fiscalizar a execugio do ohjeto contratual através de sua unidade competente, podende,
em decorréncia, solicitar providéncias da contratada, que atenderd ou fustificard de imediato.

11,4 Notificar a contratada de qualquer 1rregulandade decorrente da execugdo do objeto
contratual.

11.5. Bfetuar os pagamentos devidos & contratada nas condicbes estabelecidas neste Termio.

11.6. Aplicar as penalidades previstas em lei £ neste instrumento.

12. DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

12.1. Caber4 & Secretaria de Educacio o gerenciamento da Ata de Registro de Pregos, no seu
aspecto aperacional € nas questdes jegais.

13. DA FISCALIZACAQ

13.1. A execugdo coniratual serd acompanhada e fiscalizada por um gestor especialmente
designado para este fim pela contratante, de acordo com o estabeletido no art. 67, da Lel Federal
n? 8.666,1993, a ser informado quandoe da favratura do instrumento contratual,

14, PRAZO DE VIGENCIA E DE EXECUCAO DO CONTRATO

14.1. O prazo de vigéncia do contrato serd de até seu crédito orgamentirio, contados a partir da
sua assinatura, na forma do paragrafo (nice, do art. 61, da Lei Federal n® 8.666/1993.

14.2. A publicagio resumnida do instrumento de contrato dar-se-d na forma do paragrafo unico,
du art. 61, da Lei Federal n? 8.666/1993.

14.3. 0 praza de execugdo do objeto deste contrato ¢ de até a vigéncia do Contrato, contade a
pattir do recebimente da Ordem de Compra pela contratada.

14.4, O prazo de execugio podera ser prorrogado nos termos do art. 57 da Lei Federal n°
8.666/1993.

15. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15.1. A Ata de Registro de Precos terd validade pelo prazo de 12 {doze} meses, contados 2 partr |

£

ta data da2 sua assinatura, [ﬁi’/

-
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16. DA QUALIFICACAO TECNICA

16.1. Comprovagic de aptidio para desempenho de atividade pertinente e cnmgatwel em

caracteristicas com o obletive da licitacdo, mediante apresentagio de atestado(s) fomeczdo{s]:

por pessoa{s) juridica(s) de direito piblico e privado.

16.2. Fica facultade zos licitantes a apresentacic de contrato ou instrumento hibil que
comprove a prestacda do servigo ohjeto do atestado de capacidade técnica mencionade no item
anterior.

16.3. Las0 ofs) atestadofs}, certidio(Bes) eu declaragio{Ges) ndo explicite{m} com clareza os

serviges prestados, este(s} deveri(do) ser acompanhade do respective contrate ou instrumento

congénere que comprove o abjeto da contratagio.

16.4. Caso a apresentacio do(s) atestado(s), certidio{Ges) ou declaragdo{es} ndo sejam
suficientes para o convencimento da Pregoeira, promover-se-a diligéncia pars a comprovacio da
capacidade técnica, como preconiza ¢ art. 43, §3¢ da lei B.666/93, em aplicacio subsidiaria & Lei
13.528/2002.

Germana Maria Brify odlguesﬁlencar

Secretaria de Educagdo

SE CR‘E TARIA HUH!C%PQL Di GDUCA;MJ

ks + 5% (R8AEI9-1060 :wmm cnmvhe



PROCURADORIA |
GERAL DD MUNICiPIO

SETOR DE LICITACGES

|

B A A AR T et

Y R

ANEXO II - CARTA PROPOSTA

A

Pregoeira Do Municipio De Crato/CE.

Ref.: Pregdo Eletrdnico n°

A proposta comercial encontra-se em conformidade com as informagdes
previstas no edital e seus anexos.

1. Identificacido do licitante:
» Razdoc Social:
e CPF/CNPJ e Inscrigdo Municipal e Estadual:
¢ Enderecgo completo:

e Representante Legal (nome, naclonalidade, estado civil, profis-
sdo, RG, CPF, domicilio):

¢« Telefcone, celular, fax, e-mail:

2. Condigdes Gerals da Proposta:

« A presente proposta & valida por ( } dias, contados
da data de sua emlssio.

3. Formecdc do Precgo

Item Especificagdoc ; Marca / ;UnideuantE Preco ; Preco
: Fabrican . ) . Unit. - Total
te : ; (RS) (RS}

| ; |

Valor Total |

Declare para os devidos fins que nos pregos oferecidos estdo
incluidas todas as despesas incidentes sobre o fornecimentc
referente a frete, tributos, deslcocamente de pesscal e demals onus
pertinentes & fabricagiio e transporte do objeto licitado.

Declaro, sob as penas da lei, em especial o art. 289 do ¢o6digo Penal
Brasileiro, gue:

a) a proposta apresentada foi elaborada de maneira independente, € o
conteddc da proposta ndo foil, no todo ou em parte, direta ou
indiretamente, informado, discutido ou recebido de qualquer outro
participante potencial ou de fato da licitacdo de que trata ©

7

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO \GW/
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Edital, por qualquer meio ou por qualgquer pessoa;

b a intengao de apresentar a proposta ndo foi informada, discutida
ou recebida de qualguer outro participante em potencial;

¢} que nao tentou, por qualquer meioc cu por gualquer pessoa, influir
na decisio de qualquer outro participante em potencial a participar
ou ndo da referida licitagdo;

d] que © conteddo da proposta apresentada para participar ndo serg,
nc todo ou em parte, direta ou indiretamente, comunicado ou
discutide com gualgquer outro participante potencial ou de fato,
anteg da adiudicacdo do obijeto da referida licitacdo;

ej que o contetdo da proposta apresentada para participar nfo fol, no
todo ou em parte, direta ou indiretamente, informado, diszcutide ou

recebido de qualguer integrante da Administragdo, antes da abertura
oficial das propostas; e

i que estd plenanente ciente do teor e da extensdo desta declaracido &
que detém plenosz poderes e informagdes para fimma-la.

Declaro sob as penas da Lei, gque os precos praticados na proposta de
precos, estio de acorde com os pregos praticades no mercado atual,
ciente da responsabilidade e das ©penalidades caso estejam
inexequiveis ou superfaturados.

Local, data

Assinatura de representante legal

(nome do cargo)

PROCURADDRIA GERAL DO MUNICI2IQ _ )
Palécin Alexardre Arraes Largo Jilio Saraiva, S/N - Centra - CEP: 63.100-347 - Crato, Ceata, Brasil
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ANEXO III - MODELO DE DECLARAGOES

(Identificacic do licitante), inserito no CPF/CNPJT n°
, DECLARA:

a) Sob as penas da lei, para todos os fins de direito a que se possa
prestar, especialmente para fins de prova em processo licitatédrio,
junto &0 Municipio de /CE, que, em cumprimento ao
estabelecideo na Lei N°. 9.854, de 27/10/1999, publicada no DbOU de
28/10/199%, e ao inciso ¥XXIII, do artigo 7°, da Constitulcado
Federal, ndo emprega menores de 18 (dezoito) ancs em trabalho
noturno, perigose ou  insalubre, nem emprega menores de 1§
{dezessels) ancs em trabalho algum, salve na condigio de aprendiz, a
partir de 14 (quatorze} anos.

b} Que n3c fomos declarados inidbéneos para licitar ou contratar com
a Administragic Piblica, nos termos do inciso IV do art. 87 da Lei
N°. 8.666/93 e que inexiste qualgquer fato superveniente impeditivo
de nossa  habilitagdo para participar no  presente certame
iicitatério, bem assim que ficamos cilente da obrigatoriedade de
declarar ccorréncias posteriores, nos termos do art. 32, §2°, da Lei
Ne. §.666/93.

c) Que, nio possul nenhum parentesco, matrimdnio, afim consanguineo
até o TERCEIRC GRAU, ou por adogdo, com a Administracgdo Piblica
Municipal de Crato-CE.

d} Que nenhum funcicondrio(s), Socic(s) e/ou Proprietariofs) da Em-
presa: , poassuem Vinculo Empregaticio com a
Prefeitura de Crato.

Informo cutrossim que, tomei ciénecia do Art 397, INCISO III, gue veta
a participacdo de servidores ou dirigente de drgdoc ou entidade con-
tratante ou responsavel pela licitagic.

DECLARAGCAO DE AUTENTICIDADE DOS DOCUMENTOS

{(NOME/RAZRO SOCIAL) , insgecrita no CHNPI n° ,
por intermédic de seu representante legal ofa} 8xflal

portador{aj da carteira de identidade n~° e CPF n° :
DECLARA, sob as sancBes administrativas cabiveis, inclusive as

criminais e sob as penas da lei, gue toda documentacio anexada &
plataforma de realizacido do Pregfio Eletrénico & AUTENTICA.

Local, data
Assinatura de representante legal

inome do cargod

PRGCURADORIA GERAL DO MUNICIAIC ‘
Palicio Alexsatre Arraes Largo J@io Sarsiva, SN - Centre - CEP: §3.108-347 - Crato, Cears, Brasil
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ANEXC IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°

PREGAO ELETRONICO N°

Pelo presente instrumento, © Municipic de Crato/CE, pessoa Jjuridica
de direito piblico interno, inscrita oo CNBJT N°. 07.587.975/0001-07,
com sede no Large Julioc Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através dals)
Secretaria de FBduca¢io neste ato vepresentado pela respectiva

secretidria, Srfa). .+ inscrita mno CPF n° foi
iavrada a presente Ata de Registro de Preces, conforme deliberacdo
da Ata do Pregico Eletrénico n° do respectivo
resultado homclogado , publicado nc Di&rio 0Oficial
de  Municipio . que val assinada pelc Orgio

gerenciador e dSrgios participantes, pelos representantes legais dos
detentores do registro de pregos, todos qualificados e relacionados
ao final, a ¢ual serd regida pelas clausulas e condigdes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — DO FUNDAMENTO LEGAIL

1. O presente instrumento fundamenta-se:

e no Pregdo Eletrdnico n*

¢ mna Lei Federal n® 10.520, de 17 de julho de 2002;

¢ na Lei Federal n.° 8666, de 21/6/1992 2 suas alteracdes.

CLAUSULA SEGUNDA ~ DO OBJETO

Esta Ata tem por objeto a SELEGAO DE MELHOR PROPOSTA PARA REGISTRO
DE PREGQOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS RAQUISIGOES DE MOBILIARIOS,
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCACAO DO MUNICIPIO
DE CRATO-CE, cujas especificagdes e quantitatives encontram-ge
detalhados no Termo de Referéncia do edital de Pregdc Eletrénmico n°
. que passa a fazer parte desta Ata, juntamente com
as propostas de pregos apresentadas pelos fornecedores classificados
em primeiro lugar.

Subclausula Unica - BEste instrumento nio obriga a Administracido a
firmar econtratacBes exclusivamente por seun intermédio, podendo
reatizar licitacgBas especificas, obedecida a legislagfio pertinente,
sem que, desse fato, caiba recurso ou indenizagdo de qualdquer
espécie aos detentores do registro de precos, sendo-lhes assegurado
a preferéncia em igqualdade de condigles.

CLAUSULA TERCEIRA ~ DA VALIDADE DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

A presente Ata de Registroe de Precos terd validade pelo prazo 12
{doze) meses, contados a partir da data da sua assinatura.

r/ L

[
. \

Caberid & Secretaria de Educagdo o gerenciamento deste instrgmento no

;

CLAUSULA QUARTA - DA GERENCIA DA ATA DE REGISTRC DE PREGOS

BROCURAQORIA GERAL DU MUNICIPIO
Oaldem Mexandre Atiaes Largo Hlie Sarsiva, SN - Centra - CEP: 63108347 - Crato, Ceacé, Brasil
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€U aspecto operacional e nas guestdes legais.
CLAUSULA QUINTA - DA UTILIZA(;ﬁO DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

Em decorréncia da publicacdo desta Ata, o orgdo participante do SEP
poderd firmar contratos com os fornecedores com pregos registrados,
devendo comunicar ao #rgic gestor a recusa do detentor de registro
de precos em Efornecer os bens no prazo estabelecido pelos drgios
participantes.

Subcliusula Primeira ~ O fornecedor terd o prazo de 05 (cinco) dias
Gtels, contados a partir da convocacio, para a assinatura do
countrato. Este prazo poderd ser prorrogado uma vez por igual
periodo, desde gue solicitado durante o seu transcurse e, ainda
asgim, se devidamente justificado e aceito.

CLAUSULA SEXTA - DAS OBRIGACOES E RESPONSABILIDADES

O detentor do registro de pregos, durante o prazo de validade desta
Ata, fica obrigado a:

I - Atender aos pedidos efetuados pelos Orgios ou entidades
participantes do Sistema de Registre de DPregos, durante a sua
vigéncia.

II - Executar o objeto, por prego unitério registrado, nas
qgquantidades indicadas pelos 6rgdcs ou entidades participantes do
Sistema de Reglstro de Pregos € nos prazos a serem definidos no
instrumento contratual.

ITY - Cumprir, quando for o casc, as c¢ondigdes de garantia do
cbjeto, responsabilizando-se pelo periodo oferacido em sua proposta
comercial, cbservando o prazo minimo exigido pela Administracdo.

Subclausula Primeira -~ Caberd & CONTRATADA providenciar a
substituicic de qualquer profissional envolvide na execugic do
objeto contratual, cuja conduta seja considerada indesejavel pela
fiscalizacdo da CONTRATANTE.

CLAUSULA SETIMA - DOS PREGCOS REGISTRADOS

O3 precgos registrados sdc os pregos unitdarios ofertados na proposta
da signataria desta Ata, o2 guais estdo relacionades e em
consondncia com o Mapa de Precos dos itens, anexo a este
instrumento, e servirdo de base para futuras aquisi¢des, observadas
as condicdes de mercado.

CLAUSULA OITAVA - DOS LICITANTES QUE ACEITARAM COTAR O MESMO PREGO
DO LICITANTE VENCEDOR

Conforme previstoe neo inciso II, art. 11 do Decreto Federal ne
7.892/13 e, o registro dos licitantes gue aceitarem cotar os bens ou
servicos com pregos iguals ac do licitante vencedor, na sequéneia da
classgificagdo dc certame &€ o seguinte:

-

Classifica| Fornecedor CNRJ Enderego Telefone e-mail
gdo i 3

S WU

/

Y

T PROCURADURIA GERAL DO MUNICIPIO . N
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CLAUSULA NONA ~ DA REVISAO DOS PRECOS REGISTRADOS

Os pregos registrados s6 poderdc ser revistos nog casos previstos
nos arts. 17 e 18, do Decreto n® 7.892/2013.

CLAUSULA DECIMA - DO CANCELAMENTO DO REGISTRO DE PRECOS

Os pregos registrados na presente Ata poder8o ser cancelados de
pleno direito nas situzagdes previstas nog arts. 20 e 21, do Decreto
ne 7.882/2013.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS CONDICOES PARA A AQUISICAO

As aquisicdes de bens que poderfio advir desta Ata de Registro de
Pregos serdo formalizadas por melo de instrumento contratual z ser
celebrade entre o &rgio participante/interessado o o fornecedor.

Subclausula Primeira - Caso ¢ fornecedor classificads em primeiro
lugar, nao cumpra o] Drazo estabelecide pelo Srgao
participante/interessade, ou se recuse a efetuar o fornecimento,
terd © seu registro de prego cancelado, sem prejulzo <as demals
sangdes previstas em lei ¢ no instrumento contratual.

Subclausula Segunda — Neste caso, o &rgio participante comunicard ao
Orgioc gestor, competindo a este convocar sucessivanente por ordem de
classificacgde, os demals fornecadores.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

-

Subclausula Primeira - Quanto i entrega:

a) O objeto contratual deverd ser entregue em conformidade com as
especificacdes estabelecidas no Termo de Refer@neia, no prazoe de 30
{trinta) dias, contade a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA
pela contratada no local definide pela contratante.

b) Fica o Fornecedor cbrigade a informar as secretarias municipais,
no prazo maximo de 05{cinca) dias apds a assginatura da ORDEM DE
COMPRA, a previsic de inicilo dag entregas e o cronograma com a data
prevista de cada entrega, semanalmente, até o final da execugdo. Tal
previsio 56 poderd ser alterada, medlante justificagdo e autorizagao
das secretarias municipais, com antecedéncia minima de 05({cinco)
dias. A Secretaria fica reservade ¢ direito de solicitar,
pontualmente, alteracdo da ordem das entregas, com antecedéncia
minima de 05(cinco} dias,

¢} Os itens adquiridos junto ao Fornecedor deverdc ter GARANTIA de
02 (Dp0OIS) anos, contra defeitos de fabricagio, a contar da data de
entrega dos itens.

d) A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da

1
(t/
T A
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CONTRATADA, sendo esta responsdvel por toda despesa decorrente de
transporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda
integralmente com eventuais danos causadas a ele.

e} 08 atrasos ocasionados por motivo de forgca maior ou caso
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias fiteis antes do
términc do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, nioc ser&o
considerados como inadimplemento contratual .

f) A CONTRATADA deverd entregar qualquer cquantidade soclicitada pelo

municipio, ndo podendo, portanto, estipular cotas minimas ou maximas
para entrega.

g) B responsabilidade administrativa pelo recebimento do objeto tal
qual estipulado no edital sera exclusiva do servidor autorizado efou
servidores indicados através de clausula de fiscalizagdo no Contrato
a2 ser celebrado pelo érgdo participante, encarregado de acompanhar a
execugdo do processo de entrega e recebimento dos objetos da Ata,
conforme art. €7 da Lei B.666/93.

Subcldusula Segunda - Quanto ao recebimento:

I - Para os produtos, deverd sger emitida fatura e nota fiscal em
nome do Municipio de CRARTO/CE.

II ~ As informacles necessarias para emissio da fatura e nota fiscal
deverdo ser regueridas junto ac érgido solicitante.

IIT -~ Caso o produto licitado ndo atenda &s especificacdes exigidas
ou apresente defeitos, ndo serd aceito, sujeitando-se o fornecedor &
aplicacdo das penalidades previstas no termo do contrato.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO PAGAMENTO

0 pagamento advinde do objeto desta Ata de Registro de Pregos seré
proveniente dos recursos dos Grgios e entidades participantes, serd
efetuade até 39 {trinta) dias contados da data da apresentacgio da
nota fiscal/fatura devidamente atestada pelo gestor da contratacdo,
mediante c¢réditc em conta corrente em nome da contratada,
preferencialmente no Banco Bradesco.

Subeldusula Primeira -~ A nota fiscal/fatura gue apresente
incorreqdes serd devolvida & contratada para as devidas correcgdes.
Nesse caso, 0 prazo de que trata o subitem anterior comegard a fluir
a2 partir da data de apresentacdo da nota fiscal/fatura corrigida.

-

Subclausula Segunda - Ndo sera efetuado qualquer pagamento &
contratada, em cazo de descumprimento das condigdes de habilitacgde e
gualificacao exigidas na licitacdo.

Subclausula Terceira - E vedada a realizagio de pagamento antes da
execugaoc do objeto ou se o© mesmo nio estiver de acordo com as
especifica¢les do Anexo I - Termo de Referd@ncia do =dital do Pregio
Eletrdnico n*

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO '
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Subclausula Quarta - Os pagamentos encontram-se ainda condicionados

& apresentagdco dog comprovantes:

a} Documentagdic relativa & regularidade para com a Seguridade
Social (INSS), Fundo de Garantia por Tempo de Servigo {FGTS),
Trabalhista e Fazendas Federal, Estadual e Municipal.

Subeclausula Quinta - Toda a documentagdo exigida deverd sexr
apresentada em original ou por gualguer processo de reprografia,
obrigatoriamente autenticada em cartdrio. Caso esta documentacio

tenha sido emitida pela Internet, s seréd aceita apds a confirmacio
de sua autenticidade.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

Subclauvsula Primeira - No caso de inadimplemento de suas obrigacdes,
a contratada estard sujeita, sem prejuizo das sangBes legais nas
esferas civil e criminal, &s seguintes penalidades:

14.1.1. mMultas, estipuladas na forma a seguir:

a) multa moratdéria de 0,33% (Lrinta e trés centésimos por cento) por
dia de atraso na entrega de material ou execucdc de servicos, até o
limite de 9,99%, correspondente a até 30 (trinta} dias de atraso,
calculade sobre o walor correspondente A parte inadimplente,
excluida, guando for o caso, a parcela correspondente aos impostos
destacados no documento fiscal:

) multa indenizardria de 10% {(dez por cento) sobre o valor tetal da
adjudicagdc da licitacgfc em casco de recusa do infrator em assinar a
ata de registro de pregos e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou
retirar © instrumento equivalente;

¢} multa de 3% (trés por cento] scbre o valor de refer@ncia para a
licitacdo, na hipdtese do infrator retardar o procedimento de
contratagido ou descumprir preceito normativo ou as obrigagdes
assumidas;

+

4) multa de 3% (trés por cento) sobre o wvalor total da adjudicagio
da licitacgdo, quando houver descumprimente das normas Jjuridicas
atinentes ou das obricagdes assumidas;

e} multa de 5% {(cinco por cento}l sobre o wvalcor total da adjudicacgic
da licitagdo, na hipétese de o infrator entregar objeto contratual
em desacorde com a qualidade, especificacdes e condicdes contratadas
efou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, gue torne © objeto
imprdpric para o f£im a que se destina;

£) multa indenizatdria de 10% (dez por cento} socbre o valor total do
contrate ou da ata de registro de pregos, quando o infrator der
causa, respectivamente, & rescisdo do contrato ou ac cancelamente da
ata de registro de pregos;

g) multa indenizatéria, a titulo de perdas e danos, na hipdtese de o
infrator ensejar a rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de
registro de pregos e sua conduta implicar em gastes & Administragido
POblica superiores aos contratados ou registrados.
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Subclausula Segunda - O licitante que ensejar falhar ou fraudar na
execucdco do contrato, comportar-se de mode  inidéneo, fizer

declaracdo falsa ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de
licitar e contratar com a Administragic Municipal e serd
descredenciado ros sistemas cadastrais de fornecedores, pelc prazo
de até 05 (cinco) anos, engquanto perdurarem o0s motiveos determinantes
da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade, sem prejuizo das multas
previstas neste instrumentc e das demais cominacSes legais.

Subclausula Terceira - O CONTRATADO recolherd a multa por meio de:

a) Documento de Arrecadagdo Municipal (DAM), podendo ser substituido
por outro instrumento legal, em nome do Orgdc contratante. Caso nio
o faga, serd cobrado pela wvia judicial.

b) Cescontos ex-officic de qualquer crédito existente da CONTRATADA
ou ¢obradas judicialmente e terdo como base de c&lculo © cronograma
inicial dos servicos.

Subclausula Quarta - Nenhuma sanc¢do serd aplicada sem garantia da
ampla defesa e contraditdric, na forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO

Fica eleito o foro do municipio de Crato, para conhecer das Jguestoes
relacionadas cow esta Ata que nido possam ser resolvidas pelos melos
administrativos.

Assinam esta Ata, os signatarios relacionados e gualificados &
sequir, os qualis firmam o compromisso de zelar pelo fiel cumprimento
das suas clausulas e condigdes.

Signatirios:

Crato - (E, de de

Secretarioia)

Secretaria

Representante legal da empresa

Nome da empresa

T
4 L
(\wi;/
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ANEXO UNICO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS N¢
DE PRECOS DOS BENS

Egte documento & parte da BAta de Registro de Precos acima
referenciada, celebrada entre c¢s Orgdos participantes e o©s
fornecedores, cujos pregos estic a sedquir registrados por

. em face
da realiza¢io do Pregdc Eletrdnico n°

EMPRESAS VENCEDCRAS

(s)XItem(ns} Empresas ? CNPJ %
Vencedoras
FORNECEDOR
/item(ns ESPECIFICAGAO ﬂ Marca / _Quant. Prego | Prego
)  Fabricante . Unit. iTotal (R$).
: L (R$) f
Valor 'I‘otal
VALOR GLOBAL DAS EMPRESAS VENCEDORAS
- VALOR GLOBAL: RS
{ i
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ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO

Contrato n-©

CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM O MuNICIpio
DE CRATO POR METO DA SECRETARTA DE

B (O} A
. BBATXO
QUALIFICADOS, PARA O FIM QUE NELE SE

DECLARA .

¢ MUNICIPIO DE CRATO /CE, pessoa juridica de direito piblico
interno, inscrita no CNPJ NM°. 07.587.9%75/0001-07, com sede no Largo
Julio Saraiva, SN, Centro, Crato/CE, através da Secretaria Municipal

de . neste ato representado por seula)
Secretariofal, Sr{a). . inscrita ne CRF n°
doravante denominada CONTRATANTE, e de outro lade, a

empresa .t pessoa juridica de direito privade, sediada &
, lnscrita no CNFJ N°, , por seu representante

legal, Sr. ., imscrito no CPF N-°. , doravante

denominada CONTRATADA, firmam entre si o presente TERMO DE CONTRATO
nediante as clausulas e condigdes a seguir estabelecidas:

CLAUSULA PRIMEIRA ~ DA FUNDAMENTACEO

1.1, O presente contrato tem come fundamento o edital do Pregdo
Eletrdnico ne° ., e seus anexos, os preceitos do
direite piblico, e as Leis Federal n° B8.666/19%3 e 10.320/02 com
suas alteragdes, e, ainda, outras leig especials necesgarias ao
cumprimento de seu objeto.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VINCULACAGQ AO EDITAL E A PROPOSTA

2.1. © cumprimento deste contratgo estd vinculade aos termos do
edital do Pregic Eletrdnico n® , @ geus anexos, & &
proposta da CONTRATADA, og quails constituem parte deste instrumento,
independente de sua transcrigio.

CLAUSULA TERCEIRA - DO OBJETO

3.1, Constitui objeto deste contratc a SELEGAO DE MELHOR PROPOSTA
PARA REGISTRC DE PRECOS VISANDO FUTURAS E EVENTUAIS AQUISICOES ]I:‘!E
MOBILIARIOS, PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DE EDUCAGAO
D0 MUNICIPIO DE CRATO-CE, de acordo com as especificagdes e
quantitativos previstos no Anexo I - Termo de Referéncia do edital e
na proposta da CONTRATADA.
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3.2. Do{s} LOTE(S) contratado(s}:

|

PROCURADORIA |
GERAL BO MUNICIPIO |

SETOR DE LICITAGOES |

e S A L P o

SR R e

te Especificacio Marca / Unidl ord Valor Valor
m Fabricante Unitédrio total RS

RS

Valor Total = R$

CLAUSULA QUARTA -~ DA FORMA DE FORNECIMENTO

4.1. A entrega do objeto dar-se-4 sob a forma por demanda, nos
termog estabelecidos na Clausula Décima do presente instrumento.

CLAUSULA QUINTA — DOS PRECOS E DO REAJUSTAMENTO

5.1. 0 pre¢o contratual gleobal importa na quantia de RS
{ |

5.2. Os pregos poderdo ser reajustavels nas situagdes previstas no
Art. 65 da Lel Federal 8.666/93.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO

6.1. O pagamento advindo do objeto deste Contrato serd proveniente
dos recurscs da Secretaria de Educagio e serd efetuade até 30
{trinta) dias contades da data da apresenta¢dc da nota fiscal/fatura
devidamente atestada pelo gestor da contratag@o, mediante credito em
conta corrente em nome da contratada, preferencizlimente no Banco
Bradesco.

6€.2. A nota fiscal/fatura gue apresente incorregdes serd devolvida a
contratada para as devidas corregdes. Nesse caso, o prazo de que
trata o subitem anterior comegard a fiulr a partir da data de
apresentacic da nota fiscal/fatura corrigida.

6.3. Nic serd efetuado qualguer pagamento & contratada, em caso de
descumprimento das condigdes de habilitacio e qualificagdo exigidas
na licitacio.

6.4. E vedada a realizacio de pagamento antes da execugio do objeto
ou se o mesmo ndo estiver de acorde com as especificacgdes deste
instrumento,

6.5. Os pagamentos encontram-se ainda condicionados & apresentacio
cdos comprovantes:

6.5.1. Documentacio relativa & regqularidade para com a Seguridade
Social (INSS), FPunde de Garantia por Tempo de Servigco (FGTS),
Trabalhista e Fazendas Federal, EBstadual e Municipal.

6.6. Toda a documentacio exigida deveri ser apresentada em oxriginal
ou por gqualquer processc de reprografia, obrigatoriamente
autenticada em cartério. Caso esta documentac@o tenha sido emitida
pela internet, s& serad aceita apdés a confirmagdo de sua
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CLAUSULA SETIMA - DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS

7.1. As despesas decorrentes da contratacdo serdo provenientes do=z
recursos:

CLAUSULA OITAVA — DC PRAZ0O DE VIGENCIA E DE EXECUCAO

8.1. O prazoc de wvigénecia do contrato serd até de de
contados a partir da sua assinatura,

B.2. A publicagdo resumida do instrumento de contrato dar-se-4 na
forma do pardgrafo Unico, do art. 61, da Lei Federal n°® 8.666/1993,

8.3. O prazo de execugdio do objeto deste contrato é de até a vigén-

¢la do Contrato, contado a partir do recebimento da Orxdem de Compra
pela contratada.

8.4. O prazo de execucdo poderd ser prorrogade nos termos do art. 57
da Lei Federal n® B.666/1993.

CLAUSULA NONA ~ DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO
9.1. Quanto a4 entrega:

9.1.1. 0 objeto contratual deverid ser entreguz em conformidade com
as especificacdes estabelecidas no Termo de Referéncia, nce prazo de
30 {trinta) dias, contado a partir do recebimento da ORDEM DE COMPRA
no local definido pela contratante.

L1z A entrega do objeto serd de inteira responsabilidade da
ONTRATADA, sendo esta responsdvel por toda despesa decorrente de
ansporte e descarregamento do objeto, comprometendo-se ainda
tegralmente com eventuals danos causadas a ele.

- (W

=y

.1.3. Fica o Fornecedor obrigado a informar &s Secretarias
Municipals, no prazo mdximo de 05{cinco) dias apds a assinatura da
ORDEM DE COMPEA, a previsioc de inicio das entregas € © croncgrama
com a data prevista de cada entrega, semanalmente, até¢ o final da
execucdo. Tal previsio sd poderd ser alterada, mediante justificacéo
e autorizacdo da Secretarias Municipais, com antecedéacia minima de
95 (cinco) dias. A Secretaria fica reservado o direito de solicitar,
pontualmente, alteracdo da ordem das entregas, com antecedéncia
minima de 05(cinco} dias.

9.1.4. Os itens adguiridos junto ao Fornecedor deverdo ter GARANTIA
de 02 (DOIS8) anos, contra defeitos de fabricagio, a contar da data
de entrega dos itens.

.1.8. 0g atrasos ocasionados por motive de forga malor ou <aso
fortuito, desde que justificados até 02 (dois) dias Uteis antes do
érmino do prazo de entrega, e aceitos pela contratante, n#o serdo
vnsiderados como inadimplemento contratual.

LRt

1 T

9.1.6. A CONTRATADA deverd entregar qualquer gquantidade solicitada
pelc municipio, nédo peodendo, portanto, estipular cotas minimas ou

il
. /
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méximas para entrega.
9.2. Quantoc ao recebimento:

8.2.1. Para os produtos, deverd ser emitida fatura e nota fiscal em
nome do Municipio de CRATO/CE.

9.2.2. As informagdes necessérias para emissio da fatura e nota
fiscal deverdc ser requeridas junte ao 6rghc solicitante. .

9.2.3. Casc o produto licitado ndo atenda &s especificacBes exigidas
ou apresente cefeitos, ndo serd aceito, sujeitando-se o fornecador &
aplicagdc das penalidades previstas no termo do contrato.

CLAUSULA DECIMA - DAS OBRIGAGORES DA CONTRATADA

10.1. Executar e entregar o objeto em conformidade com as condigdes
deste instrumento.

10.2. Manter durante toda a execugdo do objeto, em compatibilidade
com as ohbrigagdes assumidas, todas as condigdes de habilitac8o e
gqualificagio exigidas na licitagdo.

10.3. Aceitar, nas mesmas condigdes contratuals, os percentuais de
acréscimos ou supressdes limitados ao estabelecide ne §1°, do art.
65, da Lei TFederal n® 8.666/1993, tomando-se por base o wvalor
contratual.

10.4. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente 4
contratante ou a terceiros, decorrentes da sua culpa ou dolo, guando
da execugdo do objete, ndc podendo ser arguido para efeito de
exclusdo ou reducico de sua responsabilidade o fato de a contratante
proceder a fiscalizacdo ou acompanhar a execugdo contratual.

1C.5. Responder por todas as despesas diretas e indiretas que
incidam ou venham a incidir sobre a execugdo contratual, inclusive
as obrigacdes relativas a saldrios, previdéncia social, impostos,
encargos scciais e outras providéncias, respondendo obrigatoriamente
pelo fiel cumprimentc das leis trabalhistas e especificas de
acidentes do trabalho e legislagdo correlata, aplicdveis ao pessoal
empregado na execugio contratual.

10.6. Prestar imediatamente as informacdes e os esclarecimentos que
venham a ser solicitados pela contratante, salvo guando implicarem
em indagacdes de cardter técnico, hipdtese em que serdo respondidas
ne prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

16.7. Reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir,
imediatamente, & suas expensas, no total ou em parte, o cbjeto do
contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorregdes
resultantes da execucdo ou de materials empregados, ou em
descorformidade com as especificacBes deste termo, no prazo de 02
{dois} dias <contadose da sua notificacfo, independentemente das
penalidades aplicadveis ou cabiveis.

10.8. Cumprir, quands for o caso, asg condigdes de garantia do
objeto, responsabilizando-se pelo periode oferecido em sua proposta
comercial, observando o prazo minimo exigido pela Administragdo.

PROCURADORIA GERAL DO MUNICIPIO
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10.5. Providenciar a substituigio de qualgquer profissional envolvido
na execugdo do objeto contratual, cuja conduta seja considerada in-
desejdvel pela Ziscalizacdc da contratante.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA- DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE

il.1. Solicitar a execugdo do objetoc 3 contratada através da emissio
de Jrdem de Coupra.

~

il.2. Proporcicnar & contratada todas as condigdes necessirias ao
Plenc cumprimento das obrigag¢des decorrentes do objeto contratual,
congoante estabelece a Lel Federal n® B.666/19%3 & suas alteracdes.

11.3. Fiscalizer a execugdo do objeto contratual através de sua
unidade competente, podendo, euw decorréncia, solicitar providéncias
da contratada, que atenderi ou justificarid de imediato.

11.4. HWotificar a contratada de qualquer irregularidade decorrente
daz execugdc do objeto contratual.

11.5. Efetuar os pagamentcos devidos a contratada mnas condigdes
estabelecidas neste Termo.

11.6. Bplicar as penalidades previstas em lei e neste instrumente.

CLAUSULA DECTIMA SEGUNDA — DA FISCALIZACAO

12.1. A execugio contratual serd acompanhada e fiscalizada pelo(a)
Sr{a). . ., especialmente
designado vpara este fim pela CONTRATANTE, de acocrdo <com o
estabelecido nc art. 67, da Lei Federal n° 8.666/19%3, doravante
denominado simplesmente de GESTOR.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

13.1. No casc de inadimplemento de suas cobrigacSes, a contratada
estard suieita, sem prejuizo das sangdes legais nas esferas civil e
criminal, &s seguintes penalidades:

13.1.1. Multas, estipuladas na forma a seguir:

al multa moratdria de 0,33% (trinta e trds centésimog por cento} por
dia de atraso na entrega de material ou execugde de servigos, até o
limite de §,99%, correspondente a até 30 (trinta) dias de atraso,
calculado sobre o valor correspondente & parte inadimplente,
excluida, quando for o caso, a parcela correspondente aos lmpostos
destacados no documento fizcal;

b} multa indenizatéria de 10% {dez por cento)} scbre o valor total da
adjudicacic da licitacdc em casc de recusa do infrator em assinar a
ata de registrc de pregos e/ou contrato, ou recusar-se a aceitar ou
retirar o instrumento egquivalente;

¢! multa de 3% (trés por cento) scbre o valor de referéncia para a

licitacic, na hipdtese do 1infrator retardar o procedimento de

contratagio ou descumprir preceite normativo ou  as obrigagdes

assumidasg;

d) multa de 3% (trés por cento) scbre o valor total da adjudicagdo
2T

g iv) .’z‘
——— Ye
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da  licitac8o, guando houver descumprimente das normas duridicas
atinentes ou dasg cobrigacdes assumidas;

€} wulta de 5% (cinco por cento) scbre o valer total da adjudicacio
da licitac@o, na hipdtese de o infrator entregar objeto contratual
em desacordo com a qualidade, especificacdes e condicdes contratadas
e/ou com vicio, irregularidade ou defeito oculto, que torne o objeto
lmpréprio para ¢ fim a que se destina;

£y multa indenizatdria de 10% {(dez por cento} socbre o valor total deo
contrato ou da ata de vegistro de pregos, gquande o infrator der
causa, respectivamente, 2 rescigdo do contrato ou ac cancelamento da
ata de registro de precos;

g} multa indenizatdria, a titulo de perdas e danos, na hipdtese de o
infrator ensejar a rescisdo do contrato ou cancelamento da ata de
registro de prec¢os e sua conduta implicar em gastos A Administracdo
Piblica superiocres aos contratados ou registrados.

13.1.2. 0 licitante gue falhar ou fraudar na exscugic do contrato,
comportar-se de modo iniddneo, fizer declaragio falsa ou cometer
fraude fiscal, ficard impedido de licitar e contratar com =a
Administragic Municipal e sera descredenciado nos @ glstemas
cadastrais de Zornecedores, pelo prazoc de até 05 (cinco} anos,
enquanto perdurarea os motivos determinantes da punigdo ou até gque
seja promevida a reabilitaglio perante a prépria autoridade que
aplicou a penalidade, sem prejuizc das multas previstas neste
instrumento e das demais cominacdes legais.

13.2. O CONTRATADO recolherd a multa por meio de:

13.2.1. Documento de Arrecadagdo Municipal (DaM), podendo ser
substituido por outro ingtrumento legal, em nome do  Qrgdo
contratante. Caso ndo o faga, serd cobrado pela via judicial.

13.2.2. Descontos ex-officio de gualgquer crédito existente ca
CONTRATADA ou cocbradas judicialmente e terdc como base de cdlculo o
cronograma inicial dos servicos.

13.3. Nenhuma sancic serd aplicada sem garantia da ampla defesa e
contraditdrico, ra forma da lei.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA RESCISAO CONTRATUAL

14.1. A inexecucdo total ou parcial deste contrato e a ocorréncia de
guaisquer dos motivos constantes no art. 78, da Lei Federal n®
8.666/1993 serd causa para sua rescisdo, na forma do art. 7%, com as
consequé@ncias previstas no art. 80, ampos do mesmo diploma legal.

14.2. Este contrato poderd ser rescindide a qualquer tempo pela
CONTRATANTE, mediante aviso prévio de no minimo 30 (trinta) dias,
nos casos das rescisdes decorrentes do previste no inciso ¥XITI, do
art. 78, da Lei Federal n°® B8.666/1993, sem que calba & CONTRATADA
direito & indenizacido de qualquer espécie.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA PUBLICACAC

15.1. A vublicacdc do extrato do presente contrato sera
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providenciada pela CONTRATANTE, no Didric Oficial do Municipio -
DOM .

CLAUSULA DECIMA SEXTA - DO FORO

16.1. Fica eleito o Foro do municipio de Crato no Estade do Ceard
para dirimir quaisguer questdSes decorrentes da execucgdo deste
contrato, gue ndc puderem ser resolvidas na esfera administrativa.
E, por estarem de acordo, foi mandade lavrar o presente contrato, e
do qual se extrairam 03 {trés} vias de igual tecr e forma, para um
s efeito, as quais, depois de lidas e achadas conforme, vio
agsinadas pelos representantes das partes e pelas testemunhas
abaixo.

Crato {CEY, de de

CONTRATANTE CONTRATADO (A}
Test@mqghas:

1. 2.

inome da testemunha 1} {nome da testemunha 2)
RG: RG:

CPL: CPF:
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